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Konventionelle Transportbander sind aufgrund ihrer Bauart

fur viele Forder- und Prozessaufgaben nur bedingt geeignet.

Siegling Prolink Kunststoff-Modulbander erganzen das

Forbo Movement Systems Transportbandprogramm an diesen
Stellen perfekt. Unsere grof3e Erfahrung in der Leichtforder-
technik garantiert Ihnen nicht nur hervorragende Produkt-
qualitat, sondern auch qualifizierte Beratung, schnelle

Verfugbarkeit und praxisgerechten Service.
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FINFUHRUNG:

MODULBANDANWENDUNGEN

Anpassungsfahig
durch modularen Aufbau

Zahlreiche unterschiedliche Moduldesigns, Werkstoffe
und Zubehorteile sind bei Siegling Prolink miteinander
kombinierbar.

Siegling Prolink Modulbdnder kdnnen deshalb perfekt
an die jeweilige Transport- und Produktionsaufgabe
angepasst werden. Wir unterstiitzen Sie gern bei der
Auswabhl der richtigen Lésung fiir lhre spezifischen
Anforderungen.

Siegling Prolink wird in zahlreichen Anwendungen
verschiedener Industrien erfolgreich eingesetzt:
- Obst- und Gemiuiseverarbeitung

- Backwarenherstellung

— Verarbeitung von Fleisch, Gefliigel und Meeresfriichten

— Automobil- und Reifenherstellung
- Logistik
In diesen Anwendungsbereichen ibernimmt Prolink

haufig Aufgaben, die weit Gber die grundlegende
Forderfunktion hinausgehen.

Vorteile von Modulbandern

Modulbander sind robust und langlebig. Sie erlauben
rationelle Forder- und Prozessaufgaben, die mit konven-
tionellem Bandmaterial oft nicht zu realisieren sind.

Sie kdnnen in der Anlage endlos gemacht werden;
einzelne Module sind bei Beschadigung schnell ausge-
tauscht. Das verkirzt Stillstandzeiten und spart
Wartungskosten. Modulbander kdnnen in beliebigen
Langen und Breiten geliefert werden; spatere Langen-
und Breitenanderungen sind méglich. Durch die spatere
Montage von Funktionsmodulen kann sogar die
Bandeigenschaft nachtraglich verandert werden.

i

Das Siegling Prolink System — jedes Band ein ,Spezialist



SIEGLING PROLINK

Grof3e Modulvielfalt

In enger Zusammenarbeit mit Anwendern und Erst-
ausrustern stellt unsere Forschung und Entwicklung
sicher, dass alle Typen des Siegling Prolink Systems
rundherum leistungsstark sind.

Fir vielfaltige Forder- und Prozessaufgaben, von
Jfiligran” bis ,heavy-duty” stellen wir lhnen mit unseren
Serien circa 100 Modularten zur Verfligung.

Die Einzelmodule werden durch eingesteckte Kupp-
lungsstabe beweglich miteinander verbunden und
endlos gemacht.

Das bedeutet:

: : : Funktionsgerechte Details
— variable Breiten und Langen

- einfache Reparatur Unsere Bander kénnen individuell mit
Profilen, Seitenplatten und weiterem Zube-
hor bestiickt werden; bei den meisten Serien
In vielen Fallen konnen bestehende Anlagen auf Siegling auch mit verschiedenen Strukturen, Durch-
Prolink umgeriistet werden. Neben den Standardfarben lassigkeiten oder Friction Pads.

sind beliebige Farben auf Anfrage lieferbar.

- geringe Lagerhaltung

Spezialmodule und -zubehor fiir kunden-

Datenblatter mit zusatzlichen technischen Informationen spezifische Anwendungen sind ebenfalls ver-
Uber die einzelnen Serien und die verwendeten Werk- fugbar oder kénnen nach Ihren Spezifika-
stoffe sind online verfligbar. Bitte beachten Sie, dass eini- tionen entwickelt werden. Sprechen Sie uns
ge der aufgefiihrten Modultypen ggf. nicht standardma- bei besonderen Anforderungen lhrer Férder-
Big mit allen Oberflachenstrukturen bzw. in allen Werk- aufgabe an.

stoffen und Farben erhiltlich sind. Wenn Sie besonderen
Anforderungen haben oder weitere Informationen beno-
tigen, sprechen Sie uns bitte an.



Werkstoffe

Uber das Design von Modulen und Zahnréadern
hinaus ermdglicht die Materialauswahl eine
weitere Anpassung an die Férder- und Prozess-
aufgabe.

Alle Werkstoffe haben sich schon in vielen
industriellen Anwendungen bewahrt und
decken durch ihre spezifischen Eigenschaften
verschiedenste Einsatzfelder ab.

Die Siegling Prolink Serien sind in mehreren
Standardwerkstoffen erhaltlich (siehe dazu die
jeweilige Serieninformationen). Dariliber hinaus
konnen die meisten auch aus den Materialien
hergestellt werden, die in Kapitel 2 aufgelistet
sind.

HACCP-Anforderungen

Neue gesetzliche Regelungen zwingen
Hersteller in der Lebensmittelbranche zu
zunehmend strengeren Hygienestandards und
Vorschriften zum Gesundheitsschutz.
Herkdommliche Transport- und Prozessbander
konnen diese Anforderungen in vielen Fallen
nicht erfillen. Einige der Siegling Prolink
Modulbandserien wurden hingegen eigens
dafir entwickelt, Inr HACCP-Konzept wirksam
zu unterstitzen.
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1.1 MODULBANDSERIEN — UBERSICHT

Siegling Prolink umfasst verschiedene Bandserien fur unterschiedliche Transportanforderungen.

Serie

4.1

6.1

8.1

9.1

10

n

13

14

15

17

18

19

Teilung

50 mm (2 in)

25 mm (1in)

14 mm (0,55 in)

25 mm (1in)

50 mm (2 in)

40 mm (1,6 in)

254 mm (1 in)

50 mm (2 in)

50 mm (2 in)

254 mm (1 in)

25 mm (1 in)

8 mm (0,31 in)

12,7 mm (0,5 in)

12,7 mm (0,5 in)
254 mm (1 in)

254 mm (1 in)

65,5 mm (2,5in)

Beschreibung

Fur den Transport mittelschwerer bis schwerer Guter in industriellen Anwendungen;
geschlossene Scharnierkonstruktion

Fur den Transport leichter Guter im Lebensmittelbereich, im Containerhandling und in industriellen Anwendungen;
offene Scharnierkonstruktion

Fur den Transport leichter bis mittelschwerer Giter im Food- und Nonfood-Bereich; kleine Teilung ermoglicht den
Produkttransport Gber Messerkanten; offene Scharnierkonstruktion

Kurven- und Spiralband mit Kupplungsstaben aus rostfreiem Edelstahl fir den Transport leichter bis mittelschwerer Gter;
besonders starkes und vielseitiges Kurvenband mit hoher Durchlassigkeit

Fur den Transport mittelschwerer bis schwerer Guter, insbesondere fir anspruchsvolle Aufgaben mit hohen
Hygieneanforderungen, wie bei der Verarbeitung von Fleisch, Gefligel und Meeresfriichten (einschliefSlich
Schneiden, Entbeinen und Hauten); leicht zu reinigen; offene Scharnierkonstruktion

Fur den Transport schwerer Guter in industriellen Anwendungen; mit hervorragender Zugfestigkeit und herausragender
Haltbarkeit; fir den Schwerlasttransport geeignet (z.B. als Werkerband in der Automobilindustrie,
fur den Fahrzeugtransport usw.); geschlossene Scharnierkonstruktion

Fur den Transport mittelschwerer bis schwerer Guter in industriellen Anwendungen;
geschlossene Scharnierkonstruktion

Kurven- und Spiralband mit Kupplungsstaben aus rostfreiem Edelstahl fiir den Transport mittelschwerer
bis schwerer Guter; besonders starkes und vielseitiges Kurvenband mit hoher Durchlassigkeit

Spiralband mit Kupplungsstaben aus rostfreiem Edelstahl fir den Transport mittelschwerer bis schwerer Guter;
auBergewoshnlich starkes Kurvenband mit grofSer Durchlassigkeit, clipfreiem Design und einstellbarem Bandradius
von 1,3 bis 2,9 x Bandbreite.

Fur den Transport leichter bis mittelschwerer Guter in Anwendungen mit hohen Hygieneanforderungen;
leicht zu reinigen; offene Scharnierkonstruktion

Kurvenband fir den Transport leichter Guter; mit besonders geringem Eigengewicht und sehr kleinen
Kurvenradius von 1,4 x Bandbreite

Fur den Transport leichter Giter im Food- und Nonfood-Bereich in Anwendungen mit Messerkanten;
sehr kleine Teilung; offene Scharnierkonstruktion

Fur den Transport mittelschwerer Gter im Food- und Nonfood-Bereich; kleine Teilung erlaubt schmale
Ubergabespalte; Bandunterseite fiir Messerkanten optimiert; starke, geschlossene Scharnierkonstruktion

Fur den Transport leichter Guter in Lebensmittelanwendungen mit einer Messerkante von 12,7 mm (0,5 in)

Fur den Transport mittelschwerer bis schwerer Guter in industriellen Anwendungen; geschlossene Scharnierkonstruktion
Fur den Transport leichter bis mittelschwerer Giiter im Food- und Nonfood-Bereich

AuBergewohnlich robuste und flexibel konfigurierbare Losung fir Schwerlast-Montagelinien (HEAL). Stahlverstérktes
Kunststoff-Modulband mit GUberragender Festigkeit, zuverlassiger Leistung und konstant niedrigen Betriebskosten.

Jede Bandserie ist mit verschiedenen Oberflachenstrukturen erhaltlich, wie zum Beispiel: glatte Oberflache, Gitterstruktur,
mit Rundnoppen, mit Spitznoppen, rutschfeste Oberflache und Friction Top. Diese kdnnen mit verschiedenen
Durchldssigkeitsgraden kombiniert werden. Diese grol3e Auswahl an Optionen garantiert, dass spezifische Anforderungen
stets erfullt werden kénnen.

Die folgenden Tabellen unterstitzen Sie bei der Auswahl der richtigen Serie.

Bitte beachten: Serie 3 wurde durch Serie 6.1 ersetzt. Serie 6.1 bietet die gleichen Modulvarianten in einer
besseren Qualitdt und Reinigbarkeit.
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Optionen fiir die Bandoberflache

Anwendung/
Anforderung

Standard-
transport

Besonders
gute Mitnahme

Personen-
transport

Sehr gute
Abldseeigen-
schaften

Schliissel

FLT

CTP

FRT

NSK

SRS

NPY

RAT

NTP

RSA

© 0 06 O O
© 0 o0 O
© 606 06 O 0

Serien 1 und 7

Serie 4.1

rAviyiyiyiyiyl

Serie 10

e e S b e e

AU
NN,

Serien 5 und 11

Serie 8

0O 0O o o o ©
0 O O o o ©

O ©0O O © o ©
0 O O o o ©

O ©0O O 0o o ©

[\

Serie 18

MAMAMAMAMAMAVAVA VA

1-11 Prolink Technisches Handbuch - 05/2026

2

Erkldarung

Glatte Oberflache

Eine glatte Oberflache fur allgemeine Transportauf-
gaben ohne spezifische Oberflachenanforderungen.
Glatte Oberflachen konnen durchldssig sein.

Mit Spitznoppen

Kleine Spitznoppen verbessern die Mitnahme bei
weichen Produkten, wie zum Beispiel Fleisch, um
selbst bei leichten Steigungen eine effiziente Forde-
rung zu garantieren.

Friction Top

Gummieinlagen erhohen die Reibung zwischen
Bandoberfldche und Produkt. Das Design und die
Konstruktion der Gummieinlagen variieren je nach
Serie.

Rutschfest

Die spezielle rutschfeste Oberfléche bietet eine
bessere Haftung und verhindert ein Ausrutschen in
nassen und schmutzigen Umgebungen.

Rutschhemmend
Eine praktische Oberflache fur den Personentransport,
bei dem die Ausrutschgefahr minimiert werden muss.

Struktur ,Negative Pyramide”

Die reduzierte Kontaktfliche erméglicht ein besseres
Abldsen von weichen Produkten wie zum Beispiel
klebrigem Teig.

Abgerundete Auflageflache

Erhohte, abgerundete Kanten reduzieren die Kontakt-
flache, um bessere Abléseeigenschaften in Kombi-
nation mit einer verbesserten Produktkihlung und
geringerer Reibung zu erzielen.

Mit Rundnoppen

Die kleinen Noppen reduzieren die Kontaktflache
zwischen Band und Produkt erheblich. Uberlegene
Oberflache fir Anwendungen, die gute Abloseeigen-
schaften erfordern (z.B. Gemise mit Blattern).

Reduzierte Kontaktflache

Durch die reduzierte Kontaktflache werden die
Produkte angehoben, was eine bessere Luftzirkulation
ermoglicht.

Fortsetzung auf der nachsten Seite



1.1 MODULBANDSERIEN — UBERSICHT

Fortsetzung der vorherigen Seite

Anwendung/

Anforderung Steec
Drainage GRT
und Kiihlung

Bessere Aufwarts-  LRB
forderung

Reduzierte Ober-  RTP A9
flachenreibung
senkrecht zur

Forderrichtung

Reduziert den HDK '
erforderlich
Platzbedarf

1-12

FLT
RRB
Q
u
L
@
CuT

SIS

=

ﬂ.
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Erkldarung

Gitterstruktur
Eine glatte Oberflache mit hoher Durchlassigkeit
(>45%).

Glatte Oberflache
Eine glatte Oberflache mit hoher Durchldssigkeit.

Erhohte Verrippung
Wird fur eine sichere Ubergabe in Verbindung
mit Fingerplatten verwendet.

Gebogene Oberflache

zur Reduzierung von Produktbewegungen. Kann mit
Bandabstreifern im Bereich des Antriebs verwendet
werden auf Grund der dann kreisférmigen Oberflache.

Querrippen
Fur die Aufwartsforderung von empfindlichen
Produkten.

RTP A90
Roller Top A90 zum Ein- und Ausschleusen des
Forderguts von der Seite (90° zur Forderrichtung).

High Deck
Ermdglicht die Ausnutzung der Bandbreite und
dartber hinaus



Verfiligbare Strukturen fiir jede Serie

Serie

1 2 41 5 6.1 7 8 8.1 9 91 10 M 13 14 15 17 18 19
CTP (mit Spitznoppen) [} [} [}
CUT (gebogene Oberflache) )
FLT (glatte Oberflache) [ ° [ [ o ) ) [
FRT (Friction Top) [
GRT (Gitterstruktur) )
GRT G (Gitterstruktur, gefuhrt)
GRT RG (Gitterstruktur, auBen gefihrt)
GRT HD (Gitterstruktur, Hold Down Caps) [
GRT ST (Gitterstruktur, verstarkt)
HDK (High Deck) [
LRB (Querrippen) °
NPY (negative Pyramide) [ [
NSK (rutschfest) ® [} [ )
NTP (mit Rundnoppen) e o o [} [}
RAT (abgerundete Auflageflache) [ )
RRB (erhohte Verrippung) o
RSA (reduzierte Kontaktflache) )
SRS (rutschhemmende Oberflache) ® [} [ ) () ®
RTP (Roller Top) )

Oberflachenstruktur

Verfiligbare prozentuale Durchldssigkeit fiir jede Serie

Serie

2 41 5 6.1 7 8 8.1 9 91 10 M 13 14 15 17 18 19
0% (geschlossen) [ o [ ° [ ) ) () ) ) [ °
1%-10% [
11%-20% [} [ ]
21%-30% [ [ J ([ J [} [
31% -40% [ [ ] [ ] [ ] [ )
> 40% [ J [ J [ J [ J [ J [ J [}

Durchlassigkeit des Bands

Der Prozentsatz beschreibt das Verhaltnis zwischen heller Oberflache und Schatten, wenn das Modul unter Licht gehalten wird.
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1.1 MODULBANDSERIEN — UBERSICHT

Verfiigbares Zubehor fiir jede Serie

Zubehor

FLT GT (glatte Oberflache mit Fiihrungsstegen)
Profile [}
- gebogenes Ende (formgespritzt)

- gebogenes Ende (in Form gebogen)
Seitenplatten [J
Fingerplatten

Hold Down Tabs

Anpassbarer Innenradius

Modul mit Lagerzapfen

PRR (Pin Retained Rollers) *
Radstopper

ProSnap

REL (Verstarkungslasche)

*auf Anfrage
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4.1

6.1

8.1

Serie
9 91
. *
[ ]

. *

10

1

15

17

18

19
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1.1 MODULBANDSERIEN — UBERSICHT

Typenschlissel*

Serie ®
Durchléssigkeit/Zahnradgréfe @
Oberflachenstruktur ®

Typ®

Art ®

Werkstoff ®

Farbe @
Hohe/Durchmesser/Achsaufnahme
Lange/Breite @

Cap-Werkstoff und -Farbe ® @

S6.1 - 710 SPR V2 PA LG SQ40mm (Seite 1-93)
S4.1 - 0 NPY PP BL (Seite I-53)
s9 - 45 GRT SMR SG POM UC H25 W50 (Seite 1-143)
S11 - 45 GRT CCw POM-CR WT (POMWT/BL) (Seite I-173)

* Nicht fur jeden Artikel sind alle Angaben relevant (in Bezug auf die Bezeichnung). Nicht relevante Parameter werden in diesen Fallen weggelassen
und die folgenden ricken entsprechend auf.

@
buid
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Legende

@ Serie

S1 bis S19

@ Durchlassigkeit/
ZahnradgroBBe

Prozentuale Durchlassigkeit

Format: xx

Z.B.20=20%

Fur Zahnrader: Anzahl der Zahne

Format: ,Z"xx

Z.B:Z12=12Zahne

PSU-0

PSU-X

RI
REL
ROL
RTR
SG
SGL
SGR
SLI
SMA
SMB
SML
SMR

SMT

SMU

SPR
SPR-SP

SSL

SSR

TPL
TPR
UM
WsC
WSS

® Art
1.6
1.7
2.2
2.2G

A90

BT

DR
F1,F2,
F3...

GT
HD

HR

Ixx
RG
SG
SP

V2

@ Oberflachenstruktur

BSL Slider Basismodul

CTP Mit Spitznoppen

CUT  Gebogene Oberflache

FLT Glatte Oberflache

FRT- Friction Top ohne

oG High-Grip-Einsatz

FRT(X) Friction Top (Design X)

GRT Gitterstruktur

HDK  High Deck

LRB Querrippen

MOD  Modifizierte Modulform

NCL Antihaft-Oberflédche

NPY  Negative Pyramide

NSK  Rutschfest

NSK2 Rut‘schfest, Nonwoven
Variante

NTP Mit Rundnoppen

PRR Pin Retained Rollers
Abgerundete

RAT Augageﬂéche

RRB Erhohte Verrippung

RSA Reduzierte Kontaktflache

RTP Roller Top
Rutschhemmende

SRS Oberfliche

@ Typ

BPU  Becherprofil
Pin-Verschluss und

Sl Bandkantenabschluss

CCW  Gegen den Uhrzeigersinn

CLP Clip

CcM Mittenmodul

cw Im Uhrzeigersinn

FPL Fingerplatte

HDT  Hold Down Tab

IDL Umlenkrolle

INS Einsatz

PIN Kupplungsstab

PMC  Mittenmodul mit Profil

PMU  Universalmodul mit Profil

PSP ProSnap
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Gebogenes Profilmodul
universal, geschlossen

Gebogenes Profilmodul
universal, x% offen

High-Grip-Einsatz
Verstarkungslasche (SS)
Rollen

Klemmring

Modul mit Seitenplatte
Seitenplatte, links
Seitenplatte, rechts
Slider

Seitenmodul, Seite A
Seitenmodul, Seite B
Seitenmodul, links
Seitenmodul, rechts

Seitenmodul, enger
Kurvenradius

Seitenmodul,
universal/beidseitig
Zahnrad

Geteiltes Zahnrad, 2-teilig

Selbststapler Randmodul
links

Selbststapler Randmodul
rechts

Wendekonsole, links
Wendekonsole, rechts
Universalmodul
Radstopper mittig
Radstopper seitlich

1.6 Kollapsfaktor

1.7 Kollapsfaktor

2.2 Kollapsfaktor

2.2 Kollapsfaktor, gefihrt
Rollen im 90°-Winkel

zur Forderrichtung
Lagerzapfen
Zweireihiges Zahnrad

Kollapsfaktor-Module

Gefihrt
FUhrungsstege
Hold Down

schwer entfernbarer
Kupplungsstab

xx = eingerdckt in mm
Von auf8en gefihrt
Seitenplatte

Geteiltes Zahnrad
Verstarkt

Version 2, Indikator fur
Designaktualisierung

® Werkstoff

PA Polyamid

PA-FR Polyamid flammhemmend

PA- Polyamid, flamm-

FRHC hemmend, hochleitfahig

PAHT Polyamid, hoch-ﬂ ‘
temperaturbestandig

PBT Polybutylenterephthalat

PE Polyethylen

PE-1 PE, stof3fest

PE-MD PE, metalldetektierbar

PK Verschleif3resistenter und
stofRfester Kunststoff
PKfur Kupplungsstabe mit

PLX geringem Durchmesser
(hoher Biegewiderstand)

POM Polyoxymethylen
(Polyacetal)

E:M_ POM, schnittfest

::cc)M' POM, hochleitfihig

:A?)M_ POM, metalldetektierbar

POM- POM-Seitenmodule +

PE PE-Mittenmodule

POM- POM-Seitenmodule +

PP PP-Mittenmodule

PP Polypropylen

PP-MD PP, metalldetektierbar

PP-SW PP,dampf—tlJ.nd'heiB—
wasserbestandig

PXX-  Selbstldschender, hoch-

HC leitfahiger Werkstoff

R1 TPE 80 Shore A, PP

R2 EPDM 80 Shore A,
vulkanisiert

R3 TPE 70 Shore A, POM

R4 TPE 86 Shore A, PP

R5 TPE 52 Shore A, PP

R6 TPE 63 Shore A, POM

R7 TPE 50 Shore A, PP

R8 TPE 55 Shore A, PE

R11 TPE 50 Shore A, POM

SER Selbstldschendes TPE

SS Rostfreier Edelstahl
Rostfreier Stahl,

2D saurebestandig

TPCI Thermoplastisches
Copolyester

HA Unterstltzt das HACCP-
Konzept

HW Hochverschleil3fester

Werkstoff

@ Farbe*

AT Anthrazit
BG Beige

BK Schwarz
BL Blau

DB Dunkelblau
GN Grin

LB Hellblau
LG Hellgrau
OR Orange

RE Rot

TQ Tarkis

uc Keine Farbe
WT Weil3

YL Gelb

Ho6éhe/Durchmesser/
Achsaufnahme

Hohe in mm (in)
Format: Hxxx

Kupplungsstab-Durchmesser in

mm (in)

Format: Dxxx
Achsaufnahme:
SQ (= quadratisch)
oder RD (= rund)

Angabe in Millimeter oder Zoll
Format: SQxxMM oder RDxxIN

© Lénge/Breite

Kupplungsstab-Lange in mm (in)

Format: Lxxx
Modulbreite in mm (in)
Format: Wxxx

REL in mm eine Dezimalstelle

Format: Wx.x

* Die serienspezifischen Standard-
farben entnehmen Sie bitte der
Werkstofftabelle des jeweiligen

Bandtyps im Kapitel 1.2.

Zahlreiche weitere Farben sind
auf Anfrage erhdltlich. Druck-,
produktions- und werkstofftech-
nisch bedingt sind Farbabwei-

chungen moglich.



1.1 MODULBANDSERIEN — UBERSICHT

Geradelaufende Bander

Teilung 8 mm (0,31 in)

.lII 'r: |'- . o /
| J

S13 | geschlossene, glatte Oberflache S13 | geschlossene Oberflache | S13 | geschlossene Oberflache | mit Spitznoppen
negative Pyramide

LTAATTY
o

S13 | durchldssige (34 %), glatte Oberflache

Teilung 12,7 mm (0,5 in)

i
: -
. -
L]
L]

S14 | geschlossene, glatte Oberfléache S14| durchléssige (25 %), glatte Oberflache S14 | durchléssige (25 %) Oberflache |
gebogene Oberflache

S14 | durchléssige (25 %) Oberflache | S14 | durchlassige (25%) Oberflache | FLT mit PRR  S15 | durchléssige (47 %) Oberflache |
Friction Top 1 Gitterstruktur

.-T'_EE‘R

S15 | durchléssige (47 %) Oberflache |
reduzierte Kontaktfldche
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Teilung 14 mm (0,55 in)

S4.1 | geschlossene Oberflache | S4.1 | geschlossene Oberflache | Friction Top 1
negative Pyramide

S4.1 | durchlassige (21 %), glatte Oberfléche S4.1 | durchldssige (21 %) Oberflache |
mit Rundnoppen

Teilung 25 mm (1 in)

S2 | geschlossene, glatte Oberflache S2 | durchléssige (12%), glatte Oberflache 52 | durchldssige (57 %) Oberflache |
Gitterstruktur

S2 | durchléssige (57 %) Oberflache | S2 | geschlossene Oberflache | Friction Top 1 S5 | durchléssige (45 %) Oberflache |
erhohte Verrippung Gitterstruktur

S$8.1| geschlossene, glatte Oberflache S8.1 | geschlossene Oberfléche | S8.1 | geschlossene Oberflache | rutschfest
rutschhemmend

Fortsetzung auf der nachsten Seite
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1.1 MODULBANDSERIEN — UBERSICHT

Geradelaufende Bander

Teilung 25 mm (1 in)

RIS A s
-l 1",,.?-‘#.?1 T L
RS I T et ST
- e A ="

ir =, 5 ,—.‘? w
S

AT

S8.1 | geschlossene Oberflache | rutschfest S8 | geschlossene Oberflache | Friction Top 1 S8.1 | geschlossene Oberflache | FLT mit PRR

S8 | geschlossene Oberflache | Roller Top A90 S8 | durchlassige (25 %) Oberfléche |
abgerundete Auflageflache

S8.1 | durchlassige (30%), glatte Oberflache - S10 | geschlossene, glatte Oberfliche S10| geschlossene Oberflache |
gefiihrt mit Rundnoppen

510 | geschlossene Oberfléche | Friction Top 1 S10 | durchléssige (22 %), glatte Oberflache S10| durchléssige (36 %), glatte Oberflache

S$10 | durchléssige (36 %) Oberflache | S17| geschlossene, glatte Oberflache S17 | geschlossene Oberflache | rutschhemmend
Querrippen

$18 | durchlassige (44 %) Oberflache |
Gitterstruktur 2.2
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Teilung 40 mm (1,6 in)

S7 | geschlossene, glatte Oberflache S7 | geschlossene Oberflache | rutschhemmend  S7 | geschlossene Oberflache | rutschfest

S7 | geschlossene Oberflache | Friction Top 1 S7 | durchldssige (6%), glatte Oberflache

S7 | durchléssige (6 %) Oberflache | rutschfest

Teilung 50 mm (2 in)

S1| geschlossene, glatte Oberflache S1| geschlossene Oberflache | rutschhemmend  S1 | geschlossene Oberfléche | rutschfest

J

S1| geschlossene Oberflache | Friction Top 1 S1 | durchlassige (18 %), glatte Oberflache S6.1 | geschlossene, glatte Oberflache

Fortsetzung auf der ndchsten Seite

1-21 Prolink Technisches Handbuch - 05/2026



1.1 MODULBANDSERIEN — UBERSICHT

Geradelaufende Bander

Teilung 50 mm (2in)

S6.1 | geschlossene Oberflache | S6.1 | geschlossene Oberflache | S6.1 | geschlossene Oberflache | FLT mit PRR
mit Rundnoppen mit Spitznoppen

S6.1 | durchlassige (21 %), glatte Oberflache S6.1 | durchlassige (36 %), glatte Oberflache

-
-
LS
L
L
-
L

S6.1 | geschlossene Oberflache | Friction Top 1 S9 | durchléssige (57 %) Oberflache | S9.1 | durchlassige (57 %) Oberflache |
Gitterstruktur Gitterstruktur

Teilung 63,5 mm (2,5 in)

S19 | geschlossene Oberflache | rutschhemmend  S19 | geschlossene Oberfléche | rutschhemmend,
hochleitfahig
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Kurvenbander

Teilung 25 mm (1 in)

S5 | durchldssige (33 %) Oberflache | S5 | durchléssige (39%) Oberflache | S5 | durchléssige (45 %) Oberflache |
Friction Top 2 Friction Top 1 Gitterstruktur

N W T
e e e : i
AL SRR
S5 | durchléssige (45 %) Oberflache | S5 | durchldssige (45 %) Oberflache | S5 | durchldssige (45 %) Oberflache |
Gitterstruktur - gefuhrt Gitterstruktur - von auflen gefuhrt Gitterstruktur - verstarkt

S5 | durchléssige (45 %) Oberflache | S5 | durchléssige (45 %) Oberflache | S11 | durchléssige (33 %) Oberflache |
mit Rundnoppen Walzlagermodul Friction Top 2

S11 | durchlassige (45 %) Oberfliche | S11 | durchlassige (45 %) Oberfliche | 518 | durchléssige (44 %) Oberfléche |
Gitterstruktur Hold Down Caps Gitterstruktur 1.7

S18 | durchléssige (44 %) Oberflache | S18 | durchldssige (449%) Oberflache | S18 | durchldssige (44 %) Oberflache |
Gitterstruktur 2.2 Gitterstruktur 2.2 - geftihrt High Deck 2.2

S18 | durchléssige (44 %) Oberflache |
Friction Top 1
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1.1 MODULBANDSERIEN — UBERSICHT

Kurvenbander

Teilung 50 mm (2in)

S9 | durchléssige (57 %) Oberfléche | S9 | durchléssige (57 %) Oberflache | S9 | durchléssige (57 %) Oberflache |
Gitterstruktur Gitterstruktur - gefuhrt mit Rundnoppen

S9.1 | durchlassige (57 %) Oberfléche |
Gitterstruktur
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN

/U DEN SERIEN

In diesem Kapitel wird jeder Bandtyp im Einzelnen beschrie-
ben. Sie finden hier alle erforderlichen Informationen wie
zum Beispiel Oberflachentyp, prozentuale Durchldssigkeit,
Abmessungen, Verfligbarkeit ab Lager und spezifische
Konstruktionsparameter der Férderanlage.

SERIES 1 | BELT TYPES

Straight running belt | Pitch 50 mm (1.97 in)

$1-0 FRT1 | 0% Opening | Friction top (Design 1)

FUr jede Bandserie gibt es einen eigenen Abschnitt. In der
Einleitung finden Sie Informationen zu allgemeinen
Merkmalen der Serien. Im Anschluss werden die verfligba-
ren Serien jeweils auf einer Seite vorgestellt. Am Ende der
Abschnitte fUr die einzelnen Serien ist das jeweils verfig-
bare Zubehor aufgefihrt.

\

Closed surface | Friction top with replaceable rubber pads for increased grip

VI/

Belt dimensions

Variant specific dimensions (mm (in)]

P doin P Pgin hs Whrin Winc Wiot Minimum flex radii’
Width

Width  Width ! 1

Pitch  Pin®@  Thickness Height

Pin
position min.  Increment

mm 500 60 160 80 30 2500 100 402 - 500 1000 1500 500
inch 197 02 063 031 o2 984 039 402 - 9 394 5o 1w

Available standard materials?

o - ey Nominal belt pull, P Width

straight
Material | Color  Material ~ Color  Material ~Color  (N/mm] ~[Ib/ft) (kg/m3) (b/f) (% [Cl  [Fl FDA EU
POM  WT  PBT  UC Rz BK 40 241 10 307 075 450 49N194 - -

MBKBlack), [JUC (Uncolored),  [JWT (White)

Allmeasurements and toler for temperature deviations please see Prolink manual chapte

[Rodbo

MOVEMENT SYSTEMS.

I
L B R e ——
%

Bezeichnung des Bandtyps

Spezifische Merkmale des Bands,
Abbildung und Zeichnung

Wichtige Abmessungen,
Konstruktionsempfehlungen

amion Temenre e . Bandwerkstoff und -farbe,

grundlegende physische
Eigenschaften, Konformitat

Hinweis: Bitte beachten Sie, dass die Bandbreiten auf Grundlage der Mindestbandbreiten und Vielfachen der
Breitenstufungen berechnet werden und auch nur auf diese Weise erzielt werden kénnen. Darlber hinaus kdnnen

die Bandbreiten je nach Werkstoffauswahl variieren.

Alle Messungen wurden bei 21 °C (69,8 °F) durchgeflhrt. Beriicksichtigen Sie zudem auch den Warmeausdehnungs-
koeffizienten des Werkstoffs. Die Bandbreiten dndern sich je nach Temperatur. Informationen zu tatsachlichen Bandbreiten
unter bestimmten Betriebsbedingungen erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Forbo Movement Systems. Weitere

Informationen hierzu finden Sie in Kapitel 44.

Hinweis: Die Abmessungen r1 bis r5 beziehen sich auf den minimalen Konstruktionsradius fir Bandkurven und Stutzrollen.
Die Abmessungen sind: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Gleitkufenradius,
r5 = Stltzrollenradius. Weitere Informationen hierzu finden Sie im Kapitel ,Minimale Konstruktionsradien” in Anhang 6.3.

Abmessungen in mm und Zoll (in). Alle zolligen Mallangaben sind gerundet.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 1

Geradelaufende Bander
Teilung 50 mm (1,97 in)
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SERIE 1 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 50 mm (1,97 in)

Bander flir den Transport mittelschwerer bis schwerer Gliter
in industriellen Anwendungen

Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S1-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache
‘ ‘ S1-0 SRS
Geschlossene, rutschhemmende
Oberflache
Konstruktionsmerkmale

- schmale, geschlossene Scharnierkonstruktion -
. - &) S1-18 FLT
ermoglicht hohe Zugkréfte o
Durchlassige (18 %), glatte Oberflache
— steife Modulkonstruktion erméglicht O
N _

lange Forderstrecken

— geschlossene, massive Flanken S1-0 NSK

Geschlossene, rutschfeste Oberflache

Grundlegende Daten =
Teilung 50 mm (1,97 in) _S1-0FRT1
o _ Geschlossene Oberflache
Bandbreite min. 80 mm (3,15 in) mit Friction Top
250 mm (9,8 in) fir Bander mit
FRT-Oberflache (Seitenmodule

nur ohne FRT erhéltlich)

Breitenstufungen 10 mm (0,4 in)

Kupplungsstdbe 6 mm (0,24 in) aus Kunststoff
(PBT, PP, PE).
Einteilig bis Bandbreite 1200 mm (47 in).

Zahnrader Profile Seitenplatten

in verschiedenen Gré3en mit in verschiedenen Hohen und Aus- in verschiedenen Hohen zum
runder oder quadratischer fuhrungen fur die Steigférderung Fuhren von Schittgitern
Achsaufnahme
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SERIE 1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$1-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

' P
L]
& b
dpin K
=]
= il
E el =
= o <!
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 80,0 10,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 1,97 0,24 0,63 0,31 0,0 3,15 0,39 +0,2 - 197 3,94 591 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe  Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PE WT PE uc 18 1233 10,1 2,07 -0,35 -70/65 -94/149 [ [} [ )
POM WT PBT uc 40 2741 14,4 295 -0,75 -45/90 -49/194 [ ] [ J [ ]
POM AT PBT uc 40 2741 144 2,95 -0,75 -45/90 -49/194
PP WT PP WT 30 2056 94 1,93 0,0 5/100 41/212 [ ] [ [
PP AT PP WT 30 2056 94 1,93 0,0 5/100 41/212

B AT (Anthrazit), [ BK (Schwarz), UC (Keine Farbe), WT (WeiR)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$1-0 SRS | geschlossene Oberflache | rutschhemmend

Geschlossene Oberflache | rutschhemmend, angenehm beim Gehen und Knien

p
v
& W
dpi" .Ej
=
;.E
£
=
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 80,0 10,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 1,97 0,24 0,63 0,31 0,0 315 0,39 +0,2 - 1,97 3,94 591 1,97
Optional?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe  Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM AT PBT uc 40 2741 14,4 295 -0,75 -45/90 -49/194
POM-HC AT PBT uc 40 2741 14,8 3,03 -0,75 -45/90 -49/194 = =
PXX-HC BK PBT uc 20 1370 10,3 2,11 0,0 5/100 41/212 - -

B AT (Anthrazit), M BK (Schwarz), UC (Keine Farbe)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

S$1-18 FLT | durchldssige (18 %), glatte Oberflache

Durchlassige Ausftihrung (18 %) fiir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 66 % Kontaktflache (groBte Offnung:
4,6 x 6 mm/0,18 x 0,24 in) | glatte Oberflache

p Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
' [mm (in)]

dpin £
& 6(0.24)

ooUooooouoagu
0000000000

DO @ N ¢ 0 O N O O

(T (T 17 (7 (1 (T (7 O (1

0000 00] ]
SIS ES <H> 46(0.18)

LILrerered

@
a
(

00000
U0o0oo0og
00000

Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz "1 r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 80,0 10,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 1,97 0,24 0,63 0,31 0,0 3,15 0,39 +0,2 - 197 3,94 591 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht i Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe  Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PE uc PE uc 18 1233 8,8 1,80 0,15 -70/65 -94/149 [ [ ([ )
Optional
POM WT PBT uc 40 2741 12,7 2,60 -0,7 -45/90 -49/194 [ ] [ J ()
PP WT PP WT 30 2056 82 1,68 0,0 5/100 41/212 [ ] [ J ([ ]

UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

1-30 Prolink Technisches Handbuch - 05/2026 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$1-0 NSK | geschlossene Oberflache | rutschfest

Geschlossene Oberflache | rutschfeste Oberflache fur erhohte Sicherheit beim Begehen des Bandes

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
[mm (in)]

BandmafBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz "1 r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 2,8 80,0 10,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 1,97 0,24 0,63 0,31 0,11 3,15 0,39 +0,2 - 197 3,94 591 197

Als Standardwerkstoff verfiigbar >3

Band Kupplungsstab nom. gzraiz:r?kraft, Gewicht al?vcsilct:ur:;g Temperatur Zertifikate?
Werkstoff Farbe  Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM AT PBT uc 40 2741 16,0 3,28 -0,75 -45/90  -49/194
POM YL PBT uc 40 2741 16,0 3,28 -0,75 -45/90 -49/194
POM-HC AT PBT uc 40 2741 16,0 3,28 -0,75 -45/90  -49/194 - -

B AT (Anthrazit), UC (Keine Farbe), YL (Gelb)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$1-0 FRT1 | geschlossene Oberflache | Friction Top (Design 1)

Geschlossene Oberflache | Friction Top mit austauschbaren Gummieinsatzen fur verbesserte Haftung

<& Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
- v [mm (in)]
) hm 20(0.79)
dpin .sj T
<
— i g M
A, S
E IR o
= = )
="
= i
| N
(N
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz "1 r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 3,0 250,0 10,0 +0,2 = 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 0,12 9,84 0,39 +0,2 - 197 394 591 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
X nom. Bandzugkraft, . Breiten- . o
Band Kupplungsstab Gummi Geraden Gewicht i Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM WT PBT uc R2 BK 40 2741 15,0 3,07 -0,75 -45/90 -49/194 - -

M BK (Schwarz), UC (Keine Farbe), WT (WeiB)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 1 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

S1 SPR | Zahnrader

==
%
==
L | $¥
==
DO Wspr
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBRe
(Anzahl der Zéhne) 49 3 1Y AP 419
mm 40,0 40,0 40,0 40,0 40,0
Wspr A
inch 1,57 1,57 1,57 1,57 1,57
b mm 100,0 130,8 161,8 193,2 256,3
0 inch 3,94 515 6,37 761 10,09
mm 420 574 72,9 88,6 120,1
Amax .
inch 1,65 2,26 2,87 349 473
A mm 36,4 53,0 69,3 85,6 178
min inch 143 2,09 2,73 3,37 4,64
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch; o oder o = optional)
25 mm o]
30 mm O [ ] [}
40 mm | | | | | | | | |
60 mm | | | | | | |
80 mm | | | |
1 inch (@] o] O
1,5 inch a ] ] a
2,5 inch a a

Werkstoff: POM, Farbe: UC

UC (Keine Farbe)

Alle MaB- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen Maangaben sind gerundet.
Detaillierte Mal3angaben fiir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnréder (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.
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SERIE 1 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (197 in)

$1-0 FLT PMC

Glatte Oberflache fur trockene Produkte | Antihaft-Oberflache fir verbesserte Abldseeigenschaften bei nassen und
klebrigen Produkten

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 50 mm 100 mm
2inch 4inch
PE WT [ ] [
POM AT )
POM WT ® [ )
PP WT [ [

Formbreite: 200 mm (79 in)

20 (0.79) (minimaler Seitenabstand)
10 (0.39) (Positionsabstufung)

TMMJW/

Standardanordnung S1-0 FLT PMC

B AT (Anthrazit), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zolligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 1 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (197 in)

$1-18 FLT PMC

Durchlassige Ausfihrung (Basismodul: 18 %) fur Drainage | Antihaft-Oberflache fur verbesserte Abldseeigenschaften

bei nassen und klebrigen Produkten

qﬁ%:_
s *5l
%)
) ffff}'._- f
o f,‘} -
o It F,
Fr
Fa s "
Fleroll |
f,;:’:. *
iF
Grundlegende Daten
Werkstoff Farbe 50 mm
2inch
PE uc ®
POM WT optional
PP WT optional

20 (0.79) (minimaler Seitenabstand)
10 (0.39) (Positionsabstufung)

D

PUUUUULAUUULUUUUULUULLY,

0 l0donnonnoonono loonoooooonn
UUUUUUOUUU

ugoouuuouougu

0000000000 |0000O00Oo
0000000000 | ODBOOBODBDBB

Standardanordnung S1-18 FLT PMC

UC (Keine Farbe), WT (Weil)

100 mm
4inch
[ J
optional
optional

Formbreite: 200 mm (79 in)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zolligen MaBangaben sind gerundet.

Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 1 | SEITENPLATTEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (197 in)

S1 SG | Seitenplatten

Zum Fahren von Schittgitern (nur fir hg =0 mm/in)

.
e,
—
o <
S L
-~ .
n #
)
Empfohlene Laufrichtung
Grundlegende Daten
Hohe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm 75 mm 100 mm
1inch 2inch 3inch 4inch
PE LB [ ] [ ] [ ] [ ]
PE WT ° [ ) ) [
PE-MD BL optional [} °
PP LB optional (] [} e
PP WT ° [ ) [

5(0.2) (Positionsabstufung)

10(0.39) (minimaler Seitenabstand)

B BL (Blau), LB (Hellblau), WT (WeiR)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 2

Geradelaufende Bander
Teilung 25 mm (0,98 in)
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SERIE 2 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 25 mm (0,98 in)

Bander flir den Transport leichter Lebensmittel und Behalter

Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur

und Durchlassigkeitsgrade

25(0.98)

Konstruktionsmerkmale

— weit 6ffnende Scharniere fir eine leicht zu reinigende
Bandkonstruktion

- niedriges Bandgewicht reduziert den Energieverbrauch

— offene Flanken bei Modulen mit glatter Oberflache fur
eine ungehinderte Drainage; geschlossene Flanken bei 0 0
Ausfihrungen mit Gitterstruktur und erhdhter Verrippung 0 0
0 0

Grundlegende Daten
Teilung 25 mm (0,98 in)
Bandbreite min. 50 mm (1,97 in)
100 mm (3,9 in) fUr Bander mit FRT
Breitenstufungen 16,66 mm (0,7 in)

Kupplungsstdbe 5 mm (0,2 in) aus Kunststoff (PBT, PP, PE)

Zahnrader Profile
in verschiedenen Gré3en mit
runder oder quadratischer
Achsaufnahme

fuhrungen fur die Steigférderung

as o

%
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Seitenplatten
in verschiedenen Hohen und Aus- in verschiedenen Hohen zum
Fuhren von Schittgitern

S2-0 FLT

Geschlossene, glatte Oberflache

S2-0 FRT1

Geschlossene Oberflache
mit Friction Top

S2-12 FLT

Durchldssige (12 %), glatte Oberflache

52-57 GRT

Durchlassige (57 %) Oberflache,
Gitterstruktur

! $2-57 RRB

Durchlassige (57 %) Oberflache
mit erhdhter Verrippung

Fingerplatten
fur Ausfihrungen mit erhohter
Verrippung



SERIE 2 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

$2-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

p
%7 N h*m
2R
doin )
i
;.E
£
=
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Kupplungs- R Breite Breiten-  Dreiten-
Teilung ppung Dicke  Kupplungs-  Hohe . toleranz r r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 9,0 4,5 0,0 50,0 16,7 +0,2 - 25,0 50,0 75,0 25,0
inch 098 0.2 035 0,18 0,0 197 0,66 +0,2 - 098 197 295 098
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe  Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PE WT PE uc 3 206 39 08 -0,2 -70/65  -94/149 [ [ ) ()
POM WT PBT uc 7 480 57 117 -0,3 -45/90 -49/194 [ ] [ J [ ]
POM BL PBT BL 7 480 57 117 -03 -45/90  -49/194 ® [ ) °
PP WT PP WT 5 343 37 0,76 0,25 5/100 41/212 [ ) [ )
PP BL PP BL 5 343 37 0,76 0,25 5/100 41/212 ® [ ) ()

Breite der gespritzten Module: 50 mm (1,97 in), 100 mm (3,94 in), 200 mm (7,87 in)

M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 2 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

$2-0 FRT1 | geschlossene Oberflache | Friction Top (Design 1)

Geschlossene Oberflache | Friction Top fur eine verbesserte Mitnahme

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

T Mmmn)] 125049 1250049
b [ |
- Y
= — —
=
— —
] () ()
§ () ()
. () ()
£ — ()
=
() ()
N N
7— N
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 9,0 4,5 14 100,0 16,7 +0,2 - 25,0 50,0 75,0 25,0
inch 0,98 0,2 0,35 0,18 0,06 3,94 0,66 +0,2 - 0,98 197 2,95 0,98
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
X nom. Bandzugkraft, . Breiten- . o
Band Kupplungsstab Gummi Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lIb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM WT PBT uc R3 TQ 7 480 57 117 -0,3 -45/65 -49/149

Breite der gespritzten Module: 100 mm (3,94 in)

TQ (Turkis), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 2 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

$2-12 FLT | durchldssige (12 %), glatte Oberflache

Durchlassige Ausfiihrung (12 %) fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 83 % Kontaktflache (gréBte Offnung:
5x3 mm/0,2x 0,12 in) | glatte Oberflache

2 Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
/D h+m [mm (in)]
]
A 3(0.12) ]
£ =}
< s
0ff0 M i
- 0460 D D D D
09r0
= 0dbo D D D D
0ir0
. 040 D D D D
& atlfn
allg 0 [ 0
0{r0
ol 0 [
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 9,0 4,5 0,0 50,0 16,7 +0,2 - 25,0 50,0 75,0 25,0
inch 0,98 0,2 0,35 0,18 0,0 1,97 0,66 +0,2 - 0,98 197 2,95 0,98
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe  Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PP WT PP WT 5 343 35 0,72 0,2 5/100 41/212 ([ ] [ ] ([ )
Optional
PE WT PE uc 3 206 3,7 0,76 0,0 -70/65 -94/149 [ ] [ ] ()
POM WT PBT uc 7 480 54 mm -0,1 -45/90  -49/194 [ ] [ ] [
Breite der gespritzten Module: 50 mm (1,97 in), 100 mm (3,94 in), 200 mm (7,87 in)
UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

MOVEMENT SYSTEMS
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SERIE 2 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

$2-57 GRT | durchlassige (57 %) Oberflache | Gitterstruktur

Hohe Durchldssigkeit (57 %) ermoglicht minimalen Kontakt mit dem Produkt | 37 % Kontaktflache (groBte Offnung:

@ =7 mm/0,28 in) | fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Gitterstruktur

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

P
[mm (in)]
h* 10.5 (0.41)
f 27(0.28)
— CoaC
7 Eﬂ 1 ][00
Do poclU ¢
:
0
e
BandmafBle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Kupplungs- R Breite Breiten-  Dreiten-
Teilung ppung Dicke  Kupplungs-  Hohe . toleranz r r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 9,0 4,5 0,0 50,0 16,7 +0,2 - 25,0 50,0 75,0 25,0
inch 098 0,2 0,35 0,18 00 197 0,66 +0,2 = 0,98 197 2,95 0,98
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- . 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff Farbe  [N/mm]  [Ib/ft]  [kg/m?]  [Ib/ft?] [%] [°cl [°F] FDA EU  MHLW
PE uc PE uc 3 206 34 0,7 -0,2 -70/65  -94/149 [ ] [ ] ([ )
PE DB PE DB 3 206 34 0,7 -0,2 -70/65 -94/149 [ ] [ [ ]
POM uc PBT uc 7 480 4.8 0,98 -0,2 -45/90  -49/194 [ ] [ ] ( ]
POM BL PBT BL 7 480 4,8 0,98 -0,2 -45/90  -49/194 [ ] [ ] ()
PP WT PP WT 5 343 33 0,68 02 5/100 41/212 ([ ] [ ] ([ ]
PP BL PP BL 5 343 33 0,68 02 5/100 41/212 [ ] [ ] ([
Optional
PA-HT BK PA-HT BK 5 343 4,0 0,82 1.3 -30/155  -22/311 - -

I BK (Schwarz), M BL (Blau), [H DB (Dunkelblau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe

und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ = \erfugbar | - = Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 2 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

$2-57 RRB | durchlassige (57 %) Oberflache | erhdhte Verrippung

Hohe Durchldssigkeit (57 %) fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | erhohte Verrippung fir minimalen Produkt-
kontakt (28 % Kontaktfliche (groite Offnung: @ = 7 mm/0,28 in) und sichere Ubergabe mithilfe von Fingerplatten

Ausfiihrungsspezifische Abmessungen

[mm (in)]
10.5 (0.41)
87(0.28)
dpin < ‘( ——_ | H(
oo
1] o[ [0
=3
0L ] i
\ [C C
00| ¢ i T
(f S
mr L ¢
|
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 9,0 4,5 55 50,0 16,7 +0,2 - 25,0 50,0 75,0 50,0
inch 0,98 0,2 0,35 0,18 0,22 1,97 0,66 +0,2 - 0,98 1,97 2,95 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe  Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM BL PBT BL 7 480 6,2 1,27 -0,2 -45/90 -49/194 [ [} ()
Optional
PE PE 3 206 43 0,88 -0,2 -70/65 -94/149
PP WT PP WT 5 343 4,2 0,86 0,2 5/100 41/212 [ ] [ J ([ ]
M BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C.

Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370

@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 2 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

S2 SPR | Zahnrader

Wspr ~
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBRe
(Anzahl der Zéhne) 9 2 e 22
mm 25,0 40,0 40,0 40,0
Wspr q
inch 0,98 1,57 1,57 1,57
Do mm 50,4 89,5 153,1 161,1
inch 1,98 3,52 6,03 6,34
A mm 20,7 40,2 72,1 76,0
max inch 0,81 1,58 2,84 2,99
mm 179 38,6 71,1 75,1
Amin g
inch 0,71 1,52 2,80 2,96
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch; o oder o = optional)
25 mm o/m [
30 mm [
40 mm | | | ]
60 mm ]
80 mm | |
0,75 inch o
1 inch O/a o/nm
1,5 inch | ] ]
2,5 inch ]

Werkstoff: POM, Farbe: UC

UC (Keine Farbe)

Alle MaB- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen Maangaben sind gerundet.
Detaillierte Mal3angaben fiir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnréder (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.
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SERIE 2 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

$2-0 FLT PMU

Glatte Oberflache fur trockene Produkte

0

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm
1inch 2inch

PE WT [ J [}

POM BL o [}

POM WT [} [}

PP BL () [}

PP GN ®
PP WT [} [}
Formbreite: 200 mm (79 in)
. 33.33(1.31) (minimaler Seitenabstand)
16.66 (0.66) (Positionsabstufung)
] : : ]
Standardanordnung S2-0 FLT PMU Anordnung mit randfreier Zone S2-0 FLT PMU

[l BL (Blau), M GN (Grin), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 2 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

$2-57 GRT PMC

Durchldssige Ausfihrung (Basismodul: 57 %) fiir gute Drainage

|
)

@
&

Grundlegende Daten

Hohe (h)

Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm
1inch 2inch

PE uc ® [ )

POM BL [ ()
POM uc [} optional

PP BL [ )

PP WT ® [ )

. 50 (1.97) (minimaler Seitenabstand)
16.66 (0.66) (Positionsabstufung)

Standardanordnung S2-57 GRT PMC Anordnung mit randfreier Zone S2-57 GRT PMC

M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zolligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.

[Rodbe
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SERIE 2 | SEITENPLATTEN

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

S2 SG | Seitenplatten

Zum Fihren von Schittgltern (nur fir hg =0 mm/in)

<
Empfohlene Laufrichtung
Grundlegende Daten
Hohe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm
1inch 2inch
PE BL [} optional
PE WT optional ()
PP BL [ J [}
PP WT [ [

8.33(0.33) (Positionsabstufung)

N 12.35 (0.49) (minimaler Seitenabstand)

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 4.1

Geradelaufende Bander
Teilung 14 mm (0,55 in)
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SERIE 4.1 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 14 mm (0,55 in)

Bander flir den Transport leichter bis mittelschwerer Giter
(Lebensmittel und andere)

Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S4.1-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

14 (0.55)

S4.1-0 NPY
Geschlossene Oberflache
mit Struktur ,negative Pyramide”

Konstruktionsmerkmale

— kleine Teilung fur Anwendungen, die einen
kleinen Ubergabespalt erfordern

- weit 6ffnende Scharniere und flache Kanale an der

S4.1-0 FRT1
Unterseite fUr eine leicht zu reinigende Bandkonstruktion T el

Geschlossene Oberflache mit Friction Top
- einzigartige Zahnradkonstruktion mit abgerundeten
Zahnkanten fUr eine optimale Lastverteilung

— breite, feste Zdhne flr einen optimalen Zahneingriff D _ SA121FLT

@ Durchlassige (21 %), glatte Oberflache
Grundlegende Daten Q
Teilung 14 mm (0,55 in) .@ _ S41-21NTP

Durchldssige (21 %) Oberflache

Bandbreite min. 25 mm (0,98 in) ©Q© it Rundnoppen
Breitenstufungen 125 mm (0,5 in) oo Ausfiihrung ohne Rundnoppen im Rand-
Kupplungsstabe 5 mm (0,2 in) aus Kunststoff bereich erhaltlich (25 mm eingertickt)

(PBT, PP, PE, POM-MD).
Einteilig bis Bandbreite 1200 mm

@7in).
— NSF-konform von folgenden zertifizierten Forbo-Werken:
Huntersville (USA), Malacky (Slowakei), Tlalnepantla (Mexiko)
Zahnrader Profile ProSnap
in verschiedenen GréBen mit in verschiedenen Hohen und Aus- Quick-Release zum einfachen
runder oder quadratischer fuhrungen fur die Steigférderung Offnen und SchlieRen des Bandes.

Achsaufnahme

-
4
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SERIE 4.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

S4.1-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

hel

hpin

Winc
L Wi
(

BandmafBle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 14,0 50 90 4,5 0,0 25,0 12,5 +0,2 - 11,0 25,0 38,0 12,5
inch 0,55 0,2 0,35 0,18 0,0 0,98 0,49 +0,2 - 043 0,98 1,5 0,49

Als Standardwerkstoff verfiigbar >3

Band Kupplungsstab nom. gzpa%z:r?kraft, Gewicht at?v;silct:ur:;g Temperatur Zertifikate?
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE WT PE uc 3 206 51 1,04 -0,1 -70/65 -94/149 [ ] [ J [ ]
PE BL PE uc 3 206 51 1,04 -0, -70/65 -94/149 [ ] [ ] °
POM BL PBT BL 10 685 7] 1,45 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ ] ([ ]
POM WT PBT uc 10 685 7] 1,45 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ ] ([ ]
POM LG PBT uc 10 685 7] 1,45 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ ( ]
POM-MD BL POM-MD BL 10 685 75 1,54 0,0 -45/90  -49/194 ([ ] [ ] (]
PP BL PP BL 5 343 4,6 0,94 0,25 5/100 41/212 [ ] [ ()
PP WT PP WT 5 343 4,6 094 0,25 5/100 41/212 [ ] [ [
Optional
PE uc PBT uc 3 206 51 1,04 -0, -70/65 -94/149 [ ] [ ] ([ ]
PXX-HC BK PBT uc 5 343 51 1,04 0,25 5/100 41/212

Breite der gespritzten Module: 38 mm (1,5 in), 50 mm (1,97 in), 100 mm (3,94 in), 125 mm (4,92 in), 200 mm (7,87 in)

B BL (Blau), M BK (Schwarz), LG (Hellgrau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 4.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

$4.1-0 NPY | geschlossene Oberflache | negative Pyramide

Geschlossene Oberflache | Struktur ,negative Pyramide” fir herausragende Abléseeigenschaften beim Transport von
nassen oder klebrigen Produkten

p
ff INT 1] \\ hm
W O\ [
dpin £
<
;.E
- =
BandmaBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Kupplungs- R Breite Breiten-  Dreiten-
Teilung ppung Dicke  Kupplungs-  Hohe . toleranz r r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 14,0 50 90 4,5 0,0 25,0 12,5 +0,2 - 11,0 25,0 38,0 12,5
inch 0,55 0.2 035 0,18 0,0 098 049 +0,2 - 043 098 1,5 049
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM BL PBT BL 10 685 7] 1,45 0,0 -45/90 -49/194 [ [} (]
PP BL PP BL 5 343 4,6 094 0,25 5/100 41/212 [ ] [ J [}
Optional
PE BL PE uc 3 206 51 1,04 -0, -70/65  -94/149 ® [ ) ()

Breite der gespritzten Module: 200 mm (7,87 in)

M BL (Blau), UC (Keine Farbe)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 4.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

S4.1-0 FRT1 | geschlossene Oberflache | Friction Top (Design 1)

Geschlossene Oberflache | Friction Top mit leicht erhohter Dreiecksstruktur fir verringerte Kontaktflache
und erhohten Kontaktdruck optimiert die Mitnahme sowie die Abfuhr von Verschmutzungen

)
/f N 1] \\ ht“
NN/
dpin £
<
Q -
;.E
> £
) g
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 14,0 50 90 4,5 24 50,0 12,5 +0,2 - 11,0 25,0 38,0 16,5
inch 0,55 0,2 0,35 0,18 0,09 1,97 0,49 +0,2 - 043 0,98 1,5 0,65
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
X nom. Bandzugkraft, X Breiten- " o
Band Kupplungsstab Gummi Geraden Gewicht i Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lIb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PE WT PE uc R8 BG 3 206 6,8 1,39 -0,1 -70/65 -94/149 ([ ] [ ] [ ]
POM BL PBT BL R6 BK 10 685 94 1,93 0,0 -45/60 -49/140 = =
PP BL PP BL R7 BK 5 343 69 141 0,25 5/100  41/212 [ ] [ ] [ ]
PP WT PP WT R7 BG 5 343 69 141 0,25 5/100  41/212 [ ] [ ] [ ]
Optional
PXX-HC BK PBT uc R7 BK 5 343 73 15 0,25 5/100  41/212 = =

Breite der gespritzten Module: 50 mm (1,97 in), 125 mm (4,92 in), 200 mm (7,87 in)

BG (Beige), M BL (Blau), M BK (Schwarz), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 4.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

S4.1-21 FLT | durchlassige (21 %), glatte Oberflache

Hohe Durchldssigkeit (21 %) fiir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 70 % Kontaktflache (groBte Offnung:
@ =3,8mm/0,15 in) | glatte Oberflache

[mm (in)]
5 4.4(0.17) ~
hm S
=}
Ly ~
< J %
= D
= Q
- J
O D
E )
= D
< q
i =g > g
J=q d
D
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 14,0 50 90 4,5 0,0 25,0 12,5 +0,2 - 11,0 25,0 38,0 12,5
inch 0,55 0,2 0,35 0,18 0,0 0,98 0,49 +0,2 - 043 0,98 1,5 0,49
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE WT PE uc 3 206 4,5 092 -0, -70/65 -94/149 [ [ °
PE ucC PBT uc 3 206 4,5 092 -0,1 -70/65 -94/149 [ ] [ J ()
PE BL PE uc 3 206 4,5 092 -0, -70/65 -94/149 [ ] [ J °
POM BL PBT BL 10 685 6,5 1,33 0,0 -45/90 -49/194 ([ ] [ J (]
POM WT PBT uc 10 685 6,5 1,33 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ ()
PP BL PP BL 5 343 41 0,84 0,25 5/100 41/212 [ ] [ J [}
PP WT PP WT 5 343 4,1 0,84 0,25 5/100 41/212 ([ ] [ J ([ ]
Optional
PA-HT BK PA-HT BK 10 685 64 1,31 14 -30/155  -22/311 = =
POM-MD BL POM-MD BL 10 685 69 141 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ J o
PP-MD BL POM-MD BL 5 343 52 092 0,2 5/100 41/212 [ [ [}
Breite der gespritzten Module: 38 mm (1,5 in), 50 mm (1,97 in), 100 mm (3,94 in), 200 mm (7,87 in)
Il BK (Schwarz), M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370

@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 4.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

$4.1-21 NTP | durchlassige (21 %) Oberfldache | mit Rundnoppen

Hohe Durchldssigkeit (21 %) fiir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 4% Kontaktflache (grote Offnung:
@ =3,8mm/0,15 in) | Noppen flr gute Abldseeigenschaften bei nassen und klebrigen Produkten | Randbereich ohne
Noppen erhaltich

Ausfiihrungsspezifische Abmessungen

el
hs
le——

M\ [mm (in)] a4
X 4(0.17) =
ff N1/ \\ h*m N
N 5/ | W =
| v b 2
dpin g
< u@
00 é
oo : <
oo = =
o Do £ c
oJe =<
D
BandmaBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 14,0 50 90 4,5 25 25,0 12,5 +0,2 - 11,0 25,0 38,0 12,5
inch 0,55 0,2 0,35 0,18 0,1 0,98 0,49 +0,2 - 043 0,98 1,5 0,49
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE BL PE uc 3 206 4,6 094 -0, -70/65 -94/149 [ [ ] ([
POM BL PBT BL 10 685 6,6 1,35 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ J [ ]
PP WT PP WT 5 343 4,2 0,86 0,25 5/100 41/212 ([ ] [ J ( ]

Breite der gespritzten Module: 200 mm (7,87 in)

Auch mit gespritztem Rand
ohne Noppen erhdltlich
25 mm (0,98 in)

25(0.98)

(Seitenabstand)

< >|

M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 41 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

S4.1 SPR | Zahnrader

Breite Zahne fUr einen optimalen Zahneingriff und eine gute Kraftibertragung

Wichtige Abmessungen

ZahnradgroBRe 710
(Anzahl der Zéhne)

W, mm 24,0
Pt inch 0,94
mm 471

D
0 inch 1,85
A mm 19,0
max inch 0,75
mm 18,1

A .
min inch 0,71

712

24,0
0,94
56,1
2,21
23,6
093
22,8
0,90

714

24,0
094
65,3
2,57
28,2
1.1

275
1,08

Z16

30,0
118
74,3
293
327
1,29
320
1,26

Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch; o oder o = optional)

20 mm o/n
25 mm
30 mm
40 mm
60 mm
0,75 inch ()
1 inch
1,25 inch
1,5 inch
2,5 inch

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

o/m

o/m

Z18

38,0
1,50
834
328
37,2
1,46
36,6
1,44

o/n

o/n

Z19

38,0
1,50
88,0
346
395
1,56
390
1,53

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen Maangaben sind gerundet.

Detaillierte Mal3angaben fir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnréader (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.
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38,0
1,50
119,8
4,72
554
2,18
55,0
2,17

735

38,0
1,50
1604
6,31
75,7
2,98
754
297

HEO®e
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SERIE 4.1 | PROSNAP

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

$4.1-0 FLT PSP | ProSnap

Quick-Release zum einfachen, schnellen und werkzeuglosen Offnen und SchlieBen des Bandes | Kupplungsstab (ungeteilt)
flr gesamte Bandbreite

<2000 (78.7) N
12.5(0.5)
. - i )
S
b N
il i )
Grundlegende Daten
Modul Kupplungsstab
Werkstoff Farbe Werkstoff Lange [mm (in)]
POM LB PBT <2000 (79)
Optional
POM-MD BL PBT <2000 (79)
o) ¢ om, EDEDECEDEDED,
¢ ) &L
, 5. ’ 1.

7. £

[l BL (Blau), M LB (Hellblau)

Alle MaB- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21°C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 4.1 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

$4.1 FLT/NCL PMU

Antihaft-Oberflache verbessert die Abloseeigenschaften bei nassen und klebrigen Produkten | glatte Oberflache fur
trockene Produkte

T

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 51 mm 76 mm
2inch 3inch
PE BL [} optional
PE WT (] optional
POM BL ® [ )
POM WT ® optional
PP BL [ [
PP WT o optional

Formbreite: 200 mm (79 in)

25 (0.98) (minimaler Seitenabstand)
12.5(0.49) (Positionsabstufung)

b

S A A AL LA AR AL

I ] ]

Standardanordnung S4.1-0 FLT/NCL PMU Anordnung mit randfreier Zone S4.1-0 FLT/NCL PMU

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zolligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

#

SERIE 5 SN

o = wls A€
Ku.rven— und Splralba'nder = N % ﬁ"“__ VN |
Teilung 25 mm (0,98 in) Wl R0 49

= Wl AT AT A
W AL A AT
T A AT AT 44
' T AT AT 2SN
AL A AT AT

»¥ AT AT S

f;"

,,/
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SERIE 5 | UBERSICHT

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

Bander flir den Transport leichter bis mittelschwerer Giter
(Lebensmittel und andere)

Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

=0

25(0.98)

S5-45 GRT
Durchlassige (45 %), gitterformige Oberflache

S5-45 NTP
Durchlassige (45 %), gitterformige Oberflache
mit Rundnoppen

Konstruktionsmerkmale $5-39 FRT1

Durchlassige (39%) Oberflache
mit Friction Top

— fUr gerade und kurvige Forderstrecken

— Durchléssigkeit bis zu 45 % fir eine hervorragende

Luftzirkulation und Drainage $5-33 FRT2

Durchlassige (33 %), glatte Oberflache
mit Friction Top

- Kupplungsstabe aus rostfreiem Edelstahl fiir gro3e
Lasten und eine hohe Quersteifigkeit, weniger
Bandunterstitzungen und eine ebene Kurvenlage

— kein Hangenbleiben an den Bandkanten dank Verstérkte Ausfiihrung

sicherer Befestigung der Kupplungsstdbe

Geflihrte Bander

Grundlegende Daten
Teilung 25 mm (0,98 in)

Bandbreite min. 100 mm (3,91in),
175 mm (6,9 in) fUr S5 ST

Von auf3en
geflihrte Bander

Breitenstufungen 25 mm (0,98 in)

Kupplungsstabe 5mm (0,2 in) aus rostfreiem Edelstahl

a2 a2

Zahnrader Profile Seitenplatten Seitenmodul mit Kugellager
in verschiedenen Gré3en mit in verschiedenen Hohen und Aus- in verschiedenen Hohen zum zur Minimierung der Reibung

runder oder quadratischer fuhrungen fur die Steigférderung Fuhren von Schittgitern an der Bandkante

Achsaufnahme
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

S5-45 GRT | durchldssige (45 %) Oberflache | Gitterstruktur

Durchldssige (45 %) Oberfléche fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 42 % Kontaktflache (gréfte Offnung:
@ = 10,6 mm/0,42 in) | Gitterstruktur | Kollapsfaktor (Co) = 2,0

p Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
v [mm (in)]
P N w
N i -
dpin - 5 S
&£ Iry
I P>
£
=
;.E
BandmaBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 100,0 25,0 +0,3 2xWg 250 50,0 75,0 25,0
inch 098 0,22 047 0,24 0,0 394 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
Band Kupplungs- nom.Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Brglten- T Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff [N/mm]  [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PE WT/BL SS 10 685 NR NR 11,0 2,25 0,0 -70/65  -94/149 ® ) )
POM-CR WT/DB/BL SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 [ ] ([ ] [ J
PP WT/DB/BL SS 18 1233 1000 225 10,0 2,05 0,0 5/100  41/212 ® ° [ )
Optional
PAX BL SS 20 1370 1440 324 12,8 2,62 0,0 -40/120 -40/248 [ ] [ [}

NR = nicht empfohlen

* Die Werte gelten fiir trockene Umgebungsbedingungen (RH <50 %). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

W BL (Blau), M DB (Dunkelblau), WT (WeiR)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

S5-45 NTP | durchlassige (45 %) Oberflache | mit Rundnoppen

Durchlassige (45 %) Oberflache fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Gitterstruktur mit 3,0 mm (0,12 in)
hohen Noppen und 8 % Kontaktflache (groBte Offnung: @ = 10,6 mm/0,42 in) | Seitenmodule ohne Noppen
Kollapsfaktor (Cc) = 2,0

p & Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
m om0 v [mm (in)]
= WL
=" m 1
dbi R b
£
; B
. g
£ =
= n
Cal
BandmaBle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 3,0 100,0 25,0 +0,3 2xWg 250 50,0 75,0 25,0
inch 098 0,22 047 0,24 012 394 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Optional?
Band Kupplungs- nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Breblten- Tt Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE WT SS 10 685 NR NR 1,2 2,29 0,0 -70/65  -94/149 ( ] [ [}
POM-CR WT SS 25 1713 1800 405 13,1 2,68 0,0 -45/90  -49/194 (] [ )
PP WT SS 18 1233 1000 225 10,1 2,07 0,0 5/100  41/212 ® [ )

NR = nicht empfohlen

WT (Weil3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

$5-39 FRT1 | durchlassige (39 %) Oberflache | Friction Top (Design 1)

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | integrierte Friction Pads (erhoht) vergroern die Oberflachenreibung und
bieten eine sanfte Haftung | 8 % Kontaktflache (groBte Offnung: @ = 10,6 mm/0,42 in) | Seitenmodule ohne Pads |
Kollapsfaktor (Cc) = 2,0

p & Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
e ' [mm (in)]
(=5 Ty * ¥ 1
S 2 o
dpin < < = 13(0.51)
< =|n
o ®
Y < 210.6 (0.42)
E -
; —
29.2 (0.36)
. g
= 3
o
BandmafBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 32 100,0 25,0 +0,3 2xWg 250 50,0 75,0 25,0
inch 098 0,22 047 0,24 0,13 394 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
Band Kupplungs- Gummi nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre'lten- Tem e Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Werkstoff Farbe  [N/mm]  [Ib/ft] [N] lb]  [kg/m? [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR-PP -~ WT SS R4 BG 18 1233 1800 405 104 213 0,0 5/90  41/194
PP WT SS R4 BG 18 1233 1000 225 10,2 2,09 0,0 5/100  41/212

BG (Beige), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

$5-33 FRT2 | durchlassige (33 %) Oberflache | Friction Top (Design 2)

Durchlassige Oberflache (33 % bei Komplettanwendung von FRT2) fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage |
integrierte Friction Pads (flach) fur eine sanfte Haftung | 47 % Kontaktflache (groBte Offnung: @ = 8,6 mm/0,34 in) |
Seitenmodule ohne Pads | Kollapsfaktor (Cc) = 2,0

p P . Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
[mm (in)]
T, ()
O Mt/ " i
dpin - 5 f ]
2 =
- B
£
=
=
BandmafBe
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position 5 " Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 1.5 100,0 25,0 +0,3 2xWg 250 50,0 75,0 25,0
inch 0,98 0,2 047 0,24 0,06 3,94 0,98 +0,3 2xWg 098 197 2,95 0,98
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
Band Kupplungs- Gummi nom. Bandzugkraft, nom. Bandzugkraft, Gewicht Bre'lten- Tem e Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Werkstoff Farbe  [N/mm]  [Ib/ft] [N] lb]  [kg/m? [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR-PP -~ WT SS R7 BG 18 1233 1800 405 n7 2,40 00 5/90 41/194 @ [}
POM-CR-PP - BL SS R7 BG 18 1233 1800 405 1n,7 2,40 0,0 5/90 417194 @ [}
POM-CR-PP - BL SS R7 BK 18 1233 1800 405 1n,7 2,40 00 5/90 41/194 @ [}
PP WT SS R7 BG 18 1233 1000 225 14 2,33 0,0 5/100 41/212 [ J [}
PP BL SS R7 BG 18 1233 1000 225 N4 2,33 0,0 5/100 41/212 [ J [}
PP BL SS R7 BK 18 1233 1000 225 14 2,33 0,0 5/100 41/212 [} [}

BG (Beige), HMBK (Schwarz), [MBL (Blau), WT (Weif3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

S5-45 GRT G | durchlassige (45 %) Oberflache | Gitterstruktur - gefiihrt

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 42 % Kontaktflache (groBte Offnung: @ = 10,6 mm/0,42 in) | Gitterstruktur und
Hold Down Tabs | erméglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite | Kollapsfaktor (Co) = 2,0

p Ausfuhrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]
- v
(LT,
. e il N m
dein 4 E ' 13(0.51)
< 210.6 (0.42)
B = 375(148) |
= o] [o]
8(0.31)
2 SEN 19(0.75)
= ] S
iy 29.2 (0.36)
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung R Kupplungs-  Hohe ) A e [ r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 100,0 25,0 +0,3 2xWg 50,0 50,0 75,0 25,0
inch 0,98 0,2 047 0,24 0,0 3,94 0,98 +0,3 2xWg 197 1,97 2,95 0,98
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
Band Kupplungs- nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre'lten- Tt Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff ~ Farbe ~ Werkstoff [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM-CR WT SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 ([ ] [ ([
POM-CR BL SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ J [ ]
PP WT SS 18 1233 1000 225 10,0 2,05 0,0 5/100  41/212 ([ ] [ ( ]
Optional
PA* BL SS 20 1370 1440 324 12,8 2,62 0,0 -40/120 -40/248 [ [} (]
PE WT SS 10 685 NR NR 11,0 2,25 0,0 -70/65  -94/149 [ ] [ J [ ]
POM-CR DB SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ J ([ ]

NR = nicht empfohlen

* Die Werte gelten fr trockene Umgebungsbedingungen (RH < 50%). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

W BL (Blau), M DB (Dunkelblau), WT (WeiR)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
Achtung: Einschrdnkungen bei bestimmten Zahnrad/Achsaufnahmekombinationen — siehe Zahnrad Datenblatt
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | —= Nicht verfligbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

S5-45 NTP G | durchldssige (45 %) Oberflache | mit Rundnoppen - gefiihrt

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Gitterstruktur mit 3,0 mm (0,12 in) hohen Noppen und 8% Kontaktflache
(groBte Offnung: @ = 10,6 mm/0,42 in) | Seitenmodule ohne Noppen | erméglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite |
Kollapsfaktor (Cc) = 2,0

p & Ausfuhrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]
m .0 ] -
(L TN, - J
=N m 2 _
doin ERE 7 3 13(0.51)
£ do) =
< 25
. A ST 7]910.6(0.42)
g o [
: :- o, E 37.5(148) |
£ S
: = [0 [d]
K - 8(0.31)
S ] ‘
S m|= 19 (0.75)
= (S
0 1
i 29.2 (0.36)
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 3,0 100,0 25,0 +0,3 2xWg 50,0 50,0 75,0 25,0
inch 098 0.2 047 0,24 0,12 394 098 =03 2xWg 197 197 295 098
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Optional?
Band Kupplungs- nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre'lten- s Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM-CR WT SS 25 1713 1800 405 13,2 2,70 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [} o
PP WT SS 18 1233 1000 225 10,2 2,09 0,0 5/100 41/212 [ ] [ J [}
WT (Weil3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
Achtung: Einschrdnkungen bei bestimmten Zahnrad/Achsaufnahmekombinationen — siehe Zahnrad Datenblatt
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =Verfugbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

$5-39 FRT1 G | durchldssige (39 %) Oberflache | Friction Top (Design 1) - geflihrt

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | integrierte Friction Pads (erhoht) vergroern die Oberflachenreibung und
bieten eine sanfte Haftung (gréBte Offnung: @ = 10,6 mm/0,42 in) | erméglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite |
Seitenmodule ohne Pads | Kollapsfaktor (Cc) = 2,0

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]

v —
hm
f g 13(051)
= 210.6 (0.42)
. <
= 37.5(148) |
; ¥ =
= /[l [o]
i 8(0.31)
8 o= 19(0.75)
S
=
L0 9.2 (0.36)
BandmaBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 32 100,0 25,0 +0,3 2xWg 50,0 50,0 75,0 25,0
inch 0,98 0,2 047 0,24 0,13 3,94 0,98 +0,3 2xWg 197 197 2,95 098
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
Band Kupplungs- Gummi nom. Bandzugkraft, nom. Bandzugkraft, Gewicht Bre'lten- Tem e Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Werkstoff Farbe  [N/mm]  [Ib/ft] [N] lb]  [kg/m? [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR-PP -~ WT SS R4 BG 18 1233 1800 405 10,5 2,15 0,0 5/90  41/194
PP WT SS R4 BG 18 1233 1000 225 10,2 2,09 0,0 5/100  41/212

BG (Beige), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
Achtung: Einschrdnkungen bei bestimmten Zahnrad/Achsaufnahmekombinationen — siehe Zahnrad Datenblatt
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =Verfugbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

$5-33 FRT2 G | durchlassige (33 %) Oberflache | Friction Top (Design 2) - geflihrt

Durchlassige Oberflache (33 % bei Komplettanwendung von FRT2) fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage |
47 % Kontaktflache (groBte Offnung: @ = 8,6 mm/0,34 in) | integrierte Friction Pads (flach) fir sanfte Haftung | Ausnutzung
der gesamten Bandbreite | Seitenmodule ohne Pads | Kollapsfaktor (C) = 2,0

p ﬂ Ausfuhrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]

[}

Riji
TEN
N

LM;L gt - 3(0.51)

_ 28.6(0.34)
. = 37.5(148) |
= 3| >
= J|l] 1]
8(0.31)
; -3 \ 19(075)
— | 28(0.31)
BandmafBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 1.5 100,0 25,0 +0,3 2xWg 50,0 50,0 75,0 25,0
inch 0,98 0,2 047 0,24 0,06 3,94 0,98 +0,3 2xWg 197 197 2,95 098
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
Band Kupplungs- Gummi nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre'lten- Tem e Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Werkstoff Farbe  [N/mm]  [Ib/ft] [N] lb]  [kg/m? [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR-PP -~ WT SS R7 BG 18 1233 1800 405 n7 2,40 00 5/90  41/194 [ J [}
POM-CR-PP - BL SS R7 BG 18 1233 1800 405 1n,7 2,40 0,0 5/90  41/194 [ [ ]
POM-CR-PP - BL SS R7 BK 18 1233 1800 405 1,7 2,40 00 5/90  41/194 [ J [}
PP WT SS R7 BG 18 1233 1000 225 14 2,33 0,0 5/100  41/212 ([ ] [}
PP BL SS R7 BG 18 1233 1000 225 N4 2,33 0,0 5/100 41/212 [ J [}
PP BL SS R7 BK 18 1233 1000 225 14 2,33 0,0 5/100 41/212 [ ] [ ]

BG (Beige), M BK (Schwarz), [HBL (Blau), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
Achtung: Einschrdnkungen bei bestimmten Zahnrad/Achsaufnahmekombinationen — siehe Zahnrad Datenblatt
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =Verfugbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

S5-45 GRT RG | durchldssige (45 %) Oberflache | Gitterstruktur - auBen gefiihrt

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Gitterstruktur und von auen gefihrte Hold Down Tabs | 42 % Kontaktflache
(groBte Offnung: @ = 10,5 mm/041 in) | glatte Oberflache | erméglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite |
Kollapsfaktor (Co) = 2,0

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]

' ) ' | 50 (1.97)
2105 (041) © 0 0
] 15 (0.59)
29.2(0.36)
" 23.2(0.91)
“le ||, 62(0.24)
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Whnin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung R Kupplungs-  Hohe ) L e o [ r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 125,0 250 +0,3 2xWg 50,0 50,0 75,0 25,0
inch 0,98 0,2 047 0,24 0,0 492 0,98 +0,3 2xWg 197 1,97 2,95 0,98
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
Band Kupplungs- nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre~|ten- s Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff ~ Farbe ~ Werkstoff [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 [ [ J [}
Optional
PE WT SS 10 685 NR NR 11,0 2,25 0,0 -70/65  -94/149 ([ ] ( ] [
PP WT SS 18 1233 1200 270 10,0 2,05 0,0 5/100  41/212 [ ] ( ] [
NR = nicht empfohlen
M BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
Achtung: Einschrdnkungen bei bestimmten Zahnrad/Achsaufnahmekombinationen - siehe Zahnrad Datenblatt
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe

und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =Verfugbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

S5-45 NTP RG | durchlassige (45 %) Oberflache | mit Rundnoppen - au3en gefiihrt

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | mit Noppen fir verbesserte Mitnahme (8 % Kontaktflache, gréfte Offnung:
@ =10,5mm/041 in) | ermoglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite | Seitenmodule nur ohne Noppen erhéltlich |
Kollapsfaktor (Cc) = 2,0

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]

v _
NE he
i 5
o
= ~
m . .
A 50(1.97) |
£ =)
= - 0105 (0.41) % 0 0
] 15 (0.59)
3 ©9.2(0.36)
3 5 23.2(091)
1 ] o 62 (0.24)
S
l -
~ wn
BandmaBle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 3,0 125,0 25,0 +0,3 2xWg 50,0 50,0 75,0 25,0
inch 0,98 0,2 047 0,24 012 492 0,98 +0,3 2xWg 197 197 2,95 098
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Optional?
Band Kupplungs- nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre'lten- s Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff ~ Farbe ~ Werkstoff [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 13,2 2,7 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ o
WT (Weil3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
Achtung: Einschrdnkungen bei bestimmten Zahnrad/Achsaufnahmekombinationen — siehe Zahnrad Datenblatt
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =Verfugbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

$5-39 FRT1 RG | durchlassige (39 %) Oberflache | Friction Top (Design 1) - aulen gefiihrt

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | integrierte Friction Pads (erhoht) vergroern die Oberflachenreibung und
bieten eine sanfte Haftung (gréRte Offnung: @ = 10,5 mm/0,41 in) | ermdglicht Ausnutzung der gesamten
Bandbreite | Seitenmodule ohne Pads | Kollapsfaktor (C) = 2,0

p & Ausfuhrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]
—— v
(L FANTY v
U Ni/] "
o L3
"""" £
] .
' 500.97) |
~ = o []o
] 15 (0.59)
232(091)
6.2 (0.24)
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 3,2 125,0 25,0 +0,3 2xWg 50,0 50,0 75,0 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,13 492 098 +0,3 2xWg 197 1,97 295 0,98

Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3

Kupplungs- nom. Bandzugkraft, nom. Bandzugkraft, Breiten-

Band Gummi Gewicht ) Temperatur Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Werkstoff Farbe  [N/mm]  [Ib/ft] [N] lb]  [kg/m? [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR-PP WT SS R4 BG 18 1233 2100 472 10,2 2,09 0,0 5/90 -49/194

BG (Beige), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
Achtung: Einschrdnkungen bei bestimmten Zahnrad/Achsaufnahmekombinationen — siehe Zahnrad Datenblatt
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =Verfugbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

S$5-33 FRT2 RG | durchldssige (33 %) Oberflache | Friction Top (Design 2) - auBen gefiihrt

Durchlassige Oberflache (33 % bei Komplettanwendung von FRT2) fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage |
47 % Kontaktflache (groBite Offnung: @ = 8,6 mm/0,34 in) | integrierte Friction Pads (flach) fur sanfte Haftung | Ausnutzung
der gesamten Bandbreite | Seitenmodule ohne Pads | Kollapsfaktor (C) = 2,0

- :Eia*q_ﬂ 1

*3!.3'_ = - “‘ p ﬂ Ausfiihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]

T+ o ?

iji

§
hoin

|

50.6 (1.99)

il

50(1.97)

15 (0.59)
23.2(091)
> | 6.2(0.24)
BandmafBe
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 1.5 125,0 25,0 +0,3 2xWg 50,0 50,0 75,0 25,0
inch 0,98 0,2 047 0,24 0,06 492 0,98 +0,3 2xWg 197 197 2,95 098
Wg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite IlI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
Band Kupplungs- Gummi nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre'lten- Tem e Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Werkstoff Farbe  [N/mm]  [Ib/ft] [N] lb]  [kg/m? [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR-PP BL SS R7 BG 18 1233 2100 472 N4 2,33 0,0 5/90 -49/194 @ [}
POM-CRPP WT SS R7 BG 18 1233 2100 472 14 2,33 0,0 5/90 -49/194 @ ([ ]
POM-CR-PP BL SS R7 BK 18 1233 2100 472 14 2,33 0,0 5/90 -49/194 [ [

BG (Beige), HMBK (Schwarz), [MBL (Blau), WT (Weif3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
Achtung: Einschrdnkungen bei bestimmten Zahnrad/Achsaufnahmekombinationen — siehe Zahnrad Datenblatt
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =Verfugbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

S5-45 GRT ST | durchldssige (45 %) Oberflache | Gitterstruktur - verstarkt

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Gitterstruktur (gréBte Offnung: @ = 13,0 mm/0,51 in) | Ausfiihrung mit ver-
starkten, flachigen Seitenmodulen (75 mm/2,9 in und 100 mm/3,9 in) fir hohere Zugbelastungen | Kollapsfaktor (Co) = 2,0

p Ausflihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]
L]
(—5 ] h
= ] "
oin LI
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2
) 5 % 213(0.51)
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= < ~ ©9.2(0.36)
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= 0
(=)
- - us
X
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung R Kupplungs-  Hohe ) L e o [ r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 175,0 25,0 +0,3 2xWg 250 50,0 75,0 25,0
inch 098 0.2 047 0,24 0,0 6,89 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
Band Kupplungs- nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre'lten- s Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff  Farbe  Werkstoff [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft%] [%)] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 13,2 2,7 0,0 -45/90  -49/194 [ [} [ ]
POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 13,2 2,7 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ J [ ]
PP WT SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,0 5/100  41/212 ® () ®
PP BL SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,0 5/100  41/212 ® [ )
Optional
PA* BL SS 20 1370 1680 378 13,0 2,66 0,0 -40/120 -40/248 [ [ J [ ]
PE WT SS 10 685 NR NR 111 2,27 0,0 -70/65  -94/149 ® () ®
POM-CR DB SS 25 1713 2100 472 13,2 2,7 0,0 -45/90  -49/194 [ [} [ ]
PP DB SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,0 5/100 41/212 [ [ J [ ]

NR = nicht empfohlen

* Die Werte gelten fir trockene Umgebungsbedingungen (RH <50 %). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

W BL (Blau), M DB (Dunkelblau), WT (WeiR)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

S5-45 NTP ST | durchlassige (45 %) Oberflache | mit Rundnoppen - verstarkt

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | mit Noppen fir verbesserte Mitnahme (8 % Kontaktflache, gréfte Offnung:
@ = 13,0 mm/0,51 in) | Ausfihrung mit verstarkten Seitenmodulen fir hdhere Zugbelastungen | Seitenmodule nur ohne
Noppen erhiltlich | Kollapsfaktor (C) = 2,0

p Ausfliihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]
v
hm
*
] 8
< 213(0.51)
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< o
= 8
R ©9.2(0.36)
)
a3
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 3,0 175,0 25,0 +0,3 2xWg 250 50,0 75,0 25,0
inch 098 0.2 047 0,24 0,12 6,89 098 +0,3 2xWs 098 197 295 098
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Optional?
Band Kupplungs- nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre'lten- s Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff ~ Farbe ~ Werkstoff [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PP WT SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,0 5/100 41/212 [ ] [} ()
WT (Weil3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

$5-39 FRT1 ST | durchlassige (39 %) Oberflache | Friction Top (Design 1) - verstarkt

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | integrierte Friction Pads (erhoht) vergroern die Oberflachenreibung und
bieten sanfte Haftung (groBte Offnung: @ = 13,0 mm/0,51 in) | verstérkte Seitenmodule fir héhere Zugbelastungen |
Seitenmodule ohne Pads | Kollapsfaktor (Cc) = 2,0

R D N
;._E.,- 1.1’- '-ﬁ lr"":‘;"qqg ri‘ ;.-:}'f' el p 'Cmi . Ausfuihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]
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100 (3.94)
75 (2.95)

213 (0.51)
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107.5 (4.23)
82.5 (3.25)

29.2 (0.36)
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BandmaBle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 32 175,0 250 +0,3 2xWg 250 50,0 75,0 25,0
inch 0,98 0,2 047 0,24 0,13 6,89 0,98 +0,3 2xWg 098 197 2,95 098
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
Band Kupplungs- Gummi nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre'lten- Tem e Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Werkstoff Farbe  [N/mm]  [Ib/ft] [N] lb]  [kg/m? [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR-PP -~ WT SS R4 BG 18 1233 2100 472 10,5 215 0,0 5/90  41/194
PP WT SS R4 BG 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,0 5/100  41/212

BG (Beige), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

S5-33 FRT2 ST | durchlassige (33 %) Oberflache | Friction Top (Design 2) - verstarkt

Durchlassige Oberflache (33 % bei Komplettanwendung von FRT2) fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage |
47 % Kontaktflache (groBite Offnung: @ = 13,0 mm/0,51 in) | Gitterstruktur | Ausfiihrung mit verstérkten Seitenmodulen im
Ziegelverbund fur hohere Zugbelastung | Kollapsfaktor (C) = 2,0

p ﬂ Ausfliihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]
v
[ AT v,
L ﬁ; Nt/ :
_ § ‘E
g |8
c S
£ o |9
8| R
;.E
: [ A 58.1(0.32)
BandmafBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 1.5 175,0 25,0 +0,3 2xWg 250 50,0 75,0 25,0
inch 0,98 0,2 047 0,24 0,06 6,89 0,98 +0,3 2xWg 098 197 2,95 0,98
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
Band Kupplungs- Gummi nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre'lten- Tem e Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Werkstoff Farbe  [N/mm]  [Ib/ft] [N] lb]  [kg/m? [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR-PP - BL SS R7 BG 18 1233 2100 472 12,0 2,46 0,0 5/90  41/194 [ J ([ ]
POM-CR-PP WT SS R7 BG 18 1233 2100 472 12,0 2,46 0,0 5/90  41/194 [ [ ]
POM-CR-PP - BL SS R7 BK 18 1233 2100 472 12,0 2,46 0,0 5/90  41/194 [ J [ ]
PP BL SS R7 BG 18 1233 1200 270 14 2,33 0,0 5/100  41/212 ([ ] [}
PP WT SS R7 BG 18 1233 1200 270 N4 2,33 00 5/100 41/212 [ J (]
PP BL SS R7 BK 18 1233 1200 270 1.4 2,33 0,0 5/100  41/212 [ ] [ ]

Hinweis: ST-Typen kombinierbar mit Standard-Mittenmodulen, NTP, FRT.
ST-Typen nicht kombinierbar mit gefiihrt (G), Seitenplatte (SG) oder Lagerzapfen (BT). Bitte kontaktieren Sie uns, falls kleinere Kurvenradien realisiert
werden sollen.

BG (Beige), M BK (Schwarz), [HBL (Blau), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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S5 COMBO | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (0,98 in) | Cc=1,45

S5 ST/S11-45 GRT CW | durchléssige (45 %) Oberflache | Gitterstruktur | im Uhrzeigersinn (rechts)

Kombination aus hoher Bandzugkraft und kleinen Radien bei Konstruktionen mit Kurven in eine Richtung | hervorragende
Luftzirkulation und Drainage | 42 % Kontaktfldche (gréRte Offnung: @ = 13,0 mm/0,51 in) | Kupplungsstabe aus Stahl fur hohe
Steifigkeit | Kollapsfaktor (Co) = 1,45

p Ausflihrungsspezifische Abmessungen
v [mm (in)]
N A=, .
" N
*5 i
< 213 (0.51)
e : 29.2 (0.36)
S
- i
} B v
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung R Kupplungs-  Hohe ) L e o [ r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 250 50 12,0 6,0 0,0 175,0 250 +0,3 145xWg 25,0 50,0 75,0 25,0
inch 0,98 0,2 047 0,24 0,0 6,89 0,98 +0,3 145xWg 0,98 1,97 2,95 0,98
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite IlI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
Band Kupplungs- nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre'lten- s Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff  Farbe  Werkstoff [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 13,2 2,70 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [} [ ]
POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 13,2 2,70 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ J [ ]
PP WT SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,2 5/100  41/212 ([ ] [ ( ]
PP BL SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,2 5/100 41/212 [ ] [} [ ]
Optional
PA* BL SS 20 1370 1680 378 13,0 2,66 0,6 -40/120 -40/248 [ ] [ J [

* Die Werte gelten fir trockene Umgebungsbedingungen (RH <50 %). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (098 in) | Cc.=2,0

S5-45 GRT BT / S5-45 GRT BT ASM | durchldssige (45 %) Oberflache | Bearing Tab*

Walzlagerunterstitzung um Reibungskrafte an der Bandkante zu minimieren (hohe Geschwindigkeit, reduzierter Abrieb,

verringerter Energiebedarf) | Kollapsfaktor (Co) = 2,0
* S5-45 GRT BT Module werden ohne Walzlager geliefert. S5-45 GRT BT ASM werden mit Walzlager geliefert.

ﬁ
L
:

Ausflihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]

Standardkonfiguration
Walzlager in jeder 3. Reihe
(min. jede 2. Reihe)

3 1 ‘A
s (&
2 <le Csccarcecs
@ CW oder
5 aamannne CCW
2 R
E e re e n
AR S-Kurve
BandmafBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 100,0 25,0 +0,3 2xWg 50,0 50,0 75,0 25,0
inch 098 0,22 047 0,24 0,0 394 098 +0,3 2xWg 197 197 295 098
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
Band Kupplungs- nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht** Bre'lten- s Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff ~ Farbe ~ Werkstoff [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM-CR BL SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 ([ ] [ ] [ J
Optional
POM-CR DB SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 ° ° [
** Bandgewicht: Bitte 18 g pro Walzlager bericksichtigen
Zusatzliche information
Kompatible Bandtypen: S5-45 GRT/NTP / (FRT1/FRT2 in PP)
Reibungskoeffizient in Kurve: 0,04
Standardbandkonfiguration: ~ Walzlager in jeder 3. Reihe (min. jede 2. Reihe): CCW und CW -> Walzlager an der Kurvenaulenseite.
S-Kurve > Walzlager an beiden Seiten. Kleiner Abstand verbessert ruhigen Bandlauf.
Kleinste Zahnradgrofle Abhéngig von Bandkonfiguration (Walzlager jede 2. Reihe = min Zahnrad Z11 — nur runde Achsaufnahme)
Walzlager: Empfohlenes Walzlager DIN 625-6000 2RS (oder &hnlich)
Il DB (Dunkelblau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Band ohne Walzlager: Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die

verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 5 | ZAHNRADER

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (0,98 in)

S5 SPR | Zahnrader

Wichtige Abmessungen

ZahnradgroBRe
(Anzahl der Zéhne)
- mm

S inch
mm

D
0 inch
A mm
max inch
mm

A .
min inch

Achsaufnahme (e = rund, m = quadratisch; o odera=

25 mm
30 mm
40 mm
0,75 inch
1 inch
1,25 inch
1,5 inch

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

26

24,0
094
49,6
1,95
18,8
0,74
16,3
0,64

o

79

24,0
0,94
72,6
2,86
30,3
1,19
28,5
1,12

o/
o/

e/
o/

i
M
il
‘ Bl
DO | Wspr
Z11 Z12 Z16 Z18 Z20
24,0 24,0 24,0 24,0 24,0
094 094 0,94 094 094
88,0 95,8 127,22 142,8 158,5
3,46 3,77 5,01 5,62 6,24
38,0 419 576 654 73,3
1,50 1,65 2,27 2,57 2,89
36,5 40,5 56,5 64,4 724
144 1,59 2,22 2,54 2,85

optional; * = nicht moglich bei den Bandern S5 RG und G)

(] o/m ([ ] ([ ] O
[ ] [ ] [ ] ([ ] [ ]
i o/n o/nm o/m o/nm
(] e/ [ ] ©] [ ]
©] [ ] [ ] ©] [ ]
m* o/m o/m o/m o/m

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zélligen Maangaben sind gerundet.
Detaillierte Mal3angaben fir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.

Anzahl der Zahnréader (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.

Anordnung und Montage der Zahnrader siehe Kapitel 5.2 (Zahnradmontage).
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SERIE 5 | PROFILE

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (0,98 in)

$5-45 GRT PMC

Durchldssige Ausfihrung (45 %) des Basismoduls fir eine gute Drainage

SR

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 25mm 50 mm
1inch 2inch
PE WT [ ] [
POM BL [ ()
POM DB optional optional
POM uc optional optional
POM WT ® [ )
PP DB optional optional
PP WT [ )

Formbreite: 100 mm (3,9 in)

25(0.98) (Positionsabstufung)

‘ PMC auch erhaltlich fur

die Typen G, RG, ST.

G = Seitenabstand von 37,5 (1,48)
RG = Seitenabstand von 50 (1,97)
ST = Seitenabstand von 75 (2,95)

‘ 37.5(1.48) (minimaler Seitenabstand)

W BL (Blau), M DB (Dunkelblau), UC (Keine Farbe), WT (WeiR)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zolligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 5 | SEITENPLATTEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (0,98 in)

S5 SG | Seitenplatten

Zum Fihren von Schittgltern

Empfohlene Laufrichtung

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm
1inch 2inch
POM-CR BL [} ()
POM-CR WT optional optional

L

22(0.87) (Seitenabstand)

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 5 | MONTAGEHINWEISE

Kurven- und Spiralband | Teilung 25 mm (0,98 in)

Bevorzugte Laufrichtung

Kurvenforderer Spiralturm mit Kafigantrieb

Kurvenorientierung S5 -> CW (im Uhrzeigersinn) und CCW (gegen den Uhrzeigersinn)

Kurvenorientierung S5 ST/S11 Combo -> Band CW im Uhrzeigersinn

S5ST
% %
S5ST
Zahnradmontage

=10

Weitere Informationen in Kapitel 3 und 5

MOVEMENT SYSTEMS
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 6.1

Geradelaufende Bander
Teilung 50 mm (1,97 in)
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SERIE 6.1 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 50 mm (1,97 in)

Bander fiir mittelschwere bis schwere Gliter in hygienekritischen Anwendungen

Seitenansicht: Maf3stab 1:1

4/ U

50(1.97)

s
s

Konstruktionsmerkmale
— breite Module und Osen fiir reduzierte Verschmutzung

— weit 6ffnende Scharniere, breite Kanale an der
Unterseite sowie ein durchgehender Steg fir eine
leicht zu reinigende Bandkonstruktion

- robuste Ausflihrung und glatte, schnittfeste Oberflache
(werkstoffabhangig)

- spezielle Zahnradkonstruktion mit optimiertem
Zahneingriff fir eine hervorragende Kraftiibertragung

Grundlegende Daten
50 mm (1,97 in)
40 mm (1,57 in)

Teilung
Bandbreite min.

Breitenstufungen 20 mm (0,8 in)

Kupplungsstdbe 6 mm (0,24 in) aus Kunststoff

(PBT, PP, PE, POM-MD, PP-MD).

Einteilig bis Bandbreite 1200 mm (47 in).
Zahnrader Profile

in verschiedenen Héhen
und Ausfuhrungen fir die
Steigférderung gltern

in verschiedenen Gré3en
mit runder oder quadrati-
scher Achsaufnahme
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Seitenplatten
in verschiedenen Hohen
zum FUhren von Schiitt-

Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

(o

00 oI
]

C):
—
ED

—

56.1-0 FLT

Geschlossene, glatte Oberflache

56.1-0 NTP

Geschlossene Oberflache mit

Rundnoppen

56.1-0 CTP

Geschlossene Oberflache mit

Spitznoppen

56.1-0 FRT1

Geschlossene Oberflache

mit Friction Top

56.1-21 FLT

Durchldssige (21 %), glatte Oberflache

56.1-23 FLT

Durchlassige (23 %), glatte Oberflache

56.1-36 FLT

Durchlassige (36 %), glatte Oberflache

NSF-konform von folgenden zertifizierten Forbo-Werken:

m Huntersville (USA), Malacky (Slowakei), Tlalnepantla (Mexiko)

Hold Down Tabs
Hold Down Tabs fur eine
zusatzliche Fihrung

ProSnap

Quick-Release zum einfa-
chen Offnen und SchlieRen
des Bandes.




SERIE 6.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache | leicht zu reinigen

g.‘_:
£
=
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 1,97 0,24 0,63 0,31 0,0 1,57 0,79 +0,2 - 197 3,94 591 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PA* BL PBT uc 30 2056 12,9 2,64 -0,0 -40/120  -40/248 [ ] [ J [ ]
PE WT/LB PE WT/LB 13 891 94 1,93 -0,65 -70/65 -94/149 [ ] [ ] [}
PE-MD BL POM-MD BL 13 891 9,8 2,01 -0,65 -70/65 -94/149 [ ] [ J [ ]
PP-MD BL PP-MD BL 18 1233 90 1,84 -0,0 5/100 41/212 [ [} [ ]
POM WT/LB PBT UcC/LB 30 2056 134 2,74 -0,65 -45/90 -49/194 [ ] [ [ J
POM-CR ~ WT/LB PBT Uc/LB 30 2056 134 2,74 -0,65 -45/90 -49/194 [ ] [ [ J
POM-MD BL POM-MD BL 30 2056 13,7 2,81 -0,65 -45/90 -49/194 [ ] [} [ ]
PP WT/LB PP WT/LB 18 1233 83 1,7 -0,0 5/100 41/212 [ ] [ ] ( ]
Optional
PK BL/WT PK BL 22 1507 11,5 2,36 -0,20 -45/120  -49/248 ([ ] [ ] ()
TPCI LB PBT uc 13 891 11,6 2,38 -0,65 -25/80 -13/176 ([ ] [ ] ([ )

Breite der gespritzten Module: 100 mm (3,94 in), 140 mm (5,51 in), 200 mm (7,87 in), 220 mm (8,66 in), 400 mm (15,75 in)

* Die Werte gelten fur trockene Umgebungsbedingungen (RH < 50%). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

B BL (Blau), LB (Hellblau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 6.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 NTP | geschlossene Oberflache | mit Rundnoppen

Geschlossene Oberflache | 6% Kontaktflache | Struktur mit Noppen flr gute Abldseeigenschaften bei nassen
und klebrigen Produkten | leicht zu reinigen

h*m
v
-‘.:g
;E
£
=
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz "1 r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 2,5 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 1,97 0,24 0,63 0,31 0,1 1,57 0,79 +0,2 - 197 3,94 591 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht i Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE WT PE WT 13 891 9,6 197 -0,65 -70/65 -94/149 [ [ ] ([ )
PE LB PE LB 13 891 9,6 197 -0,65 -70/65 -94/149 [ ] [ J [}
POM LB PBT LB 30 2056 13,7 2,81 -0,65 -45/90  -49/194 [ ] [ ( ]
Optional
PP PP 18 1233 84 1,72 0,0 5/100 41/212
Breite der gespritzten Module: 100 mm (3,94 in),
Auch mit gespritztem Rand 200 mm (7,87 in), 400 mm (15,75 in)
ohne Noppen erhéltlich

40 mm (1,57 in)

40(1.57) (Seitenabstand)

B LB (Hellblau), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 6.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 CTP | geschlossene Oberflache | mit Spitznoppen

Geschlossene Oberflache | Struktur mit Spitznoppen fir eine hervorragende Mitnahme | leicht zu reinigen

BandmafBle
P dpin hm hpin hg Win Winc Wiol Mindestradien?
Kupplungs- Position Breite Breiten-  Dreiten-
Teilung ppung Dicke  Kupplungs-  Hohe . toleranz r r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWpg
stab [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 2,8 40,0 20,0 +0,2 = 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 01 1,57 0,79 +0,2 - 197 394 591 1,97

Als Standardwerkstoff verfiigbar 3

nom. Bandzugkraft, . Breiten- ” 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht i Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft]] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM WT PBT uc 30 2056 13,5 2,77 -0,65 -45/90  -49/194 [ () °
Optional
PE PE 13 891 95 195 -0,65 -70/65  -94/149

Breite der gespritzten Module: 400 mm (15,75 in)

UC (Keine Farbe), WT (WeiR)

Alle MaB- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21°C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Y Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verfugbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 6.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 FRT1 | geschlossene Oberflache | Friction Top (Design 1)

Geschlossene Oberflache | flache, integrierte Friction Pads bieten bessere Haftung

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

[mm (in)] 36(1.4)
hm o
hpin
)
5
.gE
£
=
BandmaBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 0,0 1,57 0,79 +0,2 - 197 394 591 197
Optional?
X nom. Bandzugkraft, . Breiten- . o
Band Kupplungsstab Gummi Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lIb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM WT PBT uc R11 AT 30 2056 14,6 2,99 -0,5 -45/65 -49/149

Breite der gespritzten Module: 200 mm (7,87 in)

B AT (Anthrazit), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 6.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-21 FLT | durchldssige (21 %), glatte Oberflache

Durchldssige (21 %), glatte Oberflache fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 72 % Kontaktflache (groBte Offnung:
1,9 x 11 mm/0,07 x 0,43 in) | leicht zu reinigen

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

[mm (in)]
Ty =
him 11(0.43) S
v )
o
g
=
£
=
BandmafBe
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position 5 " Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 00 1,57 0,79 +0,2 = 197 3,94 591 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- . 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff Farbe  [N/mm]  [Ib/ft]  [kg/m?]  [Ib/ft] [%] °cl [°F] FDA EU  MHLW
PE LB PE LB 13 891 78 1,6 -0,5 -70/65  -94/149 ([ ] [ ] ([
POM WT PBT uc 30 2056 10,8 2,21 -0,5 -45/90  -49/194 ([ ] [ ] [
POM LB PBT LB 30 2056 10,8 2,21 -0,5 -45/90  -49/194 [ J [ ] ( ]
PP WT PP WT 18 1233 6,7 1,37 0,0 5/100 41/212 [ [ ] [}
PP LB PP LB 18 1233 6,7 1,37 0,0 5/100 41/212 [ ] [ ] ([ ]
Optional
PE WT PE WT 13 891 78 1,6 -0,5 -70/65  -94/149 [ J [ ] ([ ]
PK BL/WT PK BL 22 1507 97 1,99 -0,15 -45/120  -49/248 ([ ] [ ] [

Breite der gespritzten Module: 100 mm (3,94 in), 200 mm (7,87 in)

[ LB (Hellblaw), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\erflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 6.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-23 FLT | durchlassige (23 %), glatte Oberflache

Durchlassige (23 %), glatte Oberflache fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 71 % Kontaktflache | leicht zu reinigen

p Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
[mm (in)]
Iy —
) hin 11.3 (0.44) =
7/ v (S
doin - 3
<
= —==
—
(G} —
— (@D
— £
=
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position 5 " Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 0,0 1,57 0,79 +0,2 - 197 394 591 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE WT PE WT 13 891 8,2 1,68 -0,5 -70/65  -94/149 [ ) ®
PE LB PE LB 13 891 8,2 1,68 -0,5 -70/65  -94/149 [} [ ) °
POM WT PBT uc 30 2056 11,3 2,31 -05 -45/90  -49/194 [} [ ) °
POM LB PBT LB 30 2056 13 2,31 -0,5 -45/90 -49/194 [ ] [ J [ ]
PP WT PP WT 18 1233 7,0 1,43 0,0 5/100 41/212 [ ] [ J ()
PP LB PP LB 18 1233 70 1,43 0,0 5/100 41/212 () ) ®
Optional
PE-I uc PE WT 13 891 8,2 1,68 -0,5 -70/65  -94/149 [} () ®
PE-MD BL POM-MD BL 13 891 89 1,82 -05 -70/65  -94/149 [} [ ) [ )
PK BL/WT PK BL 22 1507 10,1 2,07 -0,15 -45/120  -49/248 [ ] [ J [ J
POM-CR PBT 30 2056 1n3 2,31 -0,5 -45/90 -49/194
Breite der gespritzten Module: 100 mm (3,94 in), 200 mm (7,87 in), 400 mm (15,75 in)
M BL (Blau), [ LB (Hellblau), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 6.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-36 FLT | durchlassige (36 %), glatte Oberflache

Durchlassige (36 %), glatte Oberflache fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 35% Kontaktflache (groBte Offnung:
@ =12 mm/0A47 in) | leicht zu reinigen

.,l = b p Ausfilihrungsspezifische Abmessungen
= g Py, Miye [mm (in)]
P — oy S g €
. B Py { > h*m 14.4 (0.57) e
] : - dpin < ,e‘;
i 3 =]
“" i
g g — [ |
. = |
- =
[
. | 212 (0.47)
C DU E7)
=
BandmafBe
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 100,0 20,0 +0,2 = 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 00 3,94 0,79 +0,2 = 197 3,94 591 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE WT PE WT 13 891 6,2 1,27 05 70/65  -94/149 ° ° °
PE LB PE LB 13 891 6,2 1,27 05 70/65  -94/149 ° ° °
POM WT PBT uc 30 2056 9,0 1,84 -0,5 -45/90 -49/194 ([ ] [ ] [ ]
POM LB PBT LB 30 2056 9,0 1,84 -0,5 -45/90  -49/194 ([ ] [ ] [}
PP WT PP WT 18 1233 59 1,21 0,0 5/100 41/212 ([ ] [ ] [ ]
PP LB PP LB 18 1233 59 1,21 0,0 5/100 41/212 ([ ] [ ] [
Optional
PE-MD BL POM-MD BL 13 891 6,7 1,37 -0,5 -70/65  -94/149 [ ] [ ] ([ ]
PK BL/WT PK BL 22 1507 84 1,72 -0,15 -45/120  -49/248 [ J [} [ ]
POM-MD BL POM-MD BL 30 2056 9,2 1,88 -0,5 -45/90  -49/194 [ J [ ] ([ ]
PP-MD BL PP-MD BL 18 1233 64 1,31 0,0 5/100 41/212 [ J [ ] [

Achtung! Wegen der gro3en Oberflachenéffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

B BL (Blau), LB (Hellblau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370

@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 6.1 | PROSNAP

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 FLT PSP | ProSnap

Quick-Release zum einfachen, schnellen und werkzeuglosen Offnen und SchlieBen des Bandes | Kupplungsstab (ungeteilt)
flr gesamte Bandbreite

~ <3000 (118.1)
5
S 20 (0.79)
2
\_/J 17 ]
(| i )
U
Grundlegende Daten
Modul Kupplungsstab
Werkstoff Farbe Werkstoff Lange [mm (in)]
POM BL SS <3000 (118)
Optional
POM-MD BL SS <3000 (118)
'.-.D--‘
‘---"
= [
S £ - S
U V4 D
ﬂ - A4S ﬂ
S A = 2
S & y S
T 4 )
7 >

[l BL (Blau)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 6.1 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1 SPR | Zahnrader

Spezielles, leicht zu reinigendes Zahnrad mit optimiertem Zahneingriff fir hervorragende Kraftibertragung

DO Wspr
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBRe
(Anzahl der Z&hne) Z6 Z8V2 Z10V2 Z12V2 216 V2
mm 38,0 38,0 38,0 38,0 38,0
Wspr A
inch 15 15 15 15 1,5
Do mm 101,6 133,22 164,2 195,5 2578
inch 4,00 5,24 6,46 7,70 10,15
mm 416 579 73,7 89,5 120,7
Amax .
inch 1,64 2,28 29 3,52 475
A mm 36,0 53,5 70,1 86,5 184
inch 142 2,11 2,76 3,40 4,66
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)
30 mm [ J [} [
40 mm n | | | | | | |
60 mm | | | | |
1 inch o [ ) [}
1,25 inch ([ ] °
1,44 inch )
1,5 inch | ] ] o/ [ ]
2 inch | | |
2,5 inch | | | | | ]

Standardwerkstoff: PA, Farbe: LG
Optional: Werkstoff: PK, Farbe: UC / Werkstoff: PP, Farbe: WT / Werkstoff: TPC1, Farbe: UC

LG (Hellgrau), UC (Keine Farbe), WT (WeiB)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen Maangaben sind gerundet.
Detaillierte Mal3angaben fiir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnréder (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.
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SERIE 6.1 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 FLT PMU/S6.1-0 FLT PMU 140

Glatte Oberflache fur trockene Produkte

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 50 mm 100 mm 150 mm
2inch 4inch 6inch

PE LB/WT /A O/A [}

POM-CR LB ()
POM LB/WT /A /A /A

POM-MD BL optional [} °

PP LB/WT /A /A °
PP-MD BL [ )

@ = nicht eingerlckt, A =40 mm eingerlckt Formbreite: 200 mm (79 in)

40 (1.57) (minimaler Seitenabstand)
20 (0 79) (Positionsabstufung) 40 (1.57) (minimaler Seitenabstand)

AN An MWMHW

Standardanordnung S6.1-0 FLT PMU Anordnung mit randfreier Zone S6.1-0 FLT PMU  Standardanordnung $6.1-0 FLT PMU 140

[l BL (Blau), M LB (Hellblau), WT (Weil3)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 6.1 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 NCL PMU

Antihaft-Oberfldche mit Noppenstruktur verbessert die Abldseeigenschaften bei nassen und klebrigen Produkten

Grundlegende Daten

Werkstoff Farbe
PE LB

PE WT
POM LB

o 000 0O0O0OOOODOOOOOOOOOOO]|
0OO0OO0O0ODO0OO0DOODOOOOOOOOOO O 9

O 00 0OO0O0O0OO0OOO0OOO0OO0OOOOOOO0 9
0 0O0O0O0DO0O0O0O0O0O0O0000O0O0OOO0O0

© 000 0O0O0OO0O0O0 0O 0 00 O0OO0OO0O0O0

00 0000O0O©O0

o ©O0o0o000000o

Standardanordnung S6.1-0 NCL PMU

B LB (Hellblau), WT (Weil)

Hoéhe (h)
100 mm
4inch
[

[}

[ J

40 (1.57) (minimaler Seitenabstand)

| ——> L
20 (0.79) (Positionsabstufung)
‘47
o o o'loooooooo0oo0o00o00O0O0
cc{oo}oooooooooooo%
© 0O 0O

o T T
0O 000 O00O0O0O0O0O00OO0OOOOOO0O0O0(
©O O O00OPOOODO0OOO0O0DO0O0OO00OO0O0OO0 OO0

© 0 000000000 0OOO0OO0OO0 Q9

Anordnung mit randfreier Zone S6.1-0 NCL PMU

Formbreite: 200 mm (79 in)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 6.1 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-23 NCL PMU

Durchlassige (23 %) Antihaft-Oberfldche verbessert die Abldseeigenschaften bei nassen und klebrigen Produkten

qEEE @ﬂﬂﬂw@

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 100 mm
4inch
PE LB [ ]
PE WT L]
POM LB ®
PP LB L]
PP WT [ ]

Formbreite: 200 mm (79 in)
40 (1.57) (minimaler Seitenabstand)
20 (0.79) (Positionsabstufung)

‘4—
HANANANANENANANANANE LA

00000000000000000000000000000/1 00000 UU:UUU:UUUUUUUUUUUUUUUUUUU‘
000000000000000000000000000000 0000 UUUU‘UUU‘UUUUUUUUUUUUUUUUU

L
(0000000000000 0o000000000000 00000000000000| 00000000000000
00000000000007 {O00000000D000D 00000000000000 jopoopoopooonon

—

Standardanordnung S6.1-23 NCL PMU Anordnung mit randfreier Zone $6.1-23 NCL PMU

B LB (Hellblau), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.

[Rodbe

1-97 Prolink Technisches Handbuch - 05/2026 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 6.1 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 FLT PSU-0

Modul mit gebogenem Profil | glatte Oberflache | fir steil ansteigende Férderer

Grundlegende Daten

Werkstoff Farbe
PE LB

PE WT
POM LB
POM WT
PP LB

PP WT
PP-MD BL

Standardanordnung S6.1-0 FLT PSU-0

B BL (Blau), LB (Hellblau), WT (WeiR)

o

Hoéhe (h)

76 mm 102 mm 152 mm
3inch 4inch 6inch
[ [ [ J
[ J [} [}

[ J [ J [ J
[} [} [}

[ J [ J [ J
[ J [ J [

[ J [}

o ) Formbreite: 200 mm (79 in)
_ 40 (1.57) (minimaler Seitenabstand)

20 (0.79) (Positionsabstufung)

Anordnung mit randfreier Zone S6.1-0 FLT PSU-0

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 6.1 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 FLT PSU-16

Modul mit gebogenem Profil | durchldssige (16 %) glatte Oberflache | zur Drainage bei Steilférderung

OO0O0OO0O0OOOOO0OOO
00000000000
00000000000
OO0O0O0OO0OOOOOOOO
OCO0O0OO0OO0OOOOOOOOO

IAAEAAEE

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 102 mm 152 mm
4inch 6inch

PE LB ® [ )

PE WT optional optional
POM LB ® [ )
POM WT optional optional

PP LB ® [ )

PP WT [} optional

Formbreite: 200 mm (79 in)

40 (1.57) (minimaler Seitenabstand)

/K N 20 (0.79) (Positionsabstufung)
r M HaNaEnEnSntninEatalnl
L
Standardanordnung S6.1-0 FLT PSU-16 Anordnung mit randfreier Zone S6.1-0 FLT PSU-16

B LB (Hellblau), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 6.1 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 FLT BPU

Becherprofile fur kontrolliertes Férdern von Schiittgut bei steilem Schragtransport

Grundlegende Daten

Werkstoff Farbe
PE LB

PE WT
POM LB
POM WT
PP LB

PP WT

Standardanordnung S6.1-0 FLT BPU

B LB (Hellblau), WT (Weil)

50(2)

IAOAAOAR 6709

Hohe (h)
102 mm 152 mm
4inch 6inch
() optional
o optional
° optional
o optional
[ J [ J
[} [}

Formbreite: 200 mm (79 in)

40 (1.57) (minimaler Seitenabstand)

20 (0.79) (Positionsabstufung)

Anordnung mit randfreier Zone S6.1-0 FLT BPU

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 6.1 | SEITENPLATTEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1 SG | Seitenplatten

Zum Fihren von Schittgltern (nur fir hg =0 mm/in)

<
Empfohlene Laufrichtung
Grundlegende Daten
Hoéhe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm 75 mm 100 mm
1inch 2inch 3inch 4inch
PE LB [ ] [ ] [} [
PE WT ([ ] [ ] [} [
PE-MD BL optional [} °
PP LB optional ® ® [}
PP WT ([ ] [ ] [} [
10 (0.39) (Positionsabstufung)
-

10(0.39) (minimaler Seitenabstand)

[l BL (Blau), M LB (Hellblau), WT (Weil3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 6.1 | HOLD DOWN TABS

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1 HDT | Hold Down Tabs

Fur breitere Bander, um ein Anheben des Bands bei Knickférderern zu vermeiden | als schmale Einzelmodule gefertigt,
um Festigkeit, Stabilitat und Reinigungsfahigkeit zu verbessern

Grundlegende Daten

Werkstoff Farbe
LB
POM
WT

Der Einsatz von Hold Down Tabs fihrt
zu Einschrankungen bei der Wahl von
Zahnrad- und Wellengro(3e, weil ein
ausreichender Abstand zur Welle
gewahrleistet werden muss (siehe
Kapitel 3.3 ,Hold Down Tabs").

Mit HDT einsetzbare Zahnrader

ZahnradgroBe
(Anzahl der Zéhne)
Z6
Z8
Z10
212
Z16

B LB (Hellblau), WT (Weil)

20(0.79)

40
(1.57)

Beispiel

Maximale Achsaufnahme - rund

[mm]
20
50
80
110
170

(0.63)

1000 (39.37)

6
(0.24)

30(1.18)

~—  510(2008) ———* 10(039)
e
\

IRISlZSISY s IsEs

g |
| ‘ L
Mittellinie desBands | 6—125

[in] [mm]
0,75 15
1,75 40
3,0 60
4,25 85
6,5 130

Maximale Achsaufnahme — quadratisch

[in]
05
1,5
25
3,25
5,25

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 6.1 | PRR

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (197 in)

$6.1 PRR | Pin Retained Rollers

Fur Stau-Anwendungen mit geringem Staudruck oder fir die Produkt-Separierung

£
3

Winin

Abmessungen
- Um einen geringen Staudruck zu w 20 mm (0,79 in) Rollenaussparung (Rollenbreite 19 mm (0,75 in))
gewéhrle]sten, mUSsen d|e hs 2,0mm (0,08 iﬂ) Rollentberstand Oberflache
N . drol 20 mm (0,79 in) Rollendurchmesser
Gleitleisten zwischen den Rollen a 40 mm (1,61in) Minimaler Seitenabstand
positioniert werden. b 80 mm (3,15 in) Standard Rollenabstand in Querrichtung
L . R 3 N X Smin Standard Rollenabstand in Bandlaufrichtung (Standard: n = 1)
— Fur die PrOdUkt'Separ'erung mussen S 50 mm (2,01in) Mindestrollenabstand in Bandlaufrichtung
die Gleitleisten unter den Rollen Wine 100 mm (39 in) Breitenteilung
s Wmin 200 mm (7,9 in) Mindestbandbreite
pOSItIOﬂIeI’t werden. Ws Bandbreite
— Fur a”e Werkstoﬁce Und Oberﬂachen Nrol Anzahl der Rollen Uber die Bandbreite

— Rollen aus POM BK erhaltlich
Zulassige Bandzugkraft
Um die maximal zuldssige Bandzugkraft zu bestimmen, muss die effektiv
belastbare Bandbreite (Wgef) mit folgender Formel berechnet werden:
WB,ef =Wp — (W X Ny

Beispiel: Wg =400 mm (15,75 in); w = 20 mm (0,79 in); n;oi = 4
Waer =400 - (20 x 4) = 320 mm
Waer = 1575 - (0,79 x4) = 12,6 in

Hinweis: Zahnrader durfen nicht auf Hohe der Rollen positioniert werden. Abweichungen des
Rollenabstandes sind méglich, bitte setzen Sie sich dazu mit unserem Kundendienst in Verbindung.
Reibungskoeffizient zwischen Band und Férdergut im Staubetrieb ps; = 0,04. Das bedeutet, der
Staudruck betragt ca. 4% des Fordergutgewichts.

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 7

Geradelaufende Bander
Teilung 40 mm (1,57 in)
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SERIE 7 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 40 mm (1,57 in)
Bander flir den Transport schwerer Guter (keine Lebensmittel)
Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur

und Durchlassigkeitsgrade

| ‘
| | S7-0 FLT
@ 7,@,7,, Geschlossene, glatte Oberflache
| $7-0 SRS
40 (1.57) \ Geschlossene, rutschhemmende

Oberflache

Konstruktionsmerkmale
S7-6 FLT

— geschlossene Scharnierkonstruktion ermdglicht " Durchlassige (6%), glatte Oberflache

hohe Zugkrafte

S7-0 NSK
Geschlossene, rutschfeste Oberflache

— kompakte, hochbelastbare Fordererkonstruktion durch
relativ kleine Teilung im Verhaltnis zur Banddicke

— robuste Konstruktion mit gro3er Kontaktfldche sichert

S7-6 NSK
hervorragende Standzeit T el

Durchldssige (6 %), rutschfeste

— geschlossene, massive Flanken Oberflache

- schwerentflammbare Ausfihrung erhaltlich

(PXX-HC — konform mit DIN EN 13501-1) 57-0 FRTT

Geschlossene Oberflache

mit Friction Top
Grundlegende Daten

Teilung 40 mm (1,57 in)

Bandbreite min. 80 mm (3,15 in)
360 mm (14,2 in) fur Bander mit FRT
(Seitenmodule nur ohne FRT erhéltlich)

Breitenstufungen 20 mm (0,8 in), FRT auf Anfrage

Kupplungsstdbe 6 mm (0,24 in) aus Kunststoff (PBT)
oder rostfreiem Edelstahl

Zahnrader Radstopper

in verschiedenen Gré3en mit zur Sicherung der Position von
runder oder quadratischer Fahrzeugen auf dem Band
Achsaufnahme
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SERIE 7 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm (1,57 in)

S7-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

)
lanteo
Yar Ul hm
ALYV 1
\ dpin £
<
;E
£
=
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 40,0 6,0 18,0 9,0 0,0 80,0 20,0 +0,2 - 40,0 80,0 1200 400
inch 1,57 0,24 0,71 0,35 0,0 3,15 0,79 +0,2 - 1,57 315 4,72 157
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht i Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lb/ft?] [%] [°C] [°F] Schwerentflammbar

POM AT PBT ucC 50 3426 18,3 3,75 -0,75 -45/90 -49/194 =

POM AT SS 60 4N 22,8 4,67 -0,75 -45/90 -49/194 -

POM YL PBT ucC 50 3426 18,3 3,75 -0,75 -45/90 -49/194 -

POM YL SS 60 4N 22,8 4,67 -0,75 -45/90 -49/194 -
POM-HC AT PBT uc 50 3426 18,8 3,85 -0,75 -45/90 -49/194 -
POM-HC AT SS 60 4N 23,3 4,77 -0,75 -45/90 -49/194 -

Optional
PE PE uc 18 1233 12,3 2,52 -0,35 -70/65 -94/149 =
PP PP WT 30 2056 11,6 2,38 0,0 5/100 41/212 -
PP SS 30 2056 16,5 3,38 0,0 5/100 41/212 -
PXX-HC BK PBT uc 30 2056 12,8 2,62 -0,13 5/100 41/212 [}
PXX-HC BK SS 30 2056 177 3,63 -0,13 5/100 41/212 (]

B AT (Anthrazit), [ BK (Schwarz), UC (Keine Farbe), WT (WeiB), YL (Gelb)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (und DIN 4102 B1)
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 7 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm (1,57 in)

S7-0 SRS | geschlossene Oberflache | rutschhemmend

Geschlossene, glatte Oberflache | rutschhemmend, angenehmen beim Gehen und Knien

p
(c Jﬂ LN
hm
N ALY 1
\dpin £
<
;.‘_:
£
2
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien”
Position h n Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz "1 r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 40,0 6,0 18,0 9,0 0,0 80,0 20,0 +0,2 - 40,0 80,0 1200 400
inch 1,57 0,24 0,71 0,35 0,0 3,15 0,79 +0,2 - 1,57 315 4,72 157
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- i o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht i Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [kg/m2] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] Schwerentflammbar
POM AT PBT ucC 50 3426 18,3 3,75 -0,75 -45/90  -49/194 -
POM AT SS 60 4N 22,8 4,67 -0,75 -45/90 -49/194 =
POM YL PBT uc 50 3426 18,3 3,75 -0,75 -45/90  -49/194 -
POM YL SS 60 4 22,8 4,67 -0,75 -45/90 -49/194 =
POM-HC AT PBT uc 50 3426 18,8 3,85 -0,75 -45/90  -49/194 -
POM-HC AT SS 60 4111 233 4,77 -0,75 -45/90  -49/194 -
PXX-HC BK PBT uc 30 2056 12,8 2,62 -0,13 5/100 41/212 [ ]
PXX-HC BK SS 30 2056 17,7 3,63 -0,13 5/100 41/212 [}

B AT (Anthrazit), M BK (Schwarz), UC (Keine Farbe), YL (Gelb)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (und DIN 4102 B1)
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 7 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm

(1,57 in)

$7-6 FLT | durchldssige (6 %), glatte Oberflache

Durchlassige (6 %), glatte Oberflache fir bessere Drainage

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

[mm (in)]
/. glﬂ LA 4m 06.5(0.26)
N ALYV =
\ dpin c
: £ O
=i
§| oy
= i
A 07
To
i B
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position 5 " Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 40,0 6,0 18,0 9,0 0,0 80,0 20,0 +0,2 - 40,0 80,0 1200 400
inch 1,57 0,24 0,71 0,35 0,0 3,15 0,79 +0,2 - 1,57 315 4,72 157
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht i Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lb/ft?] [%] [°C] [°F] Schwerentflammbar
POM AT PBT uc 50 3426 16,8 344 -0,7 -45/90 -49/194 -
POM AT sS 60 a1 213 436 07 45/90  -49/194 -
Optional
PE PE ucC 18 1233 1,3 2,31 0,0 -70/65 -94/149 -
POM-HC AT PBT uc 50 3426 173 3,54 -0,75 -45/90 -49/194 -
POM-HC AT SS 60 4N 214 4,38 -0,75 -45/90 -49/194 =
PP PP WT 30 2056 10,7 2,19 0,0 5/100 41/212 -
PP SS 30 2056 15,6 32 0,0 5/100 41/212 =
PXX-HC BK PBT uc 30 2056 1,8 242 -0,13 5/100 41/212 [ J
PXX-HC BK SS 30 2056 16,3 3,34 -0,13 5/100 41/212 [ ]

B AT (Anthrazit), [ BK (Schwarz), UC (Keine Farbe), WT (WeiR)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius

2 Konform mit DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (und DIN 4102 B1)
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 7 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm (1,57 in)

$7-0 NSK | geschlossene Oberflache | rutschfest

Geschlossene Oberflache | rutschfest fiir mehr Sicherheit beim Begehen des Bands

Bandmalfle
P dpin hm
Teilun s Dicke
9 stab@
mm 40,0 6,0 18,0
inch 157 0,24 0,71

Als Standardwerkstoff verfiigbar >

Band Kupplungsstab
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe
POM AT PBT ucC
POM AT SS
POM-HC AT PBT ucC
POM-HC AT SS
PXX-HC BK PBT uc
PXX-HC BK SS
Optional
PP PP WT
PP SS
B AT (Anthrazit), M BK (Schwarz),

UC (Keine Farbe),

hpin hs
Position
Kupplungs-  Hohe
stab
9,0 2,0
0,35 0,08

nom. Bandzugkraft,

Geraden
[N/mm] [Ib/ft]
50 3426
60 411N
50 3426
60 41
30 2056
30 2056
30 2056
30 2056

WT (Weil3)

Wmin Winc
Breite Breiten-
min. stufung
80,0 20,0
3,15 0,79
Gewicht
[kg/m2] [Ib/ft2]
19,0 3,89
23,5 4,81
19,5 3,99
24,0 492
14,6 2,99
20,0 4,1
13,3 2,72
18,2 373

\
)

\Y )Y
e

(A

(a

7'\

(A

iy A\ A iy

'\

ZN =l

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
[mm (in)]

Wil Mindestradien”
Breiten- "
toI;an CoxWs r2 3 r4 r5
+0,2 - 40,0 800 1200 400
+0,2 - 1,57 315 4,72 1,57
ab?/vr:ilctﬁl?r;g Temperatur Zertifikate?
[%] [°Cl [°F] Schwerentflammbar
-0,75 -45/90 -49/194 -
-0,75 -45/90 -49/194 =
-0,75 -45/90 -49/194 =
-0,75 -45/90 -49/194 =
-0,13 5/100 41/212 [}
-0,13 5/100 41/212 [
0,0 5/100 41/212 -
0,0 5/100 41/212 -

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (und DIN 4102 B1)

@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 7 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm

(1,57 in)

$7-6 NSK | durchldssige (6 %) Oberflache | rutschfest

Durchlassige (6 %) Oberflache | rutschfest und mit Drainageldchern fir mehr Sicherheit beim Begehen nasser Bander

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
p <& "
l [mm (in)]
< . — 4
[ gjﬂ A h*m 6.5 (0.26)
N ALY 1,
\ dpin £
<
\%2 :
NN _g
7 =
Bandmafle
p dpin hm hpin h Whin Winc Wiol Mindestradien”
Position . ’ Breiten-
Teilung KUppIungs: =y pe Kupplungs-  Hohe Breite Breiten- \ leranz _ "1 r2 3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWp
stab [%]
mm 40,0 6,0 18,0 90 2,0 80,0 20,0 +0,2 - 40,0 80,0 1200 400
inch 1,57 0,24 0,71 0,35 0,08 3,15 0,79 +0,2 - 1,57 315 4,72 157
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht i Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [kg/m2] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] Schwerentflammbar
POM AT PBT uc 50 3426 17,5 3,58 -0,7 -45/90  -49/194 -
POM AT SS 60 4N 22,0 4,51 -0,7 -45/90 -49/194 =
Optional
PP PP WT 30 2056 11,2 2,29 0,0 5/100 41/212 -
PP SS 30 2056 14,1 2,89 0,0 5/100 41/212 -
PXX-HC BK PBT uc 30 2056 12,3 2,52 -0,13 5/100 41/212 [ J
PXX-HC BK SS 30 2056 17,2 3,52 -0,13 5/100 41/212 [ )

B AT (Anthrazit), [ BK (Schwarz), UC (Keine Farbe), WT (WeiR)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius

2 Konform mit DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (und DIN 4102 B1)
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 7 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm (1,57 in)

S$7-0 FRT1 | geschlossene Oberflache | Friction Top (Design 1)

Geschlossene Oberflache | Friction Top mit austauschbaren Gummieinlagen fir verbesserte Mitnahme

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

[mm (in)] —
N g
()
P4
(=)
|
|
- 585
N —
S
O %
Bandmafle
P dpin [ hpin h Whin Winc Wiol Mindestradien?
Kupplungs- G Breite Breiten-  Dreiten- 1
Teilung ppung Dicke  Kupplungs-  Hohe . toleranz § r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 40,0 6,0 18,0 90 3,0 360,0 200,0 +0,2 - 40,0 80,0 1200 400
inch 1,57 0,24 0,71 0,35 0,12 1417 7,87 +0,2 - 157 3,15 4,72 157
Optional?
X nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Gummi Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft]  [kg/m2] [lb/ft] [%] [°C] [°F] Schwerentfl.
PE PE uc R2 BK 18 1233 13,0 2,66 -0,35 -70/65  -94/149 -
POM AT PBT ucC R2 BK 50 3426 19,0 3,89 -0,75 -45/90  -49/194 =
POM AT SS R2 BK 60 411 235 4,81 -0,75 -45/90  -49/194 -
PP PP WT R2 BK 30 2056 124 2,54 0,0 5/100 41/212 -
PP SS R2 BK 30 2056 17,3 3,54 0,0 5/100  41/212 -

B AT (Anthrazit), M BK (Schwarz), UC (Keine Farbe), WT (WeiR)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (und DIN 4102 B1)
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 7 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm (1,57 in)

S7 SPR | Zahnrader

spr
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBRe
(Anzahl der Zéhne) 20 A N
W mm 39,0 39,0 39,0
e inch 1,54 1,54 1,54
b mm 129,7 204,8 2551
0 inch 5,11 8,06 10,04
A mm 559 93,5 18,6
mex inch 2,20 3,68 4,67
A mm 53,2 915 171
min inch 2,09 3,60 4,61
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch; o oder o = optional)
40 mm | |
60 mm | | |
80 mm | a
90 mm | |
1,5 inch [ ]
2,5 inch | a
3,5 inch ]

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen MaRangaben sind gerundet.
Detaillierte Mallangaben fir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnréder (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.
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SERIE 7 | RADSTOPPER

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm (1,57 in)

$7-0 FLT WSC | Radstopper

Profile mit hoher Festigkeit und Steifigkeit (mit Licken fir Fingerplatten)

L] apte

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 30 mm
1,2 inch

POM DB ®

Formbreite: 160 mm (6,3 in)

. 40 (1.57) (minimaler Seitenabstand)
20 (0.79) (Positionsabstufung)

K

L
plpy

Anordnung S7-0 FLT WSC

Il DB (Dunkelblau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 7 | RADSTOPPER

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm (1,57 in)

S7-0 NCL WSS 120 | Radstopper

Profile mit hoher Festigkeit und Steifigkeit (mit Licken fir Fingerplatten)

P ,f;f .
St S
. > y
- i
£

Grundlegende Daten

Werkstoff Farbe

POM YL

20 (0.79) (Positionsabstufung)

Anordnung S7-0 NCL WSS 120

YL (Gelb)

QAAAAAAAANG =l

QI

Hohe (h)

13 mm

0,5inch
[ ]

Formbreite: 80 mm (3,2 in), 120 mm (4,7 in)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 7 | PRR

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm (1,57 in)

S7 PRR | Pin Retained Rollers

Fur Stau-Anwendungen mit geringem Staudruck oder fir die Produkt-Separierung

i =
: PN SN N e)
. NNSAINNSEINS s
i
i
:
i1
1
Abmessungen
— Um einen geringen Staudruck zu w 20 mm (0,79 in) Rollenaussparung (Rollenbreite 19 mm (0,75 in))
gewahrleisten, mussen die hy 35mm (0,14 in) Rollentberstand Oberfléche
Gleitleist ischen d Roll dol 25 mm (0,98 in) Rollendurchmesser
ertieisten zwischen den Rollen a 40 mm (1,6 in) Minimaler Seitenabstand
positioniert werden. b 80 mm (3,15 in) Standard Rollenabstand in Querrichtung
L . . s N X Sin Standard Rollenabstand in Bandlaufrichtung (Standard: n = 2)
- Fur die Produkt-Separierung mussen Smin 40 mm (1,6in) Mindestrollenabstand in Bandlaufrichtung
die Gleitleisten unter den Rollen Winc 100 mm (391in) Breitenteilung
s Whin 200 mm (7,9 in) Mindestbandbreite
pOSItIOI’\IeI’t werden. Ws Bandbreite
— Fur alle Werkstoffe und Oberflachen Nrol Anzahl der Rollen Uber die Bandbreite

— Rollen aus POM BK erhaltlich
Zulassige Bandzugkraft
Um die maximal zuldssige Bandzugkraft zu bestimmen, muss die effektiv
belastbare Bandbreite (Wgef) mit folgender Formel berechnet werden:
WB,ef =Wp — (W X Ny

Beispiel: Wg =400 mm (15,75 in); w = 20 mm (0,79 in); n;oi = 4
Wger =400 — (20 x 4) = 320 mm
Weer =1575—-(0,79x4) = 12,6in

Hinweis: Zahnrader durfen nicht auf Hohe der Rollen positioniert werden. Abweichungen des
Rollenabstandes sind méglich, bitte setzen Sie sich dazu mit unserem Kundendienst in Verbindung.
Reibungskoeffizient zwischen Band und Férdergut im Staubetrieb ps; = 0,04. Das bedeutet, der
Staudruck betragt ca. 4% des Fordergutgewichts.

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 8

Geradelaufende Bander
Teilung 25,4 mm (1 in)
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SERIE 8 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 254 mm (1 in)

Bander fur mittelschwere bis schwere Guter

Seitenansicht: Maf3stab 1:1

@

254(1

Konstruktionsmerkmale

— geschlossene Scharnierkonstruktion ermdglicht

hohe Zugkrafte

— starre Modulkonstruktion ermdglicht lange
Forderstrecken

- auBergewodhnliche Langlebigkeit durch
robustes Modul- und Zahnraddesign

— geschlossene, massive Flanken

— schwerentflammbare Ausfiihrung erhaltlich
(PXX-HC - konform mit DIN EN 13501-1)

Grundlegende Daten
Teilung 254 mm (1 in)
Bandbreite min. 38,1 mm (1,5 in)

Breitenstufungen 12,7 mm (0,5 in)

Kupplungsstdbe 5 mm (0,2 in) aus Kunststoff

(PBT, PP, PA-HT).

Einteilig bis Bandbreite 1200 mm (47 in).

Zahnrader Profile
in verschiedenen Gré3en mit in verschiedenen Hohen und Aus-
runder oder quadratischer Achs- fuhrungen fur die Steigférderung

aufnahme, einteilig und geteilt
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Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S8.1-0 FLT

Geschlossene, glatte Oberflache
S8.1-0 SRS

Geschlossene, rutschhemmende
Oberflache

ﬂ 24
\\ﬁ 58.1-0 NSK/58.1-0 NSK2
Z Geschlossene, rutschfeste Oberflache

A

N

A\

$8.1-25 RAT
Durchlassige (25 %) Oberflache
mit abgerundeten Auflageflachen

5$8.1-30 FLT
Durchlassige (30 %), glatte Oberflache
mit abgerundeten Scharnieren

S8-0 FRT1
Geschlossene Oberflache
mit Friction Top

S8-0 RTP A90
Geschlossene Oberflache mit Roller Top

Seitenplatten Hold Down Tabs
in verschiedenen Héhen zum Hold Down Tabs fir eine
Fuhren von Schittgitern zusatzliche Fihrung




SERIE 8 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8.1-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

p
v
Y ho,
A
dpin = j
=
Y
<
I
£
=
Bandmalfle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung s Dicke  Kupplungs-  Hohe B A | e [ r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWpg
stab [%]
mm 254 50 10,5 53 0,0 38,1 12,7 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 041 0,21 0,0 15 0,5 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PA-HT BK PA-HT BK 30 2056 10,7 2,19 1,49 -30/155  -22/31 - -
POM BL PBT BL 40 2741 1,0 2,25 -0,31 -45/90  -49/194 [ ] [ J [ )
POM LG PBT uc 40 2741 11,0 2,25 -0,31 -45/90 -49/194 [ ] [ °
POM WT PBT uc 40 2741 11,0 2,25 -0,31 -45/90 -49/194 [ ] [ J [ )
POM-CR AT PBT uc 40 2741 11,0 2,25 -0,31 -45/90 -49/194
PP WT PP WT 20 1370 7] 1,45 0,0 5/100 41/212 [ ] [ ) [ )
PP LG PP WT 20 1370 7] 1,45 0,0 5/100 41/212 [ J [ J [}
PP BL PP BL 20 1370 7] 1,45 0,0 5/100 41/212 [ J [ J [
Optional
PXX-HC BK PBT BL 20 1370 79 1,62 0,0 5/100 41/212 - -

Breite der gespritzten Module: 51 mm (2,0 in), 76 mm (3,0 in), 152 mm (6,0 in), 229 mm (9,0 in)

B AT (Anthrazit), BK (Schwarz), M BL (Blau), LG (Hellgrau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 8 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8.1-0 SRS | geschlossene Oberflache | rutschhemmend

Geschlossene Oberflache | rutschhemmend, angenehmen beim Gehen und Knien

p
]
Y hn,
A
dpin g_j
=
Y
=
—
:
=
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 254 50 10,5 53 0,0 38,1 12,7 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 0,41 0,21 0,0 1,5 0,5 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lb/ft?] [%] [°C] [°F] Schwerentflammbar
POM-CR AT PBT BL 40 2741 11,0 2,25 -0,31 -45/90 -49/194 -
POM-HC AT PBT BL 40 2741 1,0 2,25 -0,31 -45/90 -49/194 -
PP LG PP WT 20 1370 7 1,45 0,0 5/100 41/212
PXX-HC BK PBT BL 20 1370 79 1,62 0,0 5/100 41/212 [ J

Breite der gespritzten Module: 51 mm (2,0 in), 76 mm (3,0 in), 152 mm (6,0 in), 229 mm (9,0 in)

B AT (Anthrazit), BK (Schwarz), M BL (Blau), LG (Hellgrau), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (und DIN 4102 B1)
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 8 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8.1-0 NSK | geschlossene Oberflache | rutschfest

Geschlossene Oberflache | rutschfest fiir mehr Sicherheit beim Begehen des Bands | Abschnitte mit glatter Oberflache
Uber die gesamte Bandbreite zum Abstitzen des Bands im Leertrum

Ausfuhrungsspezifische

P <
Y Abmessungen [mm (in)]
IRWamaral
Ly,
dpin .Ej
<
N\ ]
<< i ]
3
%\{ s ]
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 254 50 10,5 53 2,0 38,1 12,7 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 0,41 0,21 0,08 1,5 0,5 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM BL PBT BL 40 2741 11,0 2,25 -0,31 -45/90 -49/194 [ [} (]
PP LG PP WT 20 1370 7] 1,45 0,0 5/100 41/212 [ ] [ J [}
Optional
PXX-HC BK PBT BL 20 1370 79 1,62 0,0 5/100 41/212 - -

Breite der gespritzten Module: 229 mm (9,0 in)

I BK (Schwarz), M BL (Blau), LG (Hellgrau), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 8 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8.1-0 NSK2 | geschlossene Oberfldche | rutschfest (Design 2)

Geschlossene Oberflache | rutschfest fir mehr Sicherheit beim Begehen des Bandes | durchgehende NSK-Struktur Gber die
gesamte Bandbreite

G
dpin .gk :
<

BandmaBle
p dpin hm hpin hs Whnin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung R Kupplungs-  Hohe ) L e o [ r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 254 50 10,5 53 2,0 38,1 12,7 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 0,41 0,21 0,08 1,5 05 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PP LG PP WT 20 1370 7 1,45 0,0 5/100 41/212 [ [} (]

Breite der gespritzten Module: 229 mm (9,0 in)

LG (Hellgrau), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 8 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8.1-25 RAT | durchlassige (25 %) Oberflache | abgerundete Auflageflache

Durchlassige (25 %) Oberflache mit abgerundeter Auflagefldche stellt minimalen Produktkontakt und gute
Abléseeigenschaften sicher | 24 % Kontaktfldche (grofite Offnung: 9,7 x 7 mm/0,38 x 0,28 in)

Ausfiihrungsspezifische
Abmessungen [mm (in)]

Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 254 50 10,5 53 12 38,1 12,7 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 0,41 0,21 0,05 1,5 0,5 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PA-HT BK PA-HT BK 30 2056 98 2,01 1,53 -30/155  -22/31 - -
POM BL PBT BL 40 2741 97 1,99 -0,61 -45/90 -49/194 [ ] [ J [}
PP LG PP WT 20 1370 6,4 1,31 0,0 5/100 41/212 [ ] [ ] ( ]
PP BL PP BL 20 1370 64 1,31 0,0 5/100 41/212 [ [ J [}
Optional
PE PE 15 1028 6,7 1,37 -0,31 -70/65 -94/149

Breite der gespritzten Module: 76 mm (3,0 in), 152 mm (6,0 in), 229 mm (9,0 in)

I BK (Schwarz), M BL (Blau), LG (Hellgrau), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 8 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8.1-30 FLT | durchlassige (30 %), glatte Oberflache

Durchlassige (30 %), glatte Oberflache | 53 % Kontaktflache (groBte Offnung: 9,7 x 7 mm/0,38 x 0,28 in)

Ausfiihrungsspezifische Abmessungen

P [mm (in)]
L]
Qo
Y/
\ don g1
<
=| (0.28)
:
=
BandmaBle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung R Kupplungs-  Hohe ) L e o [ r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 254 50 10,5 53 0,0 76,2 12,7 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 0,41 0,21 0,0 30 0,5 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- . 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM BL PBT BL 40 2741 90 1,84 -0,58 -45/90  -49/194 ([ ] [ ] ([ )
PP BL PP BL 20 1370 58 1,19 0,0 5/100 41/212 [ ] [ J [}
PP WT PP WT 20 1370 58 1,19 0,0 5/100 41/212 [ ] [ ] ( ]
Optional
PE BL PE uc 15 1028 6,1 1,25 -0,31 -70/65 -94/149 [ ] [ ] ()
Breite der gespritzten Module: 76 mm (3,0 in), 191 mm (7,5 in)
M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

MOVEMENT SYSTEMS
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SERIE 8 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8-0 FRT1 | geschlossene Oberflache | Friction Top (Design 1)

Geschlossene Oberflache | Friction Top mit Wiirfelstruktur | Rillen fir mehr Flexibilitat und bessere Abfuhr von
Verschmutzungen

Ausfuhrungsspezifische

Abmessungen [mm (in)]
[ \ |

\ \ T

| \ \

| | ] <

[ o
l ‘ ‘ _‘\EJ—]

A,

(0.25)

00
05

| [
[ |
-
\\'EJ—J
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position 5 " Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 254 50 10,5 53 4,5 76,2 76,2 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 0,41 0,21 0,18 30 3,0 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
X nom. Bandzugkraft, . Breiten- . o
Band Kupplungsstab Gummi Geraden Gewicht abweidhung Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [kg/m?] [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM BL PBT BL R6 BK 40 2741 17,7 3,63 -031  -45/60 -49/140 - -
POM AT PBT BL R6 BK 40 2741 177 3,63 -0,31  -45/60 -49/140 = =
PP LG PP WT R7 BK 20 1370 12,6 2,58 0,0 5/100  41/212 ([ ] (]
PP BL PP BL R4 BG 20 1370 12,6 2,58 0,0 5/100 41/212
Optional
PP BL PP BL R7 BG 20 1370 12,6 2,58 0,0 5/100 41/212 [ ] [ ]

Breite der gespritzten Module: 229 mm (9,0 in)

B AT (Anthrazit), BG (Beige), IMBK (Schwarz), [MBL (Blau), LG (Hellgrau), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verfigbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 8 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8-0 RTP A90 | geschlossene Oberflache | Roller Top A90

Geschlossene Oberflache mit Roller Top (90° zur Férderrichtung) | Ausfiihrung fir reibungsarmen Querauf- oder -abschub
von StlckgUtern

Ausfuhrungsspezifische
Abmessungen [mm (in)]

m - n|@
- . e
QU™
S
! O E iz =&
g Q| = (0.35)
== [ =l
: ]
= D 1
—
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung R Kupplungs-  Hohe ) L e o [ r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 254 50 10,5 53 88 228,6 76,2 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 0,41 0,21 0,35 9,0 30 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM BL PBT BL 20 1370 14,3 293 -0,31 -45/90  -49/194 ([ ] [ ([ )

Standardanordnung Anordnung 1

[l BL (Blau)

Anordnung 2

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe

und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 8 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8.1-30 FLT GT | durchldssige (30 %), glatte Oberflache - Fihrungsstege

Durchlassige (30 %), glatte Oberflache | 53 9% Kontaktflache (groBte Offnung: 9,7 x 7 mm/0,38 x 0,28 in) |
mit Fihrungsstegen fur die Kettenflihrung bei langen, hygienekritischen Férderbdandern

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

p [mm (in)]
]
S 2N h
Q@ &t @
[ gt
d in -Ca é
oyt [ﬁg I
ID £ Lo
o |
= [ ] ]
p— -I T
I
=
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 254 50 10,5 53 0,0 191,0 0,0 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 0,41 0,21 0,0 752 0,0 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM BL PBT BL 40 2741 91 1,86 -0,58 -45/90  -49/194 ([ ] [ ([ )
Optional
PE BL PE uc 15 1028 6,1 1,25 -0,31 -70/65 -94/149 [ ] [ ] ()
PP BL PP BL 20 1370 59 1,21 0,0 5/100 41/212 [ ] [ J [
PP WT PP WT 20 1370 59 1,21 0,0 5/100 41/212 [ ] [ ()

Breite der gespritzten Module: 191 mm (7,5 in)
Standardbandkonfiguration (Unterseite)

GT in jeder Reihe

[l BL (Blau),

UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

MOVEMENT SYSTEMS
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SERIE 8 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

S8 SPR | Zahnrader

Tiefer Zahneingriff fir schwere Gter

|
..i
L]
[T}
[
i
i
H

L DO ~ < Wspr
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBe
o de?Zéhne) 1 712 215 218 219 722
Way, mm 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0
inch 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98
Dy mm 90,2 99,5 1227 1485 155,7 181,2
inch 3,55 3,92 4,83 5,85 6,13 713
mm 399 445 56,1 69,0 72,6 854
Amax .
inch 1,57 175 2,21 272 2,86 3,36
A mm 383 430 549 68,0 71,6 84,5
min inch 1,51 1,69 2,16 2,68 2,82 333
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch; o oder o = optional)
30 mm [} o [ ] [ )
40 mm || ] o/l ] [ ]
60 mm ] |
50 mm ]
80 mm ]
1 inch o ()
1,25 inch ° ®
1,5 inch o/m ] ] | |
2 inch )
2,5 inch | |

Werkstoff: PA, Farbe: LG
LG (Hellgrau)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen Maangaben sind gerundet.
Detaillierte Mal3angaben fir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnréader (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.
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SERIE 8 | GETEILTE ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

S8 SPR-SP | Geteilte Zahnrader

Einfacher Zusammenbau ohne Demontieren der Welle | tiefer Zahneingriff fir schwere Gter

Wichtige Abmessungen

ZahnradgroBRe
(Anzahl der Zéhne)
- mm

S inch
mm

D
0 inch
A mm
max inch
mm

A .
min inch

212

250
098
995
392
445
175
43,0
1,69

Z16

250
098
132,2
520
60,8
2,39
597
2,35

Z19

250
098
155,7
6,13
72,6
2,86
71,6
2,82

Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch; o oder o = optional)

40
60
90

1
1,5
2,5

inch
inch
inch

Standardwerkstoff: PA, Farbe; LG

Optional: Werkstoff: PP, Farbe: WT

LG (Hellgrau),

WT (Weil3)

o/m
o/n

o/m
o/m

o/m
o/n

o/m
o/m

721

25,0
098
1729
6,81
81,3
3,20
80,2
3,16

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen Maangaben sind gerundet.

Detaillierte MaBangaben fur Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnréader (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.
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25,0
098
181,2
713

854
3,36
84,5
333
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SERIE 8 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8-0 FLT PMU

Profile mit verstarktem Ful? fir hohes Beladungsgewicht

Grundlegende Daten

Werkstoff Farbe
POM BL
POM-CR AT
PP BL
PP LG

PP WT
PA-HT BK

Standardanordnung S8-0 FLT PMU

B AT (Anthrazit), BK (Schwarz), M BL (Blau), LG (Hellgrau),

h
h
Hoéhe (h)

25,4 mm 76 mm
1inch 3inch
[ J [
[} [ J
[ J [ J
[} [}

[ J [ J
[ J [ J

Formbreite: 152 mm (6,0 in)

254 (1) (minimaler Seitenabstand)
12.7 (0.5) (Positionsabstufung)

AAARARARRRR
LT

[

Anordnung mit randfreier Zone S8-0 FLT PMU

WT (Weil3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 8 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8.1-0 NCL PMU

Hochstes am Markt verfligbares Profilmodul fir Bander mit 25,4mm Teilung. Sehr hohe Schlagfestigkeit durch verstadrkten

Profilful} und Rippen in TPC1.
ﬁ@ h

Grundlegende Daten

Hoéhe (h)
Werkstoff Farbe 152,4 mm
6 inch
TPC1 LG [

Formbreite: 152 mm (6,0 in)

25.4 (1) (minimaler Seitenabstand)
12.7 (0.5) (Positionsabstufung)

Standardanordnung 8.1-0 NCL PMU Anordnung mit randfreier Zone $8.1-0 NCL PMU

LG (Hellgrau)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21°C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Ma3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 8 | SEITENPLATTEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

S8 SG | Seitenplatten

Zum Fahren von Schittgitern (nur fir hg =0 mm/in)

’
.
Empfohlene Laufrichtung
Grundlegende Daten

Werkstoff Farbe 25mm
1inch

PE LB ( ]

PE WT o

PE-MD BL °

PP LB L]

PP WT °

6.35 (0.25) (Positionsabstufung)

9.05(0.36) (minimaler Seitenabstand)

B BL (Blau), LB (Hellblau), WT (WeiR)

. =
Hoéhe (h)

50 mm 75 mm
2inch 3inch
[ J [ J
[} [}

[ J
[} [}
[ J [ J

100 mm
4inch

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 8 | HOLD DOWN TABS

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

S8 HDT | Hold Down Tabs

Fur breitere Bander, um ein Anheben des Bands bei Knickférderern zu vermeiden | als schmale Einzelmodule gefertigt,
um Festigkeit, Stabilitat und Reinigungsfahigkeit zu verbessern

Grundlegende Daten

Werkstoff Farbe
POM BL

Der Einsatz von Hold Down Tabs fihrt
zu Einschrankungen bei der Wahl von
Zahnrad- und Wellengrol3e, weil ein
ausreichender Abstand zur Welle
gewabhrleistet werden muss (siehe
Kapitel 3.3 ,Hold Down Tabs").

Mit HDT einsetzbare Zahnrader

ZahnradgroBe
(Anzahl der Zéhne)
Z11
Z12
Z15
Z18
Z19

M BL (Blau)

2l [~ >
— n| =
Ny Sl= (0.2)
N E]

10
(0.39)
F

Beispiel
1016 (40) ‘
te— 514.35 (20.25) —»‘ 6.35 (0.25) ‘
e G2
Ininizainin)ninlw/inln
r [ ‘/J ’ ] %
|
Mittellinie des Bands /| | _
ittellinie des Bands ,‘, 11 043) (0‘1;_2.24)
Maximale Achsaufnahme - rund Maximale Achsaufnahme — quadratisch
[mm] [in] [mm] [in]
40 1,5 30 1,25
45 1,75 35 15
70 2,75 55 2,0
95 35 70 2,75
100 3,75 75 3,0

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 8 | PRR

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8.1 PRR | Pin Retained Rollers

Fur Stau-Anwendungen mit geringem Staudruck oder fir die Produkt-Separierung

— Um einen geringen Staudruck zu
gewadbhrleisten, missen die
Gleitleisten zwischen den Rollen
positioniert werden.

— Fir die Produkt-Separierung missen
die Gleitleisten unter den Rollen
positioniert werden.

— Fir alle Werkstoffe und Oberflachen

— Rollen aus POM BK und
TPE LG (R10) erhaltlich

Abmessungen

w 12,7 mm (0,5 in) Rollenaussparung (Rollenbreite 12 mm (0,47 in))

hs 2,25 mm (0,09 in) Rollentberstand Oberflache

dol 15 mm (0,59 in) Rollendurchmesser

a 31,75mm (1,25in)  Minimaler Seitenabstand

b 63,5 mMm (2,5in) Standard Rollenabstand in Querrichtung

S N X Sin Standard Rollenabstand in Bandlaufrichtung (Standard: n = 1)
Smin 254 mm (1,0in) Mindestrollenabstand in Bandlaufrichtung

Wine 76,2 mm (3,0in) Breitenteilung

Wmin 1524 mm (6,0 in) Mindestbandbreite

Wg Bandbreite

Nrol Anzahl der Rollen Uber die Bandbreite

Zulassige Bandzugkraft

Um die maximal zuldssige Bandzugkraft zu bestimmen, muss die effektiv
belastbare Bandbreite (Wgef) mit folgender Formel berechnet werden:
Weef = Wg — (W X Nyo))

Beispiel: W =2286mm (90in);w=127mm (0,5 in); Ny = 3
Wger =228,6-(12,7x3)=190,5mm
Wger =90-(05%x3)=75in

Hinweis: Zahnrader durfen nicht auf Hohe der Rollen positioniert werden. Abweichungen des
Rollenabstandes sind méglich, bitte setzen Sie sich dazu mit unserem Kundendienst in Verbindung.
Reibungskoeffizient zwischen Band und Férdergut im Staubetrieb ps; = 0,04. Das bedeutet, der
Staudruck betragt ca. 4% des Fordergutgewichts.

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen®. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 9

Kurven- und Spiralbander
Teilung 50 mm (1,97 in)
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SERIE 9 | UBERSICHT

Kurven- und Spiralbander | Teilung 50 mm (1,97 in)

Bander flir den Transport mittelschwerer bis schwerer Gliter

(Lebensmittel und andere)

Seitenansicht: Maf3stab 1:1

50(1.97)

Konstruktionsmerkmale
— fUr gerade und kurvige Forderstrecken

— Durchlassigkeit von 57 % fur eine hervorragende
Luftzirkulation und Drainage

- Kupplungsstabe aus rostfreiem Edelstahl fiir gro3e Lasten
und eine hohe Quersteifigkeit, weniger
Bandunterstitzungen und eine ebene Kurvenlage

— kein Hangenbleiben an den Bandkanten dank sicherer
Befestigung der Kupplungsstabe

Grundlegende Daten

Teilung 50 mm (1,97 in)
Bandbreite min. 100 mm (3,9 in)
Breitenstufungen 50 mm (1,97 in)

Kupplungsstdbe 6 mm (0,24 in) aus rostfreiem Edelstahl

Achtung!

ALAAAAAA

Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S9-57 GRT

Durchldssige (57 %),
gitterférmige Oberflache

S9-57 NTP

Durchlassige (57 %), gitterférmige
Oberfldche mit Rundnoppen

Gefiihrte Bander

Langere Seitenmodule

Wegen der groBen Oberflachenéffnungen darf im Betrieb nicht in oder auf das Band gegriffen werden

Zahnrader Profile

in verschiedenen Gré3en mit in verschiedenen Hohen und Aus-
runder oder quadratischer fuhrungen fur die Steigférderung
Achsaufnahme
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Seitenplatten

Self-Stacker

in verschiedenen Hohen zum Selbststapler-Randmodule in

Fuhren von Schittgitern

unterschiedlichen Hohen fiir
Spiralbandanwendungen




SERIE 9 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 50 mm (1,97 in) | C.=1,8

$9-57 GRT | durchlassige (57 %) Oberflache | Gitterstruktur

Durchldssige (57 %) Oberflache fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 31 % Kontaktflache (groBte Offnung:
@ = 24,3 mm/0,96 in) | Gitterstruktur | Kollapsfaktor (C) = 1,8

B Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
(1T I [N K [mm (in)]
W r [ \&/ ¢
doin £
< 35 (1.38)
2
;E £
£
=
©24.3 (0.96)
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung R Kupplungs-  Hohe ) L e o [ r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 150,0 50,0 +0,3 18xWg 50,0 1000 150,0 50,0
inch 197 0,24 0,59 03 0,0 591 197 +03  18xWg 197 394 591 197
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
Band Kupplungs- nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre‘lten- s Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PA* BL SS 24 1645 2240 504 11,3 2,31 0,0 -40/120  -40/248 () [ °
PE WT SS 12 822 NR NR 95 1,95 0,0 -70/65  -94/149 ® [ ) [ )
POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 11,5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 ® [ ) ()
POM-CR LG SS 30 2056 2800 629 11,5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 ® [ ) ®
POM-CR DB SS 30 2056 2800 629 11,5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ [}
PP WT SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100  41/212 ® [ ) o
PP LG SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100  41/212 ® [ ) ()

NR = nicht empfohlen

* Die Werte gelten fur trockene Umgebungsbedingungen (RH <50 %). Modulbadnder aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

Achtung! Wegen der gro3en Oberflachendffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

I DB (Dunkelblau), LG (Hellgrau), WT (Weil), UC (Keine Farbe)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 9 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 50 mm (1,97 in) | Cc.=1,8

$9-57 NTP | durchlassige (57 %) Oberflache | mit Rundnoppen

Durchléssige (57 %) Oberflache fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Gitterstruktur mit 3,0 mm (0,12 in) hohen
Noppen | 4% Kontaktflache (groBte Offnung: @ = 24,3 mm/0,96 in) | mit Noppen fur verbesserte Mitnahme und reduzierte
Kontaktflache fur bessere Abldseeigenschaften | Kollapsfaktor (C) = 1,8

P i Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
R R 7 AN [mm (in)]
(r 7N
W RN '
dpm <
< g 35(1.38)
L 5 5 N
£ ’g
£ S
= o
<
| 0 ~O
@) 5 )
©24.3 (0.96)
Q) [9)
BandmafBe
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 50,0 6,0 15,0 75 3,0 150,0 50,0 +0,3 1.8xWg 500 1000 1500 50,0
inch 197 0,24 0,59 03 012 591 197 +03  18xWs 197 394 591 1,97
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Optional?
Band Kupplungs- nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre‘lten- s Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE SS 12 822 NR NR 97 1,99 0,0 -70/65  -94/149
POM-CR SS 30 2056 2800 629 1n,7 24 0,0 -45/90  -49/194
PP LG SS 22 1507 1600 360 94 193 0,0 5/100  41/212 ® ) [ )

NR = nicht empfohlen

Achtung! Wegen der gro3en Oberflachenoffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

LG (Hellgrau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 9 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 50 mm (1,97 in) | C.=1,8

$9-57 GRT G | durchlassige (57 %) Oberflache | Gitterstruktur - gefiihrt

Durchldssige (57 %) Oberflache fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 31 % Kontaktflache (gréRte Offnung:
@ = 24,3 mm/0,96 in) | Gitterstruktur | gefiihrte Version (G) ermdéglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite |
Kollapsfaktor (Co) = 1,8

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
[mm (in)]

8(0.31)

©243(096) _| @

S

<

BandmafBe
p dpin hm hpin hs Whnin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]

mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 150,0 50,0 +0,3 18xWg 50,0 1000 150,0 50,0
inch 1,97 0,24 0,59 0,3 0,0 591 197 +0,3 18xWg 197 3,94 591 197

Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3

Kupplungs- nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Breiten-

Band Gewicht ; Temperatur Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 11,5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 ([ ] ([ ] ([
PP WT SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100  41/212 ([ ] ([ ] [
Optional
PE SS 12 822 NR NR 9,5 1,95 0,0 -70/65  -94/149

NR = nicht empfohlen

Achtung! Wegen der gro3en Oberflachendffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

WT (WeiR), UC (Keine Farbe)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 9 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 50 mm (1,97 in) | C.=1,8

$9-57 NTP G | durchldssige (57 %) Oberflache | mit Rundnoppen - gefiihrt

Durchlassige (57 %) Oberflache fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | mit Noppen fir verbesserte Mitnahme
(4% Kontaktflache, gréBte Offnung: @ = 24,3 mm/0,96 in) | gefiihrte Version (G) ermdglicht Ausnutzung der gesamten
Bandbreite | Kollapsfaktor (Co) = 1,8

Ausfihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]

o ©
s
; r
B @
s
<
BandmafBe
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 50,0 6,0 15,0 75 3,0 150,0 50,0 +0,3 1.8xWg 500 1000 1500 50,0
inch 197 0,24 0,59 03 012 591 197 +03  18xWs 197 394 591 1,97
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Optional?
Band Kupplungs- nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre‘lten- s Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE SS 12 822 NR NR 97 1,99 0,0 -70/65  -94/149
POM-CR SS 30 2056 2800 629 1n,7 2,40 0,0 -45/90  -49/194
PP LG SS 22 1507 1600 360 94 193 0,0 5/100  41/212 ® ° [

NR = nicht empfohlen

Achtung! Wegen der gro3en Oberflachendffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

LG (Hellgrau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 9 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 50 mm (197 in)

S9-57 GRT F2, F3, F4, F5, F6, F7, F8 | durchlassige (57 %) Oberflache

Durchléssige (57 %) Oberflache fiir hervorragende Luftzirkulation und Drainage (grote Offnung: @ = 24,3 mm/0,96 in)
| Seitenmodule (F2-F8) mit verschieden gro3en Nasen garantieren gute Kurvengangigkeit bei allen Radien, die grofer als
der Mindestumlenkradius des Bands sind | Kollapsfaktor (C) = 2,12-5,50

}‘\‘:\ﬁl‘ﬁ\iﬁ :ﬁﬁ‘;ﬂ 2 Ausfiihrungsspezifische Abmessungen
-y My B e e, s LT/ ' [mm in)]
B ‘.‘ﬁb\ -.h--:‘.b - E[L SRR 2RI

doin

35(1.38)

T Sl

27.9(1.1)

g‘g‘
@ @ ©24.3 (0.96)
BandmafBe
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 150,0 50,0 +0,3 CcxWg 500 1000 1500 50,0
inch 197 0,24 0,59 03 00 591 197 +0,3 CexWg 197 3,94 591 197
Wg = Bandbreite. Cc siehe Tabelle unten
Optional?
Band Kupplungs- nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre~|ten- s Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung

Werkstoff Farbe Werkstoff [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW

PE SS 12 822 NR NR 95 1,95 0,0 -70/65  -94/149
POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 11,5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ ] [}

PP SS 22 1507 1600 360 93 19 00 5/100  41/212
Modulvarianten

Modul F2 F3 F4 F5 F6 F7 F8 Weitere Informationen im

Cc 212 240 2,65 310 3,68 4,58 550 Kapitel 3.3 (Absatz Spiralfrderer)

Achtung! Wegen der gro3en Oberflachenéffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

UC (Keine Farbe

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verfigbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 9 | ZAHNRADER

Kurven- und Spiralband | Teilung 50 mm (197 in)

S9 SPR | Zahnrader

Wichtige Abmessungen

ZahnradgroBRe

(Anzahl der Zéhne) 2
W, mm 49,0
e inch 1,93
mm 178,8
D
0 inch 704
A mm 819
max inch 3,22
A mm 774
min inch 3,05
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch; o oder o = optional)
40 mm o/
1,5 inch a

Werkstoff: POM, Farbe: UC

UC (Keine Farbe)

Alle MaB- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen Maangaben sind gerundet.
Detaillierte Mal3angaben fiir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnréder (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.
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SERIE 9 | PROFILE

Kurven- und Spiralband | Teilung 50 mm (197 in)

$9-57 GRT PMC

Durchlassige Ausfihrung (57 %) fUr eine gute Drainage

v |

"o L1l =%

Grundlegende Daten

Hoéhe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm
1inch 2inch
POM uc optional [}
PP WT [} optional

Formbreite: 100 mm (3,9 in)

50 (1.97) (minimaler Seitenabstand)

Achtung! Wegen der gro3en Oberflachenéffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 9 | SEITENPLATTEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 50 mm (1,97 in) | C.=1,8

S9 SG | Seitenplatten

Zum Fihren von Schuttgutern | Kollapsfaktor (Co) = 1,8

Empfohlene Laufrichtung

Grundlegende Daten

Hoéhe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm
1in 2in
POM-CR uc [ ] [

27 (1.06) (Seitenabstand)

Achtung! Wegen der gro3en Oberflachenéffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

UC (Keine Farbe)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zolligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 9 | SELF-STACKER

Kurven- und Spiralband | Teilung 50 mm (197 in)

S9 SSL/R | Selbststapler-Randmodule

Fur Spiralbandanwendungen mit begrenztem Platz in der Etagenhohe (SSL/R an Kurveninnenseite/Kéfig)

" »
\ \ s
50(2)
e e
- -
Grundlegende Daten
Hohe (h)
Werkstoff Farbe 45 mm 65 mm
1,8 inch 2,6 inch
POM-CR uc [ [
Kurve (F x Wg)
Bandbreite [mm] Faktor 1,8 Faktor 1,6*
<300 1,6 14
300-800 1,7 15
> 800 1,8 1,6

*1,6 ausschlieBlich in H65 mm verfugbar

50(1.97)

UC (Keine Farbe)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Ma3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdér kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.

[Rodbe
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SERIE 9 | MONTAGEHINWEISE

Kurven- und Spiralband | Teilung 50 mm (197 in)

Bevorzugte Laufrichtung

Kurvenforderer Spiralturm mit Kafigantrieb

Kurvenorientierung S9 -> CW (im Uhrzeigersinn) und CCW (gegen den Uhrzeigersinn)

Zahnradposition

= =@

Weitere Informationen in Kapitel 3 und 5 M@

MOVEMENT SYSTEMS

] 1 [ J
NV Y Y VY. Y. Y~

m E L ;1.:.1.:.1 2
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 9.1

Kurven- und Spiralbander
Teilung 50 mm (1,97 in)
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SERIE 9.1 | UBERSICHT

Kurven- und Spiralbander | Teilung 50 mm (1,97 in)

Bander flir den Transport mittelschwerer bis schwerer Gliter
(Lebensmittel und andere)

Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

N

I o — ~ AN
N D/ N

50(1.97) $9.1-57 GRT SMU
Durchldssige (57 %),
gitterférmige Oberflache

Konstruktionsmerkmale

— fUr den Einsatz in Spiralttrmen mit K&figantrieb
sowie flr gerade und kurvige Forderstrecken

— kraftige Seitenmodule im Ziegelverbund fir hohe
Zugbelastung

— clipfreie Befestigung der Kupplungsstabe

- Kupplungsstabe aus rostfreiem Edelstahl flr grof3e
Lasten, eine hohe Quersteifigkeit, weniger
Bandunterstlitzung und eine ebene Kurvenlage

 —

— Einstellbarer Kollapsfaktor von 1,3 - 29

S9.1-57 GRT SMT

Durchldssige (57 %), gitterférmige
Oberfléche

Kann im Innenradius eingesetzt
werden um den Kollapsfaktor zu
verringern

Grundlegende Daten
Teilung 50 mm (197 in)
Bandbreite min. 350 mm (13,78 in)

Breitenstufungen 50 mm (1,97 in)

 —

Kupplungsstdbe 6 mm (0,24 in) aus rostfreiem Edelstahl

Achtung!
Wegen der groBen Oberflichenéffnungen darf im Betrieb nicht in oder auf das Band gegriffen werden

Zahnrader
Einreihig mit runder oder Zweireihig mit runder oder
quadratischer Achsaufnahme (fir quadratischer Achsaufnahme

Spiraltirme mit Kafigantrieb)
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SERIES.1 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 50 mm (197 in) | C.=13-29

$9.1-57 GRT (CW/CCW) | durchlassige (57 %) Oberflache | Gitterstruktur

Spiralband | Durchlassige (57 %) Oberflache fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Kontaktflache 31 %
(groBte Offnung: @ = 24 mm/0,94 in) | Gitterstruktur | Clipfrei Kupplungsstabmontage | Spezielle Randmodule (SMT) im
Innenradius machen den Kollapsfaktor einstellbar (C. = 1,3-2,9) und sichern einen stérungsfreien Bandlauf

[ ) Winin

BandmafBe
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 350,0 50,0 +0,3 CcxWg 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,59 03 00 13,78 197 +0,3 CexWg 197 3,94 591 197
W;g = Bandbreite. Cc siehe Tabelle auf Folgeseite
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
Band Kupplungs- nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre‘lten- s Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PA BL SS 24 1645 2000 450 1,3 2,31 027  -40/120 -40/248 ([ ] [ [}
POM-CR BL SS 30 2056 2800 629 1,5 2,36 00 -45/90  -49/194 ([ ] [ ] ([ ]

Weitere Informationen zum Aufbau finden Sie in den Kapiteln 3.3 und 5.2.

Achtung! Wegen der groBen Oberflachenoffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

[l BL (Blau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

1-148  Prolink Technisches Handbuch - 05/2026 MOVEMENT SYSTEMS



Ausfuihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]

13 (0.51)

maximale Offnung

SMU-Modul 2701.06)

@24 (0.94)

57.2(2.25)
Y|

SMT-Modul

20.8 (1.22)

57.2(2.25) .

Modulverteilung im Innenradius fiir verschiedene Kollapsfaktoren

S9.1

Aufbau der Bandkante im Innenradius (Reihe #)

Kollaps-

faktor

13
14
15
1,6
17
1.8
19
2,1
2,2
24
2,5
2,7
29

1-149

(W SAUAUAULAU.D, W

Kollapsfaktor 1,3
(bei 100% SMT-Modulen)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Kollapsfaktor 1,9

Prolink Technisches Handbuch - 05/2026

(bei 50% SMT-Modulen)

% im Innenradius

% SMU

0
10
20
25

3333
40
50
60

66,66
75

% SMT
100
90
80
75
66,67
60
50
40
3334
25
20

Farb-Code fiir POM-CR Material:
[0 S9.1 SMT (Side Module Tight)
B 59.1 SMU (Side Module Universal)

Farb-Code fiir PA Material:
[ 591 SMT (Side Module Tight)

| 59.1 SMU (Side Module Universal)

Weitere Informationen zur Berechnung
des Kollapsfaktors finden Sie auf I1I-32.

A AN S
S/ ATAYAYAYAYAYA \
: '.’HE:EA‘E‘Aﬂ?‘UA\::
o Gy, L A
CAYAYAVAW, o/

Kollapsfaktor 2,9
(bei 0% SMT-Modulen)

[Rodbe
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SERIE 9.1 | ZAHNRADER

Kurven- und Spiralband | Teilung 50 mm (197 in)

$9.1 SPR | Zahnrader

Einreihiges Zahnrad fur Serie 9.1 und Serie 9 in Spiralanwendungen

\ s
< i
Y EF)
-~ ‘Wspr
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBRe 710
(Anzahl der Zéhne)
W, mm 24,0
P inch 094
mm 161,8
D
0 inch 6,37
A mm 734
mex inch 2,89
A mm 69,8
min inch 2,75
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)
40 mm o/m
1,5 inch |
2,0 inch [
Einsatzempfehlung
Band Anwendung Einsatzempfehlung
$9.1-57 GRT ~ Gerade/Kurve Einsatz dieses Zahnrades nicht empfohlen

S9.1-57 GRT Spiralturm mit Kafigantrieb  Einsatz in Hauptforderrichtung; in Gegenrichtung nur kurzzeitig und nicht unter Last

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen MaRangaben sind gerundet.
Detaillierte Mallangaben fir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnréder (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.
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SERIE 9 | ZAHNRADER

Kurven- und Spiralband | Teilung 50 mm (197 in)

S9 SPR DR | Zahnrader

Zweireihiges Zahnrad fur Serie 9 und eingeschrankte Verwendung fir Serie 9.1

P Wspr
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBRe 711
(Anzahl der Zéhne)
W, mm 49,0
Pr inch 193
mm 178,8
D
0 inch 704
A mm 819
max inch 3,22
A mm 774
ek inch 3,05
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch; o oder o = optional)
40 mm o/m
1,5 inch a
Einsatzempfehlung
Band Anwendung Einsatzempfehlung
$9.1-57 GRT  Gerade/Kurve Einsatz in Hauptforderrichtung; in Gegenrichtung nur kurzzeitig und nicht unter Last

S9.1-57 GRT Spiralturm mit Kéfigantrieb  Einsatz dieses Zahnrades nicht empfohlen

Werkstoff: POM, Farbe: UC

UC (Keine Farbe)

Alle MaB- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen Maangaben sind gerundet.
Detaillierte Mal3angaben fiir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnréder (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.
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SERIE 91 | MONTAGEHINWEISE

Kurven- und Spiralband | Teilung 50 mm (197 in)

Bevorzugte Laufrichtung

)
) mm );)) '

Kurvenforderer Spiralturm mit Kafigantrieb

Kurvenorientierung S9.1 -> Band CW (im Uhrzeigersinn)

%

CW Band im CCW Spiralturm

™ i

Zahnradmontage

CCW Band im CW Spiralturm

Weitere Informationen in Kapitel 3 und 5
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 10

Geradelaufende Bander
Teilung 25,4 mm (1 in)
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SERIE 10 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 254 mm (1 in)

Bander fir leichte bis mittelschwere Giiter in hygienekritischen Anwendungen

Seitenansicht: Maf3stab 1:1

25.4(1)

Konstruktionsmerkmale
— minimale Osenzahl vereinfacht die Reinigung

- weit 6ffnende Scharniere, breite, glatte Kanale an der
Unterseite sowie ein durchgehender Steg fiir eine leicht
zu reinigende Bandkonstruktion

- robuste Ausflihrung fur lange Haltbarkeit

— optimal geformte Zdhne und eine stabile
Bandfihrungslippe fur perfekten Zahneingriff, sichere
Bandfuhrung und einfach zu reinigendes Zahnrad

Grundlegende Daten
254 mm (1 in)
38,1 mm (1,5in)

Teilung

Bandbreite min.

Breitenstufungen 19,05 mm (0,75 in)
Kupplungsstdbe 5 mm (0,2 in) aus Kunststoff

(PBT, PP, PE, PP-MD, POM-MD).

Einteilig bis Bandbreite 1200 mm (47 in).
Zahnrader Profile

in verschiedenen Héhen
und Ausfuhrungen fir die
Steigférderung

in verschiedenen Gré3en
mit runder oder quadrati-

scher Achsaufnahme gltern

1-155 Prolink Technisches Handbuch - 05/2026

Seitenplatten
in verschiedenen Hohen
zum FUhren von Schiitt-

Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S$10-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

S10-0 NTP
Geschlossene Oberflache
mit Rundnoppen

S10-0 FRT1
Geschlossene Oberflache
mit Friction Top

S$10-22 FLT
Durchlassige (22 %), glatte Oberflache

S10-36 LRB
Durchldssige (36 %) Oberflache
mit Querrippen

S$10-36 FLT
Durchlassige (36 %), glatte Oberflache

:
©

Certified

NSF-konform von folgenden zertifizierten Forbo-Werken:
Huntersville (USA), Malacky (Slowakei), Tlalnepantla (Mexiko)

Hold Down Tabs
Hold Down Tabs fur eine
zusatzliche Fihrung

ProSnap

Quick-Release zum einfa-
chen Offnen und SchlieRen
des Bandes.




SERIE 10 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$10-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

P
L]
SO~
Y
dpin g_j
45
]
X
£
v
;
=
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Kupplungs- R Breite Breiten-  Dreiten-
Teilung sgsb(bg Dicke  Kupplungs-  Hohe min stufun toleranz C :(W r2 r3 r4 r5
stab : 9 [%] cm B
mm 254 50 10,2 51 0,0 38,1 191 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 04 0,2 0,0 15 0,75 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE WT/LB PE WT 6 41 54 1M 0,0 -70/65  -94/149 [ ) [}
POM WT/LB PBT uc 20 1370 8,0 1,64 0,0 -45/90  -49/194 ® ® ()
POM-MD BL POM-MD BL 20 1370 83 1,7 0,0 -45/90  -49/194 ® [ ) )
PP WT/LB PP WT 8 548 5,1 1,04 0,26 5/100 41/212 [ () [}
PP-MD BL PP-MD BL 8 548 53 1,09 0,26 5/100 41/212 ® [ )
Optional
PA* BL PBT uc 17 1165 6,7 1,37 0,74 -40/120  -40/248 ® [ ) ®
PE-MD BL POM-MD BL 6 4N 59 1,21 00 -70/65  -94/149 ® () [}
PP-SW BL PP-SW BL 6 411 51 1,04 0,26 5/100 41/212 [ [ J [}
TPC1 LB PBT ucC 6 41 71 1,45 -0,13 -25/80  -13/176 ® o ()

Breite der gespritzten Module: 76 mm (3,0 in), 152 mm (6,0 in), 229 mm (9,0 in)

* Die Werte gelten fir trockene Umgebungsbedingungen (RH < 50%). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

W BL (Blau), M LB (Hellblau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 10 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$10-0 NTP | geschlossene Oberflache | mit Rundnoppen

Geschlossene Oberflache mit Noppen (9% Kontaktfldche) | Ausfihrung ohne Noppen im Randbereich erhéltlich
(38 mm eingeriickt)

" ’ ,I N '_ " P <& Ausfiihrungsspezifische Abmessungen
. ; i Ism'sm'sms v [mm (in)]
% E?L ' hn
dpin gj
=
Y
e
:
=
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 254 50 10,2 51 25 38,1 19,1 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 04 0,2 01 15 0,75 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE WT PE WT 6 411 55 113 0,0 -70/65 -94/149 ([ ] [ ] ()
PE LB PE WT 6 411 55 1,13 0,0 -70/65 -94/149 ([ ] [ ] ([ ]
POM WT/LB PBT uc 20 1370 8,2 1,68 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ [ J
PP WT/LB PP WT 8 548 51 1,04 0,26 5/100 41/212 ([ ] [ ] ()
PP-MD BL PP-MD BL 8 548 54 1.1 0,26 5/100 41/212 [ ] [ ] ([ ]
Optional
PE-MD BL POM-MD BL 6 41 6,5 1,33 0,0 -70/65 -94/149 [ [ ] ([ ]
Auch mit gespritztem Rand Breite der gespritzten Module: 229 mm (9,0 in)

ohne Noppen erhdltlich
38 mm (1,51n)

38(1.5) (Seitenabstand)

B BL (Blau), LB (Hellblau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 10 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$10-0 FRT1 | geschlossene Oberflache | Friction Top (Design 1)

Geschlossene Oberfléche | flache, integrierte Friction Pads bieten bessere Haftung | 67 % Kontaktflache | Seitenmodule
ohne Pads am Rand (Indent 38 mm)

¥ [mm (in)]

p _:ml Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
)

:
=
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 254 50 10,2 51 2,0 38,1 19,1 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 04 0,2 0,08 15 0,75 +0,2 = 1,0 2,0 3,0 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
X nom. Bandzugkraft, . Breiten- " z)
Band Kupplungsstab Gummi Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate:
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [kg/m?] [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PP WT PP WT R7 BG 8 548 6,3 1,29 0,26 5/100  41/212 [ ] ([
PP LB PP WT R7 BK 8 548 6,3 1,29 0,26 5/100  41/212 [ ] [
PP LB PP WT R7 BL 8 548 6,3 1,29 0,26 5/100  41/212 [ ] ( ]

Breite der gespritzten Module: 229 mm (9,0 in)

Auch mit gespritzem Rand
ohne Friction Pads erhéltlich
38 mm (1,51in)

38(1.5)

BG (Beige), M BL (Blau), MBK (Schwarz), [ LB (Hellblau), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 10 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$10-22 FLT | durchlassige (22 %), glatte Oberflache

Durchlassige (22 %) Oberflache fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | glatte Oberflache mit 70 % Kontaktflache
(gréRte Offnung: 2,6 x 5,3 mm/0,10 x 0,21 in)

p Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
' (mm (in)]
% E% f P 5.3(0.21)
dpi N
Rl = o of YO
< o OO
o O o
o O O O O v
o O i o of Yo r
o O o O O
o O £ o o o
o o = o O o
o O Y O oOf To
) O O O
o O < o O o
o o ;E o oo
o O o of Yo
O o O] O
) | o O o
~ o OO
Bandmalfle
P dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz "1 r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 254 50 10,2 51 0,0 38,1 19,1 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 04 0,2 0,0 1,5 0,75 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht g Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE WT PE WT 3 206 4,7 0,96 0,0 -70/65 -94/149 ([ ] [ ] ([ )
PE LB PE WT 3 206 4,7 0,96 0,0 -70/65 -94/149 [ ] [ J [ ]
POM WT PBT uc n 754 6,7 1,37 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ ] ( ]
POM LB PBT uc N 754 6,7 1,37 0,0 -45/90  -49/194 [ ] ([ ] ()
PP WT PP WT 5 343 4,3 0,88 0,26 5/100 41/212 [ ] [ ] ([ ]
PP LB PP WT 5 343 4,3 0,88 0,26 5/100 41/212 [ ] [ ] [ )
PP-MD BL PP-MD BL 5 343 49 1,0 0,0 5/100 41/212 [ [ J [ ]
Optional
PE-MD BL POM-MD BL 3 206 51 1,04 0,0 -70/65 -94/149 [ ] [ ] ([ ]

Breite der gespritzten Module: 76 mm (3,0 in), 229 mm (9,0 in)

B BL (Blau), LB (Hellblau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 10 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$10-36 LRB | durchlassige (36 %) Oberflache | Querrippen

Durchlassige (36 %) Oberflache fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Querrippen-Struktur mit 12 % Kontaktflache
(groBte Offnung: @ = 59 mm/0,23 in) | Ausfiihrung fir geringe Steigungen und sanften Transport von empfindlichen
Produkten

Ausfuihrungsspezifische Abmessungen

<
¥ [mm (in)]
Ty 5.8 (0.23)

Y hm
¥

=

pin
13.4(0.53)

o0

Wmin

©5.9(0.23)

BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 254 50 10,2 51 49 38,1 19,1 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 04 0,2 0,19 1,5 0,75 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE WT PE WT 4 274 58 1,19 0,0 -70/65 -94/149 ([ ] [ ] ([
PE LB PE WT 4 274 58 1,19 0,0 -70/65 -94/149 [ ] [ J [}
POM LB PBT uc 13 891 76 1,56 0,0 -45/90  -49/194 ([ ] [ ] ( ]
PP WT PP WT 6 411 49 1,0 0,26 5/100 41/212 [ ] ([ ] [
PP LB PP WT 6 411 49 1,0 0,26 5/100 41/212 [ ] [ ] ([ ]
Optional
POM WT PBT uc 13 891 76 1,56 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ ] ([ ]

Breite der gespritzten Module: 229 mm (9,0 in)

[ LB (Hellblaw), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\erflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 10 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$10-36 FLT | durchlassige (36 %), glatte Oberflache

Durchlssige (36 %) Oberflache fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | glatte Oberflache mit 44 9% Kontaktflache
(groRte Offnung: @ = 59 mm/0,23 in)

P Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
v [mm (in)]
% E?i, o 58(023)
dpin Ej ﬁ
= o 9
<
Y o
i Ty
£
v
:
=
L 25.9(0.23)
BandmafBe
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position 5 " Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 254 50 10,2 51 0,0 95,3 19,1 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 04 0,2 0,0 3,75 0,75 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PA¥* BL PBT uc 13 891 6,0 1,23 0,74 -40/120  -40/248 [ ] ( ] [ ]
PE WT/LB PE WT 4 274 43 0,88 0,0 -70/65  -94/149 [ ] [ [ ]
POM WT/LB PBT uc 13 891 6,2 1,27 00 -45/90  -49/194 [ J ([ ] [ ]
PP WT/LB PP WT 6 41 4,0 0,82 0,26 5/100 41/212 [ ] [ [ ]
PP-MD BL PP-MD BL 6 41 44 09 0,26 5/100 41/212 [ ] ( ] ([ ]
Optional
POM-MD BL POM-MD BL 13 891 6,6 1,35 00 -45/90  -49/194 (] ( ] [ ]

* Die Werte gelten fir trockene Umgebungsbedingungen (RH < 50%). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

Achtung! Wegen der gro3en Oberflachenéffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

B BL (Blau), LB (Hellblau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 10 | PROSNAP

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$10-0 FLT PSP | ProSnap

Quick-Release zum einfachen, schnellen und werkzeuglosen Offnen und SchlieBen des Bandes | Kupplungsstab (ungeteilt)
flr gesamte Bandbreite

<3000 (118.1)
= 19.1 (0.75)
<
wn
o~
)l J
I} J
Grundlegende Daten
Modul Kupplungsstab
Werkstoff Farbe Werkstoff Lange [mm (in)]
POM BL SS <3000 (118)
Optional
POM-MD BL SS <3000 (118)
’m» 4mom, EDEDEOEDEDED,
{ Y -~ <EDPr
‘---’ o h - e o
/A / —~ a 2 /AN / 7 {’al
' o S & 4 A > ~
A LA = A ~ d
': 7 ~ ’p\’l y- 7 - "\;’
- 4 4 4 ‘o - 4 4 y 2
q 2 4 g
& Y £

[l BL (Blau)

Alle MaB- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 10 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

S10 SPR | Zahnrader

Optimal geformte Zahne und eine stabile Bandfihrungslippe fir perfekten Zahneingriff, sichere Bandfiihrung und

einfach zu reinigendes Zahnrad

Wichtige Abmessungen

ZahnradgroBRe
(Anzahl der Zéhne) eS e 1Y
mm 28,0 28,0 28,0
Wepr inch 1,10 1,10 1,10
Do mm 514 66,3 824
inch 2,02 2,63 3,24
mm 19,8 279 359
Amax inch 0,78 1,10 1,41
mm 17,2 25,8 34,1
Anin inch 068 1,02 134

712

28,0
1,10
98,2
3,87
439
173
424
1,67

Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch; o oder o = optional)

25 mm ( ] o/l |
30 mm o
40 mm o/m
60 mm

1 inch ([ o/n o/n
1,25 inch ()
1,44 inch

1,5 inch [ ]
2,5 inch

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

o/m

Z15

28,0
1,10
1224
4,82
56,0
2,20
54,8
2,16

o/m

HOCeoe

Z16

28,0
1,10
1304
513
60,0
2,36
589
2,32

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen Maangaben sind gerundet.

Detaillierte Mal3angaben fir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnréader (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.
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Z18

28,0
1,10
146,4
5,76
68,1
2,68
67,0
2,64

720

28,0
1,10
162,5
6,40
76,1
3,00
752
296

HEH oo H O
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SERIE 10 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$10-0 FLT PMU/S10-0 FLT PMU 138

Glatte Oberflache fur trockene Produkte

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 100 mm
1inch 4inch
PE LB /A O/A
PE WT /A /A
POM LB O/A O/A
POM WT /A O/A
PP LB O/A O/A
PP WT /A O/A
@ = nicht eingerlckt, A = 38 mm eingerlckt Formbreite: 152 mm (6,0 in)
(min. Seiten-
. 38(1.5) abstand) (Positions-
19 (0.75) abstufung) 7‘38 (1.5) (min. Seitenabstand)

- »
|

W W Mmjmm

/ [ /

Standardanordnung S10-0 FLT PMU Anordnung mit randfreier Zone $10-0 FLTPMU  Standardanordnung S10-0 FLT PMU 138

[ LB (Hellblau), WT (Weil3)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 10 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$10-0 NCL PMU/S10-0 NCL PMU 138

Antihaft-Oberfldache verbessert die Abldseeigenschaften bei nassen und klebrigen Produkten

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 100 mm

1inch 4inch
PE LB/WT O/A O/A

PE-MD BL (07N O
POM LB/WT O/A O/A
POM-MD BL oA [ i\
PP LB/WT O/A O/A
PP-MD BL O/A

@ = nicht eingertckt, A =38 mm eingerlckt, O = nicht eingeriickt — optional, A = eingertickt — optional Formbreite: 152 mm (6,0 in)
(min. Seiten-
38 (1.5) abstand) (Positions- ) ’
19 (0.75) 138 (1.5) (min. Seitenabstand)

> abstufung)

-

Ammnm | mEAsE A m

/ [ J)

Standardanordnung S10-0 NCL PMU Anordnung mit randfreier Zone S10-0 NCLPMU  Standardanordnung S10-0 NCL PMU 138

[l BL (Blau), M LB (Hellblau), WT (Weil3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 10 | SEITENPLATTEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$10 SG | Seitenplatten

Zum Fahren von Schittgitern (nur fir hg =0 mm/in)

=
Empfohlene Laufrichtung
Grundlegende Daten
Hohe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm 75 mm 100 mm
1inch 2inch 3inch 4inch
PE LB ° o ° )
PE WT ° ° ° °
PE-MD BL ) °
PP LB ) ° ° °
PP WT ° o ° )

9.53(0.38) (Positionsabstufung)

9.53 (0.38) (minimaler Seitenabstand)

B BL (Blau), LB (Hellblau), WT (WeiR)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 10 | HOLD DOWN TABS

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

S10 HDT | Hold Down Tabs

Fur breitere Bander, um ein Anheben des Bands bei Knickférderern zu vermeiden | als schmale Einzelmodule gefertigt,
um Festigkeit, Stabilitat und Reinigungsfahigkeit zu verbessern

19
(0.75)
E § [ o >
Qe SIS (0.2)
v =L
oA 30
S
(1.18)
Grundlegende Daten Beispiel
Werkstoff Farbe
POM VL\/BT 1009.7 (39.75) _
< 504.8(19.88) —>
Der Einsatz von Hold Down Tabs fihrt — — ; S S
zu Einschrankungen bei der Wahl von h R H ﬁfH R h R\ \ h ﬂ H ﬁf\ ﬂ ‘
Zahnrad- und Wellengrof3e, weil ein Vz ‘ ‘ 2
ausreichender Abstand zur Welle [ i ]
gewahrleistet werden muss (siehe J ' 11(0.43) (01?7:3'26)
Kapitel 3.3 ,Hold Down Tabs"). ’ ’
Mit HDT einsetzbare Zahnrader
ZahnradgréRe Maximale Achsaufnahme - rund Maximale Achsaufnahme — quadratisch
(Anzahl der Zahne) [mm] [in] [mm] [in]
Z6 NR NR NR NR
Z8 15 0,75 15 05
Z10 35 1,25 25 10
Z12 50 175 35 15
Z15 70 2,75 55 2,0
716 80 30 60 2,25
718 95 35 70 2,75
720 10 4,25 85 3,25

B LB (Hellblau), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 11

Kurvenbander
Teilung 25 mm (0,98 in)
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SERIE 11 | UBERSICHT

Kurvenbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

Bander flir den Transport leichter Gliter (Lebensmittel und andere)

Seitenansicht: Maf3stab 1:1
1 1
Le——HeDy

25(0.98)

Konstruktionsmerkmale

— durchlassige (45 %) Oberflache flr eine hervorragende
Kuhlung und Drainage

— leichte Bauweise (Kupplungsstabe aus Kunststoff)
— fUr enge Kurvenradien; Minimum: 1,4 x Bandbreite

- am AuBenmodul fixierte Kupplungsstédbe, um
Bandverformungen vorzubeugen und Storstellen
an der Bandkante zu vermeiden

— fUr gerade und kurvige Forderstrecken

— optimale Kraftlbertragung durch nach innen versetzte
Zahnrader, Bandunterstitzung aulen durch Umlenkrollen

Grundlegende Daten

25 mm (0,98 in)
175 mm (6,9 in)
1000 mm (39,37 in)
25 mm (0,98 in)

5mm (0,2 in) aus Kunststoff (PBT)
Combo: 5 mm (0,2 in) aus rostfreiem
Edelstahl

Teilung
Bandbreite min.
Bandbreite max.
Breitenstufungen

Kupplungsstabe

Zahnrader/Umlenkrollen Profile
in verschiedenen Groé3en mit runder oder

quadratischer Achsaufnahme

Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S11-45 GRT
Durchldssige (45 %), gitterférmige
Oberflache mit auswechselbaren Caps

S11-45 GRT HD

Durchlassige (45 %), gitterférmige
Oberflache mit auswechselbaren
Hold Down Caps

S11-33 FRT2

Glatte, durchldssige Oberflache
(33 % bei Komplettanwendung
von FRT2) mit Friction Top

in verschiedenen Hohen und Aus-
fihrungen fir die Steigférderung
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SERIE 11 | BANDTYPEN

Kurvenband | Teilung 25 mm (098 in) | C.=14

$11-45 GRT | durchlassige (45 %) Oberflache | Gitterstruktur

Durchldssige (45 %) Oberfléche fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 42 % Kontaktflache (groBte Offnung:
@ =92 mm/0,36 in) | Gitterstruktur mit robusten, austauschbaren Caps an den Bandkanten | Kollapsfaktor (Co) = 1,4

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

P
' [mm (in)]
@IS T
=0 4/ m
oin EEL ¢
& =
g :
RS
BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whnin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 175,0 25,0 +0,3 14xWg 250 50,0 75,0 25,0
inch 098 0,2 047 0,24 00 6,89 0,98 +0,3 14xWg 098 197 2,95 098

Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31

Als Standardwerkstoff verfiigbar 3

Band Kupplungsstab nom.GBZPaddz:r?kraft, nom. I}B(ir:’szzgkraft, Gewicht ava;:ilct:ur:g Temperatur Zertifikate?
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [lb/ft] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR WT PBT uc 15 1028 1000 225 6,7 1,37 0,0 -45/90  -49/194 [ ] (] °
POM-CR BL PBT BL 15 1028 1000 225 6,7 1,37 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ ] [}

PP WT PBT uc 617 600 135 4,7 0,96 0,2 5/100  41/212 [ ] [ [

PP BL PBT BL 617 600 135 4,7 0,96 0,2 5/100  41/212 [ ] [} [
Optional

PA* BL PBT BL 15 1028 1000 225 57 117 0,6 -40/120 -40/248 [ ] [ J [}

* Die Werte gelten fur trockene Umgebungsbedingungen (RH <50%). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

M BL (Blau),

UC (Keine Farbe),

WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe

und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370

® =\Verfugbar | -

3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 11 | BANDTYPEN

Kurvenband | Teilung 25 mm (098 in) | C.=14

S$11-45 GRT HD | durchlassige (45 %) Oberflache | Gitterstruktur - Hold Down

Durchldssige (45 %) Oberfléche fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 42 % Kontaktflache (groBte Offnung:
@ =9,2 mm/0,36 in) | Gitterstruktur mit austauschbaren Hold Down Caps | Kollapsfaktor (Co) = 1,4

Bandmalfle
p dpin |"‘m
Teilung Kippiungs - e
stab @
mm 250 50 12,0
inch 098 0,2 047

Als Standardwerkstoff verfiigbar 3

P
]
=S v
- 7 "
don L)
&
hpin hs Wmin
Position : Breite
Kupplungs-  Hohe .
min.
stab
6,0 0,0 175,0
0,24 0,0 6,89

Band Kupplungsstab Geraden
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft]
POM-CR WT PBT uc 15 1028
POM-CR BL PBT BL 15 1028

PP WT PBT uc 617

PP BL PBT BL 617
Optional

PA* BL PBT BL 15 1028

nom. Bandzugkraft, nom. Bandzugkraft,

Kurven
[N] [lb]
1000 225
1000 225
600 135
600 135
1000 225

Winc

Breiten-
stufung

25,0

098

Gewicht
[kg/m?] [Ib/ft?]
6.7 1,37
6.7 1,37
4,7 0,96
4,7 0,96
57 117

Wiol

[%]
+0,3
+0,3

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
[mm (in)] 13 (0.51)

29.2 (0.36)

10(0.39)
3(0.12)
7(0.28)

Breiten-

Mindestradien”
toleranz i r2 3 r4 r5
Cc X WB
14xWg 25,0 50,0 75,0 250
14xWg 098 197 295 098

Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31

Brglten- Temperatur Zertifikate?
abweichung
[%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
0,0 -45/90  -49/194 [ ] ( ] °
0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ J [}
02 5/100  41/212 [ J ( ] [
0,2 5/100  41/212 [ [ J [}
0,6 -40/120 -40/248 [ ] [ ] [}

* Die Werte gelten fir trockene Umgebungsbedingungen (RH < 50%). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

M BL (Blau), UC (Keine Farbe),

WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet

3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 11 | BANDTYPEN

Kurvenband | Teilung 25 mm (098 in) | C.=14

$11-33 FRT2 | durchlassige (33 %) Oberflache | Friction Top (Design 2)

Durchlassige Oberflache (33 % bei Komplettanwendung von FRT2) | 47 % Kontaktflache (grofite Offnung: @ =8 mm/0,31 in) |
Integrierte Friction Pads (flach) fur sanfte Haftung. Minimaler Seitenabstand FRT2: 125 mm (5 in)/175 mm (7 in) |
Kollapsfaktor (Co) = 1,4

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

P .
et [mm (in)]
LS AN Fy o
S AP ¥ :
b g 8.0 (0.31)
=
— G\’
< 0
g E =
B 5
=
8
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 1,5 500,0 25,0 +0,3 14xWg 250 50,0 75,0 25,0
inch 0,98 0,2 047 0,24 0,06 19,69 0,98 +0,3 14xWg 098 1,97 2,95 0,98
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
Band Kupplungsstab Gummi i gt o g Gewicht Bre'lten- Temperatur Zertifikate?
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [N] [lb] [kg/mZ [Ib/ft3]  [%] [°C] [°Fl FDA EU MHLW
PP WT PBT uc R7 BG 9 617 600 135 6,1 1,25 0,2 5/100 41/212 @ ([ ]
PP BL PBT BL R7 BG 9 617 600 135 6,1 1,25 0,2 5/100 41/212 @ [}
PP BL PBT BL R7 BK 9 617 600 135 6,1 1,25 0,2 5/100 41/212 @ [ J

M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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S11 COMBO | BANDTYPEN

Kurvenband | Teilung 25 mm (098 in) | C.=145

$11/S5 ST-45 GRT CCW | durchlassige (45%) Oberflache | Gitterstruktur | gegen den Uhrzeigersinn (links)

Kombination aus hoher Bandzugkraft und kleinen Radien bei Konstruktionen mit Kurven in eine Richtung | hervorragende
Luftzirkulation und Drainage | 42 % Kontaktfléche (gréRte Offnung: @ = 13 mm/0,51 in) | Kupplungsstébe aus Stahl fiir hohe
Steifigkeit | Kollapsfaktor (Co) = 1,45

p Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
v [mm (in)]
EEE NN B T
S A "
o LR
e
g.E
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung R Kupplungs-  Hohe ) L e o [ r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 250 50 12,0 6,0 0,0 175,0 250 +0,3 145xWg 25,0 50,0 75,0 25,0
inch 0,98 0,2 047 0,24 0,0 6,89 0,98 +0,3 145xWg 0,98 1,97 2,95 0,98
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
Band Kupplungs- nom.Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft, Gewicht Bre~|ten- s Zertifikate?
stab Geraden Kurven abweichung
Werkstoff ~ Farbe ~ Werkstoff [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 13,2 2,70 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [} [}
POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 13,2 2,70 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ J [}
PP WT SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,2 5/100  41/212 ([ ] [ ] ( ]
PP BL SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,2 5/100 41/212 [ ] [} [}
Optional
PA* BL SS 20 1370 1680 378 13,0 2,66 0,6 -40/120 -40/248 [ ] [ J [}

* Die Werte gelten fir trockene Umgebungsbedingungen (RH <50 %). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 11 | ZAHNRADER

Kurvenband | Teilung 25 mm (0,98 in)

S11 SPR | Zahnrader

Umlenkrolle siehe nachste Seite

i
| dh
] .
i %
i E'i@
| W
i nooL
Ny W
PN Wspr 75 (2.94)
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBRe
(Anzahl der Zihne) Z6 79 n Z12 Z16 718 720
W mm 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0
e inch 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
o mm 496 72,6 88,0 95,8 1272 142,8 158,5
0 inch 195 2,86 3,46 3,77 5,01 5,62 6,24
A mm 18,8 30,3 38,0 419 576 654 733
max inch 0,74 1,19 1,50 1,65 2,27 2,57 2,89
A mm 16,3 28,5 36,5 40,5 56,5 64,4 724
min inch 0,64 112 144 1,59 2,22 2,54 2,85

Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch; o oder a = optional; * = nicht moglich bei den Bandern S5 RG und G)

25 mm o/ ( ] o/ [ [ ] O
30 mm o/ [ J [} [ ] [ ] [ ]
40 mm | eo/m o/nm o/m o/m
0,75 inch [

1 inch ® /0% o ®/1 o o [}
1,25 inch o/ O [} [ O o
1,5 inch n* o/m o/n o/nm o/m

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen MaRangaben sind gerundet.
Detaillierte Mallangaben fir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.

Anzahl der Zahnréder (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.

Anordnung und Montage der Zahnrader siehe Kapitel 5.2 (Zahnradmontage).
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SERIE 11 | UMLENKROLLE

Kurvenband | Teilung 25 mm (0,98 in)

S11 IDL | Umlenkrolle

Fur die seitliche Bandunterstltzung | Umlenkrolle ohne Zdhne

Wichtige Abmessungen

ZahnradgroBRe
(Anzahl der Zéhne)
- mm
S inch

mm
D;
: inch

26 79
24,0 24,0
094 0,94
31,7 56,1
1,25 2,21

Z11

24,0
0,94
72,2
2,84

Zahnrad siehe vorherige Seite

712

24,0
094
80,3
3,16

_75(294) _
216 718 220
24,0 24,0 24,0
094 094 094
12,3 128,2 144,
4,42 5,05 567

Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch; o oder o = optional; * = nicht moglich bei den Bandern S5 RG und G)

25 mm
30 mm
40 mm
0,75 inch
1 inch
1,25 inch
1,5 inch

o/
o/ |

.*
@/
o /a*

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

([ ]
[
.*

o/m
[ J
o/n

/0
[}
o/n

([ ] ([ ]
[ ] ([ ]
o/m o/m
[ ] ©]
[ ] o
o/m o/m

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen Maangaben sind gerundet.
Detaillierte Mal3angaben fiir Wellen siehe Anhang 6.3.
Anordnung und Montage der Idler siehe Kapitel 5.2 (Zahnradmontage)
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SERIE 11 | PROFILE

Kurvenband | Teilung 25 mm (0,98 in)

$11-45 GRT PMC

Durchlassige Ausfihrung (45 %) fUr eine gute Drainage

S

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 25mm 50 mm
1inch 2inch
PE WT [ ] [
POM BL [ ()
POM DB optional optional
POM uc optional optional
POM WT ® [ )
PP DB optional optional
PP WT [ )
25(1.48) (Positionsabstufung) Formbreite: 100 mm (3,9 in)

s

\ 125 (4.92)

(minimaler Seitenabstand)

W BL (Blau), M DB (Dunkelblau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 11 | MONTAGEHINWEISE

Kurvenband | Teilung 25 mm (0,98 in)

Bevorzugte Laufrichtung

Kurvenforderer

Kurvenorientierung S11 -> CW (im Uhrzeigersinn) und CCW (gegen den Uhrzeigersinn)

~ - - memeam

L4
~

- -y

24

----’

---—

Kurvenorientierung S11/S5 ST Combo -> Band CCW (gegen den Uhrzeigersinn)

S5ST

™ i

S5 ST

%
%

CCW Band im CW Spiralturm

Zahnradmontage

Idler

275 (1.08) |._2750.08)
75 (2.95) 75 (2.95)

Weitere Informationen in Kapitel 3 und 5 M@
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 13

Geradelaufende Bander
Teilung 8 mm (0,31 in)
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SERIE 13 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 8 mm (0,31 in)

Bander flir den Transport leichter Gliter (Lebensmittel und andere)

und Anwendungen mit Messerkanten

Seitenansicht: Maf3stab 1:1

8(0.31)

Konstruktionsmerkmale

— minimale Teilung fir Anwendungen, die einen kleinen
Ubergabespalt erfordern

- konzipiert fur die Umlenkung Uber rollende oder feste
Messerkanten bis zu einem Mindestradius von 3 mm
(0,12 in); prazise Ubergabe von kleinsten Produkten

— vielseitig einsetzbar zum Fordern, Trocknen und Kihlen

— optimale Gestaltung der Zahne und der Bandunterseite
fur hervorragenden Zahneingriff, sichere Bandfihrung
und gute Reinigungsfahigkeit

- Band- und Zahnradkonstruktion garantieren eine
optimale Kraftlbertragung und Zugkraft

- Kupplungsstabe ohne Kopf vereinfachen die Installation
und Demontage des Bands bei der Wartung

Grundlegende Daten

Teilung 8 mm (0,31 in)
Bandbreite min. 102 mm 4 in)
Breitenstufungen 254 mm (1 in)

Kupplungsstabe 3 mm (0,12 in) aus Kunststoff (PLX)

Zahnrader Detail Kupplungsstab

In verschiedenen Gré3en mit Kupplungsstab ohne Kopf und
runder oder quadratischer mit einzigartigem Schulterbereich
Achsaufnahme gewadhrt sicheren Halt sowie pro-

blemlose Installation und Wartung

N
B~~ \'c

A
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Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S13-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

S13-0 NPY
Geschlossene Oberflache
mit Struktur ,negative Pyramide”

S13-0CTP
Geschlossene Oberflache
mit Spitznoppen

S13-34 FLT
Durchldssige (34 %), glatte Oberflache

— NSF-konform von folgenden zertifizierten Forbo-Werken:
m Huntersville (USA), Malacky (Slowakei), Tlalnepantla (Mexiko)

Detail Messerkante ProSnap

Ein enger Ubergabespalt ermog- Quick-Release zum einfachen

licht eine laufruhige Ubergabe klei-  Offnen und SchlieBen des Bandes.
ner und empfindlicher Produkte.

r=3(0,12)

7’



SERIE 13 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 8 mm (0,31 in)

$13-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

L 1
§ c
E
=
N
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Kupplungs- R Breite Breiten-  Dreiten-
Teilung ppung Dicke  Kupplungs-  Hohe . toleranz r r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 8,0 3,0 6,0 3,0 0,0 101,6 254 +0,2 - 3,0 16,0 24,0 8,0
inch 0,31 0,12 0,24 0,12 0,0 4,0 1,0 +0,2 - 012 063 094 031
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 7
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PA* BL PLX BL 4 274 51 1,04 1,38 -40/120  -40/248 [ [ (]
POM WT PLX BL 4 274 59 1,21 0,23 -45/90  -49/194 [ ] [ ] [ ]
POM BL PLX BL 4 274 59 1,21 0,23 -45/90  -49/194 ® [ ) ()
Optional
PA* LG PLX BL 4 274 51 1,04 1,38 -40/120  -40/248 [ [ (]
PA-HT BL PLX BL 4 274 57 117 1,77 -30/155  -22/311 [ ] [ [ ]
PXX-HC BK PLX BL 2 137 52 1,07 0,89 5/100  41/212 - -

Breite der gespritzten Module: 102 mm (4,0 in), 152 mm (6,0 in), 203 mm (8,0 in), 305 mm (12,0 in)

* Die Werte gelten fir trockene Umgebungsbedingungen (RH <50 %). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

I BK (Schwarz), M BL (Blau), LG (Hellgrau), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 13 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 8 mm (0,31 in)

$13-0 NPY | geschlossene Oberflache | negative Pyramide

Geschlossene Oberflache | Struktur ,negative Pyramide” fir herausragende Abldseeigenschaften beim Transport
von nassen oder klebrigen Produkten | 61 % Kontaktflache

o TS
o]
S
S
& : 4
NPER = :
E
=
v —
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 8,0 3,0 6,0 3,0 0,0 101,6 254 +0,2 - 3,0 16,0 24,0 8,0
inch 0,31 0,12 0,24 0,12 0,0 4,0 1,0 +0,2 - 0,12 0,63 094 0,31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 7
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM BL PLX BL 4 274 59 1,21 0,23 -45/90  -49/194 [ ] [} ()
Breite der gespritzten Module: 102 mm (4,0 in), 152 mm (6,0 in), 203 mm (8,0 in), 305 mm (12,0 in)
M BL (Blau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 13 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 8 mm (0,31 in)

$13-0 CTP | geschlossene Oberflache | mit Spitznoppen

Geschlossene Oberflache mit Spitznoppen fir optimale Mitnahme

BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ . min. stufung (%] CcxWg
mm 8,0 3,0 6,0 3,0 04 101,6 254 +0,2 - 3,0 16,0 24,0 8,0
inch 0,31 0,12 0,24 0,12 0,02 4,0 1,0 +0,2 - 0,12 0,63 094 0,31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 7
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM BL PLX BL 4 274 59 1,21 0,23 -45/90  -49/194 [ ] [ ] ()
Optional
PA* BL PLX BL 4 274 51 1,04 1,38 -40/120  -40/248 ([ ] [ ] ()

Breite der gespritzten Module: 305 mm (12,0 in)

* Die Werte gelten fur trockene Umgebungsbedingungen (RH <50 %). Modulbadnder aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

[l BL (Blau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

1-182 Prolink Technisches Handbuch - 05/2026 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 13 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 8 mm (0,31 in)

$13-34 FLT | durchldssige (34 %), glatte Oberflache

Durchldssigkeit von 34 % fr eine hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 47 % Kontaktflache (gréRte Offnung:
11,4 x 4,6 mm/0,45 x 0,18in) | glatte Oberflache | leicht zu reinigen

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

[mm (in)]
4.6 (0.18)
n
<
S
<
v
= . —
E
=
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Kupplungs- R Breite Breiten-  Dreiten-
Teilung ppung Dicke  Kupplungs-  Hohe . toleranz r r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 8,0 3,0 6,0 3,0 0,0 101,6 254 +0,2 - 3,0 16,0 24,0 8,0
inch 0,31 0,12 0,24 0,12 0,0 4,0 1,0 +0,2 - 0,12 0,63 094 0,31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 7
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PA* BL PLX BL 4 274 3,7 0,76 1,38 -40/120  -40/248 [ ] [ ] ()
POM WT PLX BL 4 274 4,3 0,88 0,23 -45/90  -49/194 [ ] [ ] [}
POM BL PLX BL 4 274 4,3 0,88 0,23 -45/90  -49/194 [ ] ([ ] ( ]
Optional
PA-HT BL PLX BL 4 274 4,2 0,86 1,38 -30/155  -22/31 [ [} (]

Breite der gespritzten Module: 305 mm (12,0 in)

* Die Werte gelten fur trockene Umgebungsbedingungen (RH < 50%). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 13 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 8 mm (0,31 in)

S13 SPR | Zahnrader

<
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBRe
(Anzahl der Zihne) Z15 724 732 736 748
mm 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0
Wspr A
inch 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98
b mm 39,1 62,3 829 93,2 124,2
0 inch 1,54 245 3,26 3,67 4,89
mm 16,6 28,2 38,5 436 59,1
Amax .
inch 0,65 11 1,52 1,72 2,33
A mm 16,2 279 38,3 434 59,0
min inch 0,64 1,10 1,51 171 2,32
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)
20 mm o/
25 mm o/m [ )
30 mm |
40 mm | | | | ]
0,75 inch [ )
1 inch o/nm [ )
1,5 inch | |

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen MaRangaben sind gerundet.
Detaillierte MaBangaben fur Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnréder (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.
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SERIE 13 | PROSNAP

Geradelaufendes Band | Teilung 8 mm (0,31 in)

$13-0 FLT PSP | ProSnap

Quick-Release zum einfachen, schnellen und werkzeuglosen Offnen und SchlieBen des Bandes | Kupplungsstab (ungeteilt)
flr gesamte Bandbreite

<4000 (157.5) N
g 25.4(1)
g
[ce]
94
3 &
Grundlegende Daten
Kupplungsstabmaterial/-lange
Werkstoff Farbe
<610 mm (24 inch) > 610 mm (24 inch) < 4000 mm (157 inch)
POM LB PLX PBT
Optional
POM-MD BL PLX PBT
P = « e-‘ ’-«xa--‘
A

' & 4

/ /

il

tL g2

[l BL (Blau), M LB (Hellblau)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 14

Geradelaufende Bander
Teilung 12,7 mm (0,50 in)

P
//
/
”
”~
/
/
”
//
/
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SERIE 14 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

Bander flir den Transport mittelschwerer Gliter (Lebensmittel und andere)

Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

| 127(05)

||
L

S14-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

Konstruktionsmerkmale
— kleine Teilung fir schmalen Ubergabespalt

- hervorragende Haltbarkeit und hohe Bandzugfestigkeit
durch robustes Design

S14-25 FLT
Durchlassige (25 %), glatte Oberflache

— konzipiert fir ruhigen Lauf Uber feststehende
Umlenkungen mit @ 19 mm (0,75 in)

- VerschluBsystem mit Kupplungsstédben ohne Kopf

KU\%Q %

vereinfacht das Offnen und SchlieBen des Bandes zur 514-25 CUT
Wartung Durchlassige (25 %),
gebogene Oberflache
- geschlossene, massive Kanten verhindern Schaden
an der Bandkante L —
5
[ T -
Grundlegende Daten L = S14-25 FRT1
Teilung 12,7 mm (0,50 in) — Durchlassige (25 %) Oberflache
mit Friction Top
Bandbreite min. 76,2 mm (3,0 in)

Breitenstufungen 12,7 mm (0,50 in)

Kupplungsstdbe 3,4 mm (0,13 in) aus Kunststoff
(PP, PBT, PE).
Einteilig bis Bandbreite

NSF-konform von folgenden zertifizierten Forbo-Werken:

4000 mm (1575 in). Huntersville (USA), Malacky (Slowakei), Tlalnepantla (Mexiko)
Zahnrader Profile Detail Kupplungsstab
In verschiedenen Gré3en mit in verschiedenen Hohen und Aus- Das einzigartige VerschluBsystem mit
runder oder quadratischer Achs- fUhrungen fur die Steigférderung einteiligem Kupplungsstab ohne Kopf
aufnahme sichert einfache Installation und Wartung
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SERIE 14 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

$14-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

- = S = . -
e S g e R ey P
F ’I:.r"_l._r"r. : .'_r."‘ :
= r_*"'.,. "_,"-r_ - e
r P Bk e P M L v
- g ¥ e r .
£
=
;.E
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Kupplungs- R Breite Breiten-  Dreiten-
Teilung ppiung Dicke Kupplungs-  Hohe . toleranz r r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 12,7 34 75 3,8 0,0 76,2 12,7 +0,20 - 95 254 38,1 12,7
inch 05 0,13 03 0,15 0,0 3,0 05 +0,20 - 0,38 1,0 1,5 0,5
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE BL [PIE WT 6,5 445 50 0,96 -013 -70/65  -94/149 [} [ ) ()
PE WT PE WT 6,5 445 50 0,96 -0,13 -70/65  -94/149 [ [ [}
POM BL PBT uc 24 1645 75 141 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ J [}
POM WT PBT uc 24 1645 75 1,41 0,0 -45/90  -49/194 [ [} o
PP BL PP WT 9 617 4,8 1,0 043 5/100 41/212 [ [ J ()
PP WT PP WT 9 617 4,8 1,0 043 5/100 41/212 [} [ ) [ )
M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe

und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 14 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

$14-25 FLT | durchldssige (25 %), glatte Oberflache

Durchldssige (25 %) Oberflache fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 52% Kontaktflache (groBte Offnung:
82 x 2,7 mm/0,32x 0,11 in) | glatte Oberflache

P Ausfiihrungsspezifische Abmessungen
[mm (in)]

[}
At Py Y h, 2.7(0.11)
,ﬁ:ﬁ v

Wa

hpin

8.2(0.32)

Winc

AYa
-

BandmafBe
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 12,7 34 75 3,8 0,0 76,2 12,7 +0,20 - 95 254 38,1 12,7
inch 0,5 0,13 03 0,15 0,0 30 0,5 +0,20 - 0,38 1,0 1,5 0,5

Als Standardwerkstoff verfiigbar 3

nom. Bandzugkraft, Breiten-

Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate?
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE BL PE WT 6,5 445 4,7 096 -0,13 -70/65  -94/149 [} () ®
POM BL PBT uc 24 1645 70 141 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ J [}
POM WT PBT uc 24 1645 7,0 141 00 -45/90  -49/194 ® [ ) [
PP BL PP WT 9 617 4,5 1,0 043 5/100 41/212 [ [ [ )
PP WT PP WT 9 617 4,5 1,0 043 5/100 41/212 ® [ ) [
Optional
PA* BL PBT uc 22 1507 58 119 092 -40/120  -40/248 ® [ ) °
PE WT PE WT 6,5 445 4,7 096 -0,13 -70/65  -94/149 [} () [ )

* Die Werte gelten fur trockene Umgebungsbedingungen (RH < 50 %). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

[l BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 14 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

$14-25 CUT | durchlassige (25 %) gebogene Oberflache

Durchléssige (25 %) Oberfléche fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 26 % Kontaktfléche (grofte Offnung:
8,2x2,7 mm/0,32x 0,11 in) | gebogene Oberflache

Ausfiihrungsspezifische Abmessungen
[mm (in)]

2.7(0.11)

8.2(0.32)

Winc

| W
-

BandmaBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 12,7 34 75 3,8 11 76,2 12,7 +0,20 - 95 254 38,1 12,7
inch 0,5 0,13 03 0,15 0,04 30 05 +0,20 - 0,38 1,0 1,5 0,5
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM BL PBT uc 24 1645 73 1,5 0,0 -45/90  -49/194 ([ ] [ ] ([
Optional
PP BL PP WT 9 617 4,8 0,98 043 5/100 41/212 [ ] [ ] ()

M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 14 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

$14-25 FRT1 | durchlassige (25 %) Oberflache | Friction top (Design 1)

Durchlassige (25 %) Oberflache fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | flache, integrierte Friction Pads bieten
sanfte Haftung | 32 % Kontaktflache | Seitenmodule ohne Pads am Rand (Indent 17 mm)

b o Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
: X l [mm (in)]
AT~ * i 2.7(0.11)
R
W g
)
N
=<}
[ :
. [
s C i] )
[
[
BandmafBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 12,7 34 75 3,8 2,2 76,2 12,7 +0,20 = 95 254 38,1 12,7
inch 05 013 03 015 0,09 3,0 05 +0,20 = 0,38 1,0 1,5 05
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
Band Pin Gummi eI EENC AT IS Gewicht Brglten- Temperatur Zertifikate?
Geraden abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PP BL PP WT R7 BK 9 617 51 1,05 043 5/100  41/212 [} o
PP WT PP WT R7 BG 9 617 5] 1,05 043 5/100  41/212 [ ] [ ]

1A AR
ey

17 (0.67)

(Seitenabstand)

BG (Beige), M BK (Schwarz), [HBL (Blau), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 14 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

S14 SPR | Zahnrader

) ik
u L\Tf—/
DO Wspr
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBRe
(Anzahl der Zihne) 212 Z15 Z19 724 728 736
W mm 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0
e inch 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79
o mm 50,0 62,3 78,7 99,2 15,7 148,7
0 inch 197 245 3,10 3,91 456 5,85
mm 213 274 35,6 459 54,1 70,6
Amax .
inch 0,84 1,08 140 1,81 213 2,78
A mm 20,5 26,8 35,1 455 53,7 70,3
min inch 0,81 1,06 138 1,79 211 2,77
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch; o oder o = optional)
20 mm [}
25 mm o/ ®/0 ()
30 mm [ )
40 mm | ] | ] [ |
60 mm ]
0,75 inch [
1 inch o/m [} ()
1,25 inch [ ]
1,5 inch [ ] [ ] [ ] [ ]
2,5 inch [ |

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen MaRangaben sind gerundet.
Detaillierte Mallangaben fir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnréder (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.
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SERIE 14 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

$14-0 FLT/NCL PMC

Antihaft-Oberflache verbessert die Abloseeigenschaften bei nassen und klebrigen Produkten | glatte Oberflache fir

trockene Produkte

E

Grundlegende Daten

Werkstoff Farbe 25 mm
1inch

PE BL ®
PE WT ®
POM BL [

POM WT optional
PP BL [
PP WT [

‘ | 34.1 (1.34) (Seitenabstand) 34.1(1.34) (Seitenabstand)

Standardanordnung S14-0 PMC

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Hohe (h)

76 mm
3inch
optional
optional
[ J
optional
[ J
optional

Formbreite: 152 mm (6,0 in)

Alle MaB- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 14 | PRR

Geradelaufendes Band | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

S$14-25 PRR | Pin Retained Rollers

Fur Stau-Anwendungen mit geringem Staudruck oder fir die Produkt-Separierung

b, - b, ari

%
i
ess

Winc ‘ drol
Wmin ‘
Abmessungen
— Um einen geringen Staudruck zu w 3,9mm (0,15 in) Rollenaussparung
gevva'hrleisten, mussen die hg 2,25 mm (0,09 in) Rollentberstand Oberflache
Gleitleist ischen d Roll dol 13,2 mm (0,52 in) Rollendurchmesser
el. _els Aen Zwischen den holien a siehe Anordnung Seitenabstand
positioniert werden. b siehe Anordnung Rollenabstand in Querrichtung
L . . s N X Srin Standard Rollenabstand in Bandlaufrichtung (Standard: n = 1)
— Fur die Produkt-Separierung mussen Smin 12,7 mm (0,5 in) Mindestrollenabstand in Bandlaufrichtung
die Gleitleisten unter den Rollen Winc  siehe Anordnung  Breitenteilung
. Whin  siehe Anordnung Mindestbandbreite
posmomert werden. We RBandbreite
— Fur alle Werkstoffe und Oberflachen Nrol Anzahl der Rollen Uber die Bandbreite

- Rollen aus POM BK erhéltlich
Zulassige Bandzugkraft
Um die maximal zuldssige Bandzugkraft zu bestimmen, muss die effektiv
belastbare Bandbreite (Wpef) mit folgender Formel berechnet werden:
Wger = Wp — (W X Nrol)

Beispiel: Wz =432mm (170 in); w = 3,9 mm (0,15 in); nyoj = 7
Weer =432-(39x7)=4047 mm
Wger =17-(015x7)=161in

Hinweis: Zahnrader durfen nicht auf Hohe der Rollen positioniert werden. Abweichungen des
Rollenabstandes sind maglich, bitte setzen Sie sich dazu mit unserem Kundendienst in Verbindung.
Reibungskoeffizient zwischen Band und Férdergut im Staubetrieb ps; = 0,04. Das bedeutet, der
Staudruck betragt ca. 4% des Fordergutgewichts.

Alle Maf3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 14 | PRR

Geradelaufendes Band | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

S14-25 PRR | Pin Retained Rollers

Standardkonfigurationen und wesentliche Daten

Mindestbandbreite -

Breitenteilung - Rollenabstand - b

Seitenabstand - a Rollen/m?

Whin Winc links rechts z.B. 18 auf

[mm] [in] [mm] [in] [mm] [in] [mm] [in] [mm] [in] Bandbreite
Anordnung 1 228,6 9 114,3 4,5 76,2/38,1 3/1,5 679 2,67 80,6 3,17 600
Anordnung 2 127 5 50,8 2 254 1 42 1,65 55 217 1400
Anordnung 3 127 5 76,2 3 38,1 15 42 1,65 42 1,65 990

Anordnung 1
Anordnung 2

Anordnung 3

[Rodbe
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 15

Geradelaufende Bander
Teilung 12,7 mm (0,50 in)

--‘I'
..-F"""ﬂ. %
.
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SERIE 15 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

Bander fiir den Transport leichter Glter in Lebensmittelanwendungen mit
einer Messerkante von 12,7 mm (0,5 in)

Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

0
& 'ﬁ% $15-47 GRT
‘ | 127 (05) Durchldssige (47 %) Oberflache,
Gitterstruktur
Konstruktionsmerkmale
— minimale Teilung und gro3e Durchlassigkeit fur
optimale Luftzirkulation
- konkav gebogene Unterseite sorgt fir ruhigen und sanften
Produkttransport, wenn das Band Uber eine Messerkante
mit Durchmesser 12,7 mm (0,5 in) gezogen wird.
- offene Scharnierkonstruktion verbessert die Hygiene
- schmale Breitenstufungen (25 mm) bieten Uberlegene
Abstitzung der Produkte
— feste und robuste Kantenkonstruktion mit verbesserter
Arretierung des Kupplungsstabs
- Kupplungsstab ohne Kopf vereinfacht (De-)Montage S15-47 RSA

Durchldssige (47 %) Oberfléche,
Gitterstruktur mit reduzierter
Kontaktflache

— Zahnrader mit grof3en, robusten Zahnen garantieren eine
optimale Kraftlbertragung und lange Lebensdauer

Grundlegende Daten

Teilung 12,7 mm (0,50 in)
Bandbreite min. 203,22 mm (8 in)
Breitenstufungen 254 mm (1 in)

Kupplungsstdbe 3,4 mm (0,13 in) aus Kunststoff (PBT, PP).
Einteilig bis Bandbreite 4000 mm (157,5 in).

Zahnrader

In verschiedenen Gré3en mit
runder oder quadratischer Achs-
aufnahme

NSF-konform von folgenden zertifizierten Forbo-Werken:

Huntersville (USA), Malacky (Slowakei), Tlalnepantla (Mexiko)
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SERIE 15 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

$15-47 GRT | durchldssige (47 %) Oberflache | Gitterstruktur

Durchldssigkeit von 47 % fiir eine hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 31 % Kontaktflache (groBte Offnung:
@ =8,5mm/0,33 in) | glatte Oberflache | leicht zu reinigen

p

Aa

.
= 85(033)
©7.5(0.29)

=
L7

72N

hpin
11.4 (0.45)

\J

BandmaBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 12,7 34 70 35 - 203,2 254 +0,20 - 6,4 254 38,1 12,7
inch 05 0,13 0,28 0,14 - 8,0 1,0 +0,20 - 0,25 1,0 1,5 0,5
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW

PA* BL PBT uc 4,5 308 3,7 0,75 04 -40/120  -40/248 [ ] [ ] ([ ]

POM BL PBT uc 5 343 43 0,88 -04 -45/90  -49/194 ([ ] ([ ] [

POM WT PBT uc 5 343 4,3 0,88 -04 -45/90 -49/194 [ ] [ J [ ]

PP BL PP WT 2,5 171 2,8 0,58 -1,0 5/100 41/212 [ ] [ J [}

PP WT PP WT 2,5 171 2,8 0,58 -1,0 5/100 41/212 [ [ J (]

Optional
PP BL PBT uc 2,8 192 2,8 0,58 -1,0 5/100 41/212 [ ] [ J [ ]
PP WT PBT uc 2,8 192 2,8 0,58 -1,0 5/100 41/212 [ ] [ ] [

* Die Werte gelten fur trockene Umgebungsbedingungen (RH <50 %). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

[l BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 15 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

$15-47 RSA | durchlassige (47 %) Oberflache | reduzierte Kontaktflache

Durchldssigkeit von 47 % fiir eine hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 20 % Kontaktflache (gréfte Offnung:
@ =8,5mm/0,33 in) | glatte Oberflache | leicht zu reinigen

p
T
i | v

dpin :

2 8.5(0.33)
7.5 (0.29) .

.
|

hgin
11.4 (0.45)

31.8(1.25)

Winin

.

BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 12,7 34 70 35 1,5 203,2 254 +0,20 - 64 254 38,1 12,7
inch 0,5 0,13 0,28 0,14 0,06 8,0 1,0 +0,20 - 0,25 1,0 1,5 0,5
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM BL PBT uc 5 343 52 1,07 -04 -45/90  -49/194 [ ] [ ] °
POM WT PBT uc 5 343 52 1,07 -04 -45/90 -49/194 [ ] [ [ J
PP BL PP WT 2,5 171 34 0,7 -1,0 5/100 41/212 [ ] [ ] ([ ]
Optional
PA* BL PBT uc 4,5 308 4,5 091 04 -40/120  -40/248 [ ] [ [ )
PP BL PBT uc 2,8 192 34 0,7 -1,0 5/100 41/212 [ [ ] [ J
PP WT PBT uc 2,8 192 34 0,7 -1,0 5/100 41/212 [ ] (] ([ ]
PP WT PP WT 2,5 171 34 0,7 -1,0 5/100 41/212 [ ] [ ] o

* Die Werte gelten fir trockene Umgebungsbedingungen (RH <50 %). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.
" Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ = \erfugbar | - = Nicht verfligbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 15 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

S$15 SPR | Zahnrader

Wichtige Abmessungen

ZahnradgroBRe

(Anzahl der Zihne) Z12 214 217 219 724 736
mm 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0
Wepr inch 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79
Do mm 50,6 589 713 796 1004 150,3
inch 199 232 2,81 313 3,95 592
mm 21,8 259 32,1 36,3 46,7 716

Amax .
inch 0,86 1,02 1,26 1,43 1,84 2,82
A mm 21,0 253 31,6 358 46,3 714
inch 0,83 1,00 1,24 141 1,82 2,81

Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)

20 mm [ J [}
25 mm o/ [ [ ] o/m [ ] [ ]
30 mm [ [
40 mm ] |
0,75 inch o °
1 inch o/ o/nm o/nm o/m [ ()
1,25 inch [} °
1,5 inch | | |

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen MaRangaben sind gerundet.
Detaillierte Mal3angaben fir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnréader (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.

1-200  Prolink Technisches Handbuch - 05/2026 MOVEMENT SYSTEMS



1-201 Prolink Technisches Handbuch - 05/2026



1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 17

Geradelaufende Bander
Teilung 25,4 mm (1 in)
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SERIE 17 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 254 mm (1 in)

Bander flir den Transport mittelschwerer bis schwerer Gliter
in industriellen Anwendungen

Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

(ﬁ {j}} S17-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

25.4(1)

Konstruktionsmerkmale

— geschlossene Scharnierkonstruktion ermoglicht

hohe Zugkrafte 517-0 SRS
Geschlossene, rutschhemmende
— starre Modulkonstruktion fir optimale Ausnutzung Oberfliche

der Bandzugkraft bei geringem Gewicht
— robustes Design garantiert Langlebigkeit

— einzigartiges Schlissellochdesign sorgt fur
einfache Kupplungsstab Demontage

- schwerentflammbare Ausfihrung erhaltlich
(PXX-HC - konform mit DIN EN 13501-1)

Grundlegende Daten

Teilung 254 mm (1 in)
Bandbreite min. 76,2 mm (3 in)
Breitenstufungen 12,7 mm (0,5 in)

Kupplungsstabe 4,2 mm (0,17 in) aus Kunststoff (PBT, PP)

Zahnrader Profile

In verschiedenen Gré3en mit fur die Steigférderung
runder oder quadratischer Achs-

aufnahme
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SERIE 17 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$17-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

_ ¥
¥ h,
F
Y
:
=
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . X Breiten-
Teilung KL;’:EE%QS- Dicke Kupplungs-  Hohe Brr:i'rt]e thLefILt;n_ toleranz C :(1W r2 r3 r4 r5
stab : 9 9 XN
mm 254 42 8,6 43 0,0 76,2 12,7 +0,2 — 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,17 0,34 017 0,0 30 05 +0,2 = 1,0 2,0 3,0 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o .
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht i Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM LG PBT uc 32 2193 6,5 1,33 -0,09 -45/90  -49/194 [ ] [ ] ([ ]
POM BL PBT uc 32 2193 6,5 1,33 -0,09 -45/90  -49/194 [ ] [ J [
PP BL PP BL 18 1233 4,2 0,86 0,35 5/100 41/212 [ ] [ ] [

Breite der gespritzten Module: 76 mm (3,0 in), 229 mm (9,0 in)

W BL (Blau), LG (Hellgrau), UC (Keine Farbe)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 17 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$17-0 SRS | geschlossene Oberflache | rutschhemmend

Geschlossene, glatte Oberflache | rutschhemmend, angenehmen beim Gehen und Knien

p
L]
- ' hm
Ain =
<
4
:
=
BandmafBe
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 254 4,2 8,6 43 0,0 76,2 12,7 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 017 0,34 017 0,0 30 05 +0,2 = 1,0 2,0 3,0 1,0
Optional?
nom. Bandzugkraft, ) Breiten- At 51
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lb/ft?] [%] [°C] [°F] Schwerentflammbar
PXX-HC BK PBT uc 14 822 57 117 0,35 5/100 41/212 [ ]

Breite der gespritzten Module: 76 mm (3,0 in), 229 mm (9,0 in)

M BK (Schwarz), UC (Keine Farbe)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (und DIN 4102 B1)
@ =\erflgbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 17 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$17 SPR | Zahnrader

< DO ~ ~ Wspr
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBRe
(Anzahl der Zéhne) A 2B il 2l
mm 24,0 24,0 24,0 24,0
Wspr q
inch 0,94 0,94 0,94 0,94
o mm 99,7 1232 148,0 156,1
0 inch 393 485 5,83 615
A mm 4538 574 70,0 739
mex inch 1,80 2,26 2,76 291
A mm 44,0 56,0 68,7 72,7
min inch 173 2,20 2,70 2,86
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)
30 mm [ )
40 mm ] o/nm
60 mm | | | | ]
80 mm ]
1,25 inch )
1,5 inch ] o/m
2,5 inch | | [ | [ ]

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen MaRangaben sind gerundet.
Detaillierte Mallangaben fir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnréder (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.
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SERIE 17 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$17-0 FLT PMU 183

Querrippen mit Seitenabstand 83 mm (3,3 in) um Produkte mit kleinen Profilen zu beférdern

Grundlegende Daten

Werkstoff Farbe
POM LG
83 (3.27)

Standardanordnung S17-0 FLT PMU 183

LG (Hellgrau)

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

P < [mm (in)]
I
E}—#
dpin _cg
_ = D % =
i QB2
— o
Hoéhe (h)
10 mm
0,39inch

_63.5(2.50)

_63.5(2.50)

(0.25)

(050

Formbreite: 228,6 mm (9,0 in)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 18

Kurven- und Spiralbander
Teilung 25,4 mm (1 in)
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SERIE 18 | UBERSICHT

Kurven- und Spiralbdnder | Teilung 254 mm (1 in)

Bander fur leichte bis mittelschwere Giter im Food- und Nonfood-Bereich

Seitenansicht: Maf3stab 1:1

=2

254 (1)

Konstruktionsmerkmale

— leichtes Kunststoff-Modulband geeignet fir
Geradeaus- und Kurventransport

— Durchlassigkeit von 44 % fir eine hervorragende
Luftzirkulation und Drainage

- enge Gitterstruktur des Bandes erlaubt sogar den
Transport von kleinen Produkten

- hohe Zugfestigkeit verbessert die Transportkapazitat
und Zuverldssigkeit

— einfach zu reinigen und geeignet fir den Transport
von verpackten und unverpackten Lebensmitteln

- besonders hohe Quersteifigkeit und Festigkeit fir
ein Kunststoff-Modulband

Grundlegende Daten

Teilung 254 mm (1 in)
Bandbreite min. 1499 mm (5,9 in)
Bandbreite max. 1219 mm (48 in)

Breitenstufungen 12,7 mm (0,5 in)

Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S18-44 GRT (CW/CCW) 2.2
Durchldssige (44 %),
gitterférmige Oberflache

S18-44 GRT (CW/CCW) 2.2 G
Durchldssige (44 %), gitterformige
Oberflache und Hold Down Tabs

S$18-44 HDK (CW/CCW) 2.2
Durchldssige (44 %), gitterformige
Oberflédche und High Deck

S$18-44 FRT1 (CW/CCW) 2.2
Durchlassige (44 %), gitterformige
Oberflache mit Friction Top

$18-44 GRT (CW/CCW) 1.7
Durchlassige (44 %),
gitterformige Oberflache

S18-44 GRT CW 2.2/1.7
$18-44 GRT CCW 1.7/2.2
Durchlassige (44 %),

gitterformige Oberflache

CW = fur Laufrichtung im Uhrzeigersinn (rechts),
CCW = fur Laufrichtung gegen den Uhrzeiger-
sinn (links) (Abbildung zeigt CCW)

Kupplungsstdbe 4,2 mm (0,17 in) aus Kunststoff (PLX, PP).
Einteilig bis Bandbreite 1219 mm (48 in).

VY TTETTY aTTa1 T T

Zahnrader Profile
In verschiedenen Gro3en mit runder far die Steigforderung
oder quadratischer Achsaufnahme

‘;Il

Seitenplatten
als Spurhilfe zur Produkttrennung
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SERIE 18 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 254 mm (1 in) | Cc=2,2

S18-44 GRT (CW/CCW) 2.2 | durchlassige (44 %) Oberflache | Gitterstruktur

Durchldssige (44 %) Oberflache fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 42% Kontaktfléche (grote Offnung:
@ =79 mm/0,31 in) | Gitterstruktur | Kollapsfaktor (Cc) = 2,2 | Laufrichtung im Uhrzeigersinn (cw) und gegen den
Uhrzeigersinn (ccw)

p Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
v [mm (in)]
AN N h
=1 4t/ " 7.9(031)
dpin £ '
< 27.9(0.31)
S
A [e))
E i
Bandmalfle
p dpin hm hpin h Wmin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung R Kupplungs-  Hohe ) L e o [ r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 254 4,2 12,7 6,4 0,0 1499 12,7 +0,2 22xWg 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 017 0,5 0,25 0,0 59 0,5 +0,2 22xWg 1,0 2,0 30 1,0
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
Band Kupplungsstab A, BTN T Ui Gewicht Brglten- Temperatur Zertifikate?
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [lb/ft] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR BL PLX BL 30 2056 1600 360 84 1,72 -0,1 -45/90 -49/194 [ ] [ ] [ ]
POM-CR WT PLX BL 30 2056 1600 360 84 1,72 -0,1 -45/90 -49/194 [ J [ J [ J
PP BL PLX BL 18 1233 1000 225 58 1,19 05 5/100 41/212 ( ] [ °
PP WT PLX BL 18 1233 1000 225 58 119 05 5/100  41/212 [ [ [ ]
PP BL PP WT 16 1096 600 135 55 113 0,5 5/100  41/212 [ ] [ ] [ ]
PP WT PP WT 16 1096 600 135 55 113 05 5/100 41/212 [ J [ J [ )
Optional
PA* BL PLX BL 25 1713 1500 337 69 1,41 0,85 -40/120 -40/248 [ ] [ J [

* Die Werte gelten fir trockene Umgebungsbedingungen (RH < 50%). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 18 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 254 mm (1 in) | Cc=2,2

$18-44 GRT (CW/CCW) 2.2 G | durchlassige (44 %) Oberflache | Gitterstruktur - gefiihrt

Durchldssige (44 %) Oberflache fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 42% Kontaktfléche (grote Offnung:
@ =79 mm/0,31 in) | Gitterstruktur und Hold Down Tabs | ermdglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite |
Kollapsfaktor (Co) = 2,2 | Laufrichtung im Uhrzeigersinn (cw) und gegen den Uhrzeigersinn (ccw)

p Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
‘ Y L [mm (in)] @
N i/ — R
\ [ /dein < 21.3(0.84) ]
< 27.3(1.07) I-
— 1 32.8(1.29) &
1S5
g 27.9(0.31) 7.9(0.31) E
=
|
;.E
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 254 4,2 12,7 0,4 0,0 1499 12,7 +0,2 22xWg 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 017 0,5 0,25 0,0 59 0,5 +0,2 22xWg 1,0 2,0 30 1,0
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
nom. Bandzugkraft, nom. Bandzugkraft, . Breiten- o .
Band Kupplungsstab Geraden Kurven** Gewicht abweidhung Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lIb/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [lb/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR BL PLX BL 30 2056 1600 360 84 1,72 -0,1 -45/90 -49/194 [ ] [ J [
POM-CR WT PLX BL 30 2056 1600 360 84 1,72 -0,1 -45/90 -49/194 [ J [ J [ )
PP BL PLX BL 18 1233 1000 225 58 1,19 05 5/100 41/212 ( ] [ °
PP WT PLX BL 18 1233 1000 225 58 119 05 5/100 41/212 [} [ [ ]
Optional
PA* BL PLX BL 25 1713 1500 337 69 141 0,85 -40/120 -40/248 ([ ] [ J [ ]

* Die Werte gelten flr trockene Umgebungsbedingungen (RH < 50%). Modulbdnder aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

** wird reduziert beim Fihren am G-Tab (siehe Kapitel 3.3 Anlagenlayouts)

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
Achtung: Einschrdnkungen bei bestimmten Zahnrad/Achsaufnahmekombinationen — siehe Zahnrad Datenblatt
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =Verfugbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 18 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 254 mm (1 in) | Cc=2,2

S18-44 HDK (CW/CCW) 2.2 | durchldssige (44 %) Oberflache | High Deck

Durchldssige (44 %) Oberflache fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 42 % Kontaktflache (gréfte Offnung:
@ =79 mm/0,31 in) | Gitterstruktur | Kollapsfaktor (Cc) = 2,2 | erméglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite
und dartiber hinaus | Laufrichtung im Uhrzeigersinn (cw) und gegen den Uhrzeigersinn (ccw)

p Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
- (mm (in)] 22.2(0.87)
<
(e =
h
== |
dn/ g LI
< S 7.9(031)
07.9(0.31)
e
'} (=)}
g.E
BandmafBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kupplungs- Dicke  Kupplungs-  Hohe Brglte Breiten- toleranz r r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CexWg
stab [%]

mm 254 4,2 12,7 6,4 10,1 1499 12,7 +0,2 22xWg 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,17 05 0,25 04 59 05 +02 22xWs 10 2,0 30 1,0

Als Standardwerkstoff verfiigbar 3

Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31

Band Kupplungsstab nom.GBZPaddz:r?kraft, nom. I}B(zr:’szzgkraft, Gewicht ablivreeilctlf:r;g Temperatur Zertifikate?
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [lb/ft] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PA* BL PLX BL 25 1713 1500 337 12,6 2,58 085 -40/120 -40/248 [ ] [ ] °
POM-CR BL PLX BL 30 2056 1600 360 15,5 317 -0,1 -45/90 -49/194 [ J [ ] [ ]

PP BL PLX BL 18 1233 1000 225 10,3 21 05 5/100 41/212 [ ] [} [
PP WT PLX BL 18 1233 1000 225 10,3 21 05 5/100 41/212 [ J [ J [ )
PP BL PP WT 16 1096 800 180 10,2 2,09 0,5 5/100  41/212 ( ] [ J [ ]
PP WT PP WT 16 1096 800 180 10,2 2,09 05 5/100 41/212 [ [ °
Optional
POM-CR WT PLX BL 30 2056 1600 360 15,5 317 -0,1 -45/90 -49/194 [ ] [ J [

* Die Werte gelten fir trockene Umgebungsbedingungen (RH < 50%). Modulbander aus PA-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,

wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

MOVEMENT SYSTEMS
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SERIE 18 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 254 mm (1 in) | Cc=1,7

S18-44 GRT (CW/CCW) 1.7 | durchldssige (44 %) Oberflache | Gitterstruktur

Durchldssige (44 %) Oberflache fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 42 % Kontaktflache (gréfte Offnung:
@ =79 mm/0,31 in) | Gitterstruktur | Kollapsfaktor (Cc) = 1,7 | Laufrichtung im Uhrzeigersinn (cw) und gegen den
Uhrzeigersinn (ccw)

p Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
S (mm (in)]
Gy ™ o
dpin £ g
=
F 2
< o
“
S
(=)}

©7.9(0.31)

Bandmalfle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien”
Position X . Breiten-
Teilung Kupplungs- Dicke  Kupplungs-  Hohe Brglte Breiten- toleranz r r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CexWg
stab [%]
mm 254 4,2 12,7 6,4 0,0 1753 12,7 +0,2 17xWg 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,17 0,5 0,25 0,0 6,9 0,5 +0,2 17xWg 1,0 2,0 3,0 1,0

Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3

nom. Bandzugkraft, nom. Bandzugkraft,

noméB::adjzgkraft, Bandbreite Kurven Bandbreite Kurven Gewicht abBMr/Silctlil :
<403 mm (15,88 in) =403 mm (15,88 in) 9

Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [N] bl  [kg/m2 [Ib/ft2  [%] [°C] [°Fl FDA EU MHLW

POM-CR  BL PLX BL 25 1713 700 157 900 202 84 1,72 -0,1  -45/90 -49/194 ( ] [

POM-CR  WT PLX BL 25 1713 700 157 900 202 84 1,72 -0,1  -45/90 -49/194
PP BL PLX BL 18 1233 400 90 700 157 58 1,19 05 5/100 41/212
PP WT PLX BL 18 1233 400 90 700 157 58 119 0,5 5/100 41/212
PP BL PP WT 16 1096 400 90 600 135 55 113 0,5 5/100 41/212
PP WT PP WT 16 1096 400 90 600 135 55 113 05 5/100 41/212

Band Kupplungsstab Temperatur Zertifikate?

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 18 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 254 mm (1 in) | C.=2,2

S18-44 FRT1 (CW/CCW) 2.2 | geschlossene Oberflache | Friction Top (Design 1)

Durchlassige (44 %) Oberflache mit flachen, integrierten Friction Pads fir bessere Haftung | 42 % Kontaktflache (grofte
Offnung: @ = 79 mm/0,31 in) | Standardausfithrung ohne FRT-Pads an der Bandkante (27,5 mm/1,08 eingertckt) |
Kollapsfaktor (Co) = 2,2 | Laufrichtung im Uhrzeigersinn (cw) und gegen den Uhrzeigersinn (ccw)

Ausfiihrungsspezifische Abmessungen

p
- [mm (in)]
< v 27.5 (1.08)
( NELIFIN T — —
¢ V) m i (1117
AR g LLDL DO DAY
< = 7.9(0.31)
©7.9(0.31)
: .
= ©
S
4 o
=l
BandmaBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien”
Position X . Breiten-
Teilung Kupplungs- Dicke  Kupplungs-  Hohe Brglte Breiten- toleranz r r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CexWg
stab [%]
mm 254 4,2 12,7 64 51 1499 12,7 +0,2 22xWg 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 017 0,5 0,25 0,20 59 0,5 +0,2 22xWg 1,0 2,0 3,0 1,0
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
Band Kupplungsstab Gummi HenE o et eplandaiokay Gewicht Brglten- Temperatur Zertifikate?
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2 [Ib/ftd  [%] [°C] [°Fl FDA EU MHLW
PP BL PLX BL R7 BL 18 1233 1000 225 8,80 1,80 0,5 5/100 417212 @ [ )
PP WT PLX BL R7 BG 18 1233 1000 225 8,80 1,80 0,5 5/100 41/212 @ [ ]
PP BL PP WT R7 BL 16 1096 600 135 8,60 1,76 05 5/100 41/212 @ °
PP WT PP WT R7 BG 16 1096 600 135 8,60 1,76 0,5 5/100 417212 @ [

BG (Beige), M BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21°C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Y Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ = erfugbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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518 COMBO | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 254 mm (1 in) | Cc=1,7

$18-44 GRT CW 2.2/1.7 | durchldssige (44 %) Oberflache | Gitterstruktur | im Uhrzeigersinn (rechts)

Kombination aus hoher Bandzugkraft und kleinen Radien bei Konstruktionen mit Kurven in eine Richtung | Durchlassige
Oberflache (44 %) fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 42 % Kontaktflache (groBte Offnung: @ = 79 mm/0,31 in) |
Gitterstruktur | Kollapsfaktor (Co) = 1,7 | Laufrichtung im Uhrzeigersinn (cw) und gegen den Uhrzeigersinn (ccw)

p Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
* .
(, I h tmm (in)] 27.9(0.31) 7.9 (0.31)
N J " \
dpin £ !
£
9 I ~—
;.E
£
=
BandmaBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien”
Position X . Breiten-
Teilung Kupplungs- Dicke  Kupplungs-  Hohe Brglte Breiten- toleranz r r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CexWg
stab [%]
mm 254 4,2 12,7 6,4 0,0 1499 12,7 +0,2 17xWg 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,17 0,5 0,25 0,0 59 05 +02  1,7xWg 10 2,0 3,0 1,0
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
Band Kupplungsstab eI T P A i e U e Gewicht Brglten- Temperatur Zertifikate?
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR BL PLX BL 30 2056 1600 360 84 1,72 -0,1 -45/90 -49/194 @ [ °
POM-CR  WT PLX BL 30 2056 1600 360 84 1,72 0] -45/90 -49/194 @ [ [ )
PP BL PLX BL 18 1233 1000 225 58 1,19 0,5 5/100 41/212 [ ] [ J [
PP WT PLX BL 18 1233 1000 225 58 1,19 0,5 5/100 41/212 @ ) °
PP BL PP WT 16 1096 600 135 55 113 0,5 5/100 41/212 @ [ °
PP WT PP WT 16 1096 600 135 55 113 0,5 5/100 41/212 @ () °

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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518 COMBO | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 254 mm (1 in) | Cc=1,7

$18-44 GRT CCW 1.7/2.2 | durchldssige (44 %) Oberflache | Gitterstruktur | gegen den Uhrzeigersinn (links)

Kombination aus hoher Bandzugkraft und kleinen Radien bei Konstruktionen mit Kurven in eine Richtung | Durchlassige
Oberflache (44 %) fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 42 % Kontaktflache (groBte Offnung: @ = 79 mm/0,31 in) |
Gitterstruktur | Kollapsfaktor (Co) = 1,7 | Laufrichtung im Uhrzeigersinn (cw) und gegen den Uhrzeigersinn (ccw)

P Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
* n
RN X [mm (in)] ©7.9(031) 7.9(031)
\ [ 2/ "
o K
<
=
@
£ a
= 3
3
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien”
Position X . Breiten-
Teilung Kupplungs- Dicke  Kupplungs-  Hohe Brglte Breiten- toleranz r r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CexWg
stab [%]
mm 254 4,2 12,7 6,4 0,0 1499 12,7 +0,2 17xWg 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,17 0,5 0,25 0,0 59 0,5 +0,2 17xWg 1,0 2,0 3,0 1,0
Wjg = Bandbreite, weitere Informationen zu r1 siehe Seite llI-31
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
Band Kupplungsstab S e R Gewicht Brglten- Temperatur Zertifikate?
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [Ib/ft] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR BL PLX BL 30 2056 1600 360 84 1,72 -0,1 -45/90 -49/194 @ [ °
POM-CR  WT PLX BL 30 2056 1600 360 84 1,72 -0,1 -45/90 -49/194 @ [ °
PP BL PLX BL 18 1233 1000 225 58 1,19 05 5/100 41/212 [ [ J [
pp WT PLX BL 18 1233 1000 225 58 1,19 0,5 5/100 41/212 @ [ °
PP BL PP WT 16 1096 600 135 55 1,13 0,5 5/100 41/212 @ [ °
PP WT PP WT 16 1096 600 135 5,5 113 0,5 5/100 41/212 @ [ [ )

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

1-216  Prolink Technisches Handbuch - 05/2026 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 18 | ZAHNRADER

Kurven- und Spiralband | Teilung 254 mm (1 in)

S18 SPR | Zahnrader

TP o 2P

Wspr
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBRe
(Anzahl der Zéhne) 49 2 AP 019 )
mm 20,0 25,0 25,0 25,0 25,0
Wspr q
inch 0,79 098 0,98 0,98 0,98
b mm 50,6 74,1 979 1299 162,0
0 inch 1,99 292 3,85 5,11 6,38
mm 19,2 309 428 58,8 75,0
Amax .
inch 0,76 1,22 1,69 231 295
A mm 16,6 29,0 413 577 74,1
min inch 0,65 114 1,63 2,27 292

Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch; © oder a = optional; * = nicht moglich bei den Bandern 518 G)

20 mm [

25 mm o/ [ ] [ [
30 mm [ J [ [
40 mm o/n o/n o/m
0,75 inch o

1 inch o/ m* ° [ ] [}
1,25 inch ° [} [}
1,5 inch o/m o/m o/m

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Alle zolligen Maangaben sind gerundet.
Detaillierte Mal3angaben fir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnréader (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.
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SERIE 18 | PROFILE

Kurven- und Spiralband | Teilung 254 mm (1 in)

$18-44 GRT PMC

Durchlassiges Basismodul (44 %) mit wellenférmigem Profil verbessert die Abldseeigenschaften und ist besonders biegesteif

Grundlegende Daten

Hohe (h)

Werkstoff Farbe 75 mm

3inch
POM BL [
POM WT [
PP BL [ J
PP WT [

Formbreite: 152 mm (6,0 in)
12.4 (0.5) (Positionsabstufung) 12.4 (0.5) (Positionsabstufung)
123 (4.8)* (minimaler Seitenabstand) 34 (minimaler Seitenabstand)

* Seitenabstand von 67 mm (2,6 in)
machbar, aber Einfluss auf Cc mdéglich

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zolligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 18 | SPITZNOPPEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 254 mm (1 in)

$18-44 CTP

Durchlassige (44 %) Struktur mit Spitznoppen flr eine hervorragende Mitnahme | Glatte Oberflache fir hervorragende
Luftzirkulation und Drainage

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 2,8 mm
0,11 inch
POM BL [ ]
Formbreite: 152 mm (6,0 in)
12.4 (0.5) (Positionsabstufung) 12.4 (0.5) (Positionsabstufung)
123 (4.8)* (minimaler Seitenabstand) 34 (minimaler Seitenabstand)

(1.3)

* Seitenabstand von 67 mm (2,6 in)
machbar, aber Einfluss auf Cc méglich

C. 17 C.22

M BL (Blau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 18 | SEITENPLATTEN

Kurven- und Spiralband | Teilung 254 mm (1 in)

$18 SG | Seitenplatten

Spurhilfe zur Produkttrennung in Kurvenanwendungen

6 (0.24)
Grundlegende Daten
Hohe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm
1inch
PE BL °
___min. 123 (4.8) (minimaler Seitenabstand) min. 34 (minimaler Seitenabstand)
‘ (1.3)
L E DD DEDED DAV OED DD
12.7 (0.5) (Positionsabstufung) 12.7 (0.5) (Positionsabstufung)

‘

[l BL (Blau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.

[Rodbe
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SERIE 18 | MONTAGEHINWEISE

Kurven- und Spiralband | Teilung 254 mm (1 in)

Bevorzugte Laufrichtung

Kurvenforderer Spiralturm mit Kafigantrieb

Kurvenorientierung/Position Kupplungsstab im Uhrzeigersinn -> Band CW (im Uhrzeigersinn)

)
)

Kupplungs-
stab-Kopf

Kurvenorientierung/Position Kupplungsstab gegen den Uhrzeigersinn -> Band CCW (gegen den Uhrzeigersinn)

N

Kupplungs-
stab-Kopf

Oberflache/Zahnradposition

Falsche Installation S18-44 GRT 1.7
Kleine Kerben nicht sichtbar

Richtige Installation — S18-44 GRT 1.7
Kleine Kerben auf der Bandoberflache sichtbar

Weitere Informationen in Kapitel 3 und 5 M@
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 19

Geradelaufende Bander
Teilung 63,5 mm (2,5 in)
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SERIE 19 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 63,5 mm (2,5 in)

Bander fiir Heavy-Duty-Anwendungen

Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S19-0 SRS
Geschlossene,
rutschhemmende Oberflache

L
™
W

4

63.5(2.5)

y

Konstruktionsmerkmale

— Extrem Heavy-Duty-Band fir den Hochlastbereich bei

ruhigem Laufverhalten
$19-0 SRS HC

Geschlossene, rutschhemmende
Oberflache, hochleitfahig

- Bedarfsweise anpassbar durch Stahllaschenverstarkung
und verschleilreduzierende Einsétze

ol
il

— Robustes Banddesign mit groRer Kontaktflache und sehr
kraftigem Zahnrad gewdhrleistet einen geringen
Verschleils

- Schwerentflammbar gemal DIN EN 13501-1 Bfl-s1 und
hochleitfahig (Oberflachenwiderstand < 106 Q)

AR

E@
i

Grundlegende Daten

Teilung 63,5 mm (2,5in)
Bandbreite min.  304,8 mm (12 in)
Breitenstufungen 19,1 mm (0,75 in)

Kupplungsstdbe 8,0 mm (0,31 in) aus rostfreiem Edelstahl

Zahnrader Radstopper
in verschiedenen Gré3en mit zur Sicherung der Position von
runder oder quadratischer Achs- Fahrzeugen auf dem Band

aufnahme, einteilig und geteilt
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SERIE 19 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 63,5 mm (2,5 in)

$19-0 SRS | geschlossene Oberflache | rutschhemmend

Transportband fur besonders schwere Forderguter | Stahlverstarkungslaschen (REL) anpassbar | Protektoreinsatze (INS)
anpassbar

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

— [mm (in)]

p
| [
t/
din o £
=
=
x
o
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung . e Kupplungs-  Hohe B G | e [T r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 63,5 8,0 20,0 10,0 0,0 304,8 191 +0,2 - 63,5 1270  190,5 63,5
inch 2,50 0,31 0,79 0,39 0,0 12,0 0,75 +0,2 - 250 500 750 @ 250
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
Kupplungs- REL nom. Band- . . Breiten- . .
Band stab Abstand Pgke A Geraden Gewicht (inkl. INS) Temperatur A — Zertifikate
Werkstoff Farbe  Werkstoff [in] [%] [N/mm] [lb/ft] [kg/m2  [Ib/ft?] [°C] [°F] [%] Schwerentflammbar
PA-FR* BK SS 1,5 100 170 11649 27,2 557 -40/120  -40/248 0,28 [ ]
PA-FR* BK SS 30 50 130 8908 24,1 4,94 -40/120  -40/248 0,28 ()
PA-FR* BK SS 4,5 33 120 8226 22,0 4,51 -40/120  -40/248 0,28 ()
PA-FR* BK SS 6,0 25 100 6852 21,1 4,32 -40/120  -40/248 0,28 [ ]
PA-FR* BK SS - 0 80 5482 21,0 4,30 -40/120  -40/248 0,28 [ ]
POM AT SS 15 100 180 12334 29,8 6,10 -45/90 -49/194 -0,1 -
POM AT SS 30 50 140 9593 26,7 547 -45/90  -49/194 -0,1 -
POM AT SS 4,5 33 130 8908 24,7 5,06 -45/90  -49/194 -0,1 -
POM AT SS 6,0 25 110 7535 23,7 4,85 -45/90 -49/194 -0,1 =
POM AT SS - 0 90 6167 236 4,83 -45/90  -49/194 -0,1 -

* Die Werte gelten fir trockene Umgebungsbedingungen (RH <50 %). Modulbander aus PA-FR-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

B AT (Anthrazit), I BK (Schwarz)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (und DIN 4102 B1)
@ =Verfugbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 19 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 63,5 mm (2,5 in)

$19-0 SRS HC | geschlossene Oberflache | rutschhemmend | Hochleitfahig

Transportband fur besonders schwere Forderguter | Stahlverstarkungslaschen (REL) anpassbar | Protektoreinsatze (INS)
anpassbar

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

m : : ~ P [mm (in)]
ESD . \ ( &
Ele_(tloslati( : Fy
PROTECTION ; . doin &£
;.E
x
o~
BandmafBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien”
Position h n Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz "1 r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 63,5 8,0 20,0 10,0 0,0 304,8 191 +0,2 = 635 1270 1905 635
inch 2,50 0,31 0,79 0,39 0,0 12,0 0,75 +0,2 - 250 500 750 250
Als Standardwerkstoff verfiigbar 3
Kupplungs- REL nom. Band- . . Breiten- . .
Band stab Abstand Pgke A Geraden Gewicht (inkl. INS) Temperatur A — Zertifikate
Werkstoff Farbe  Werkstoff [in] [%] [N/mm] [lb/ft] [kg/m2  [Ib/ft?] [°C] [°F] [%] Schwerentflammbar
PA-FRHC* BK SS 1,5 100 155 10621 27,2 557 -40/120  -40/248 0,28 [
PA-FRHC* BK SS 3,0 50 115 7880 241 494 -40/120  -40/248 0,28 ®
PA-FRHC* BK SS 4,5 33 110 7537 220 4,51 -40/120  -40/248 0,28 )
PA-FRHC* BK SS 6,0 25 90 6167 211 4,32 -40/120  -40/248 0,28 [ ]
PA-FRHC* BK SS - 0 70 4797 21,0 4,30 -40/120  -40/248 0,28 [
POM-HC AT SS 15 100 160 10963 29,8 6,10 -45/90  -49/194 -0, -
POM-HC AT SS 3,0 50 135 9250 26,7 547 -45/90  -49/194 -0,1 -
POM-HC AT SS 4,5 33 120 8223 24,7 5,06 -45/90  -49/194 -01 -
POM-HC AT SS 6,0 25 100 6852 23,7 4,85 -45/90 -49/194 -0,1 -
POM-HC AT SS - 0 80 5482 23,6 4,83 -45/90  -49/194 -0,1 -

* Die Werte gelten fir trockene Umgebungsbedingungen (RH <50 %). Modulbander aus PA-FRHCG-Material absorbieren Wasser in nasser Umgebung,
wodurch sie sich ausdehnen und die nominale Bandzugkraft verringert wird.

B AT (Anthrazit), I BK (Schwarz)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (und DIN 4102 B1)
@ =Verfugbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 19 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 63,5 mm (2,5 in)

S19 SPR | Zahnrader

Tiefer Zahneingriff fur schwere Glter | Gefrastes Zahnrad

[]

1

Wichtige Abmessungen

ZahnradgroBRe
(Anzahl der Zihne) Z8 Z10 Z12 Z14 716
mm 35 35 35 35 35
Wspr A
inch 138 138 138 138 138
o mm 168,2 2078 2476 2876 3274
0 inch 6,62 818 975 11,32 12,89
mm 724 92,5 12,7 132,8 1529
Amax .
inch 2,85 3,64 444 523 6,02
A mm 66,9 88,0 108,9 1295 150,0
min inch 2,63 3,46 4,29 5,10 590
Achsaufnahme
mm 60 60 -90 60 - 120 60 - 140 60 -160
inch 20 25-35 25-45 25-55 25-75

Die gefrdsten Zahnrader sind in verschiedenen GroBen und Bohrungsdurchmessern erhaltlich.
Die Tabelle zeigt eine Auswahl der verfligbaren GroRen — weitere Groen auf Anfrage.

Material: PA, Farbe: BK

M BK (Schwarz)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C.
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Detaillierte Mal3angaben fir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
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SERIE 19 | GETEILTE ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 63,5 mm (2,5 in)

S19 SPR-SP | Geteilte Zahnrader

Einfacher Zusammenbau ohne Demontieren der Welle | Tiefer Zahneingriff fir schwere Gter | Gefrastes Zahnrad

Wichtige Abmessungen

ZahnradgroBRe
(Anzahl der Zihne) Z8 Z10 Z12 Z14 716
mm 35 35 35 35 35
Wspr A
inch 138 138 138 138 138
o mm 168,2 2078 2476 2876 3274
0 inch 6,62 818 975 11,32 12,89
mm 724 92,5 12,7 132,8 1529
Amax .
inch 2,85 3,64 444 523 6,02
A mm 66,9 88,0 108,9 1295 150,0
min inch 2,63 3,46 4,29 5,10 590
Achsaufnahme
mm 60 60 -90 60 - 120 60 - 140 60 -160
inch 20 25-35 25-45 25-55 25-75

Die gefrdsten Zahnrader sind in verschiedenen Grofen und Bohrungsdurchmessern erhaltlich.
Die Tabelle zeigt eine Auswahl der verfligbaren GroRen — weitere Groen auf Anfrage.

Material: PA, Farbe: BK

M BK (Schwarz)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C.
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Detaillierte Mal3angaben fir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
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SERIE 19 | RADSTOPPER

Geradelaufendes Band | Teilung 63,5 mm (2,5 in)

$19-0 WSC | Radstopper

Profile mit hoher Festigkeit und Steifigkeit (mit Licken fir Fingerplatten)

Grundlegende Daten

Werkstoff

SS/POM

76.2 (3) (minimaler Seitenabstand)
38.1(1.5) (Positionsabstufung)

L ne 1

<

©
© ©

Ryl

Iy @

LPTLLITLL

Anordnung $19-0 SRS WSC

M BK (Schwarz),

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

YL (Gelb)

°)

)

Hohe (h)
40 mm
1,57 inch

Hohe und Winkel kundenspezifisch anpassbar

JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.3 KLEMMRINGE

RTR | Klemmringe

2Nm
1, -
[N Ny
o ] .mt
N
Wichtige Ab [ i
Achsaufnahme Artikelnummer Bezeichnung* ichtige Abmessungen** [mm (in)]
M N P Q
SQ 40 mm 98168799 RTR PA LG (SS) SQ40MM 41 (1,6) 65 (2,6) 15 (0,6) 68 (2,7)
SQ 60 mm 98168899 RTR PA LG (SS) SQ60OMM 61 (24) 86 (34) 15(0,6) 97 3,8
SQ 1% in 98168999 RTR PA LG (SS) SQ1.5IN 39(1,5) 65 (2,6) 15 (0,6) 67 (2,6)
SQ 2% in 98169099 RTR PA LG (SS) SQ2.5IN 64 (2,5) 89 (3,5 15 (0,6) 100 (3,9)
* SS = Schraube und Mutter aus rostfreiem Edelstahl
** Ein Klemmring passt nur zum verwendeten Zahnrad, wenn Q/2 < A ist.
Das Mal3 ,A" ist der Abstand von der Achsmitte zur Bandunterseite.
Dieser Wert ist in den Bandprospekten unter den Zahnraddaten angegeben.
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14 ANWENDUNGEN

Obst- und Gemuseverarbeitung

Waschen

S1-0 FLT
S1-18 FLT

S2-0 FLT

$2-57 GRT [}
S2-57 RRB

S2-0 FRT1

S4.1-0 FRT1
S4.1-21 NTP

S5-45 GRT [ J
S5-45 GRT G [ J
S5-45 GRT ST [}

56.1-0 FLT

S6.1-21 FLT [ J
S6.1-23 FLT [ J
$6.1-36 FLT [ J

S8-0 FLT
S8-25 RAT
$8.1-30 FLT
$8.1-30 FLT GT
S8-0 FRT1

S9-57 GRT (]
S9-57 GRT G

S9.1-57 GRT

S10-0 FLT

S10-ONTP

S10-0 FRT1

S10-22 FLT [ J
$10-36 FLT [}
S10-36 LRB

S11-45 GRT
S11-45 GRT HD

S11 Combo

S13-0 FLT
S13-34 FLT

S14-0 FLT

S14-25 FLT [ J
$14-25 CUT [}
S14-25 FRT1
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Abtropfen

Schragfordern

Sortieren

Fordern

Tiefkihlen

Palettieren/

depalettieren

Behaltertransport

Sterilisieren/

kihlen



S17-0 FLT
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14 ANWENDUNGEN

Fleisch- und Geflligelverarbeitung

Schneiden/
entbeinen

S2-0 FLT
S2-12 FLT
S2-0 FRT1

S4.1-0 FLT
S4.1-0 FRT1
S4.1-21 FLT

S5-45 GRT

S5-45 NTP

S5-39 FRT1/55-33 FRT2
S5-45 GRT G

S5-45 GRT RG

S5-45 GRT ST

S6.1-0 FLT [}
S6.1-0 NTP [}
S6.1-0 CTP
S6.1-21 FLT
S6.1-23 FLT
$6.1-36 FLT

$8.1-30 FLT
S8.1-30 FLT GT
S8-0 FRT1

S9-57 GRT
S9-57 GRT G

S9.1-57 GRT

S10-0 FLT

S10-0 NTP
S10-0 FRT1
S10-22 FLT
S10-36 FLT
S10-36 LRB

S11-45 GRT
S11-45 GRTHD
S11-33 FRT2

S11 Combo
S13-0 CTP

S14-0 FLT
S14-25 CUT
S14-25 FRT1
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Zurichten/
Filetieren

Bestreuen/

Bestreichen/
Panieren

Kuhlen/frosten

Fordern

Schragfoérdernd

Metallsuchgerat

Verpacken



S15-47 GRT [ ]

515-47 RSA ([ ]

1-235  Prolink Technisches Handbuch - 05/2026



14 ANWENDUNGEN

Backwarenherstellung

S1-0 FLT
S1-18 FLT

S2-0 FLT
S2-57 GRT
S2-57 RRB

S4.1-0 FLT
S4.1-0 NPY
S4.1-0 FRT1
S4.1-21 FLT

S5-45 GRT
S5-45 GRT G
S5-45 GRT RG
S5-45 GRT ST
S5-45 GRT BT

S6.1-0 FLT

S6.1-21 FLT
S6.1-23 FLT
$6.1-36 FLT

S8-0 FLT
S8-25 RAT
$8.1-30 FLT
S8.1-30 FLT GT
S8-0 FRT1

S9-57 GRT
S9-57 GRT G
S9-57 GRT F2, F3, F4-F8

S9.1-57 GRT

S10-0 FLT
S10-0NTP
S10-22 FRT1
S10-22 FLT
S10-36 FLT
S10-36 LRB

S11-45 GRT
S11-45 GRTHD

S11 Combo

S13-0 FLT

S13-0 NPY
S13-0 CTP
S13-34 FLT

1-236

Formen entleeren
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Spiralforderer

Kuhlen/
Gefriertunnel

Fordern

Verzieren/glasieren

Metallsuchgerat

Transportieren von
Blechen/Formen

Laminieren

Verpacken



S14-0 FLT
S14-25 FLT
S14-25 FRT1
S17-0 FLT

Prolink Technisches Handbuch - 05/2026

1-237



14 ANWENDUNGEN

Verarbeitung von Meeresfriichten

Schragférdernd

S1-0 FLT
S1-18 FLT

S2-0 FLT
S2-12 FLT
S2-0 FRT1

S4.1-0 FLT

S4.1-0 FRT1
S4.1-21 FLT
S4.1-21 NTP

S5-45 GRT
S5-45 NTP
S5-45 GRT G
S5-45 GRT RG
S5-45 GRT ST

S6.1-0 FLT
S6.1-0 NTP
S6.1-0CTP
S6.1-21 FLT
1
1

S6.1-23 FLT
$6.1-36 FLT

S8.1-30 FLT
$8.1-30 FLT GT
S8-0 FRT1

S9-57 GRT
S9-57 GRT G

S9.1-57 GRT

S10-0 FLT

S10-0NTP
S10-0 FRT1
S10-22 FLT
S10-36 FLT
S10-36 LRB [}

S11-45 GRT
S11-45 GRT HD

S11 Combo

S13-0 CTP [}
S13-34 FLT

1-238  Prolink Technisches Handbuch - 05/2026

Zuschneiden/
Schneiden/
Filetieren

Abtropfen

Priftisch

Fordern

Frosten/verzieren

Metallsuchgerat

Verpacken



S14-0 FLT [ ] [ ]
S14-25 CUT [ ] ([ ]
S14-25 FRT1 [ ]
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14 ANWENDUNGEN

Automobil- und Reifenherstellung

S4.1-0 FLT

S5-45 GRT
S5-45 NTP
S5-45 GRT G
S5-45 GRT RG
S5-45 GRT ST

S6.1-0 CTP

S7-0 FLT
S7-0 SRS
S7-6 FLT
S7-0 NSK
S7-6 NSK
S7-0 FRT1

S8-0 FLT
S8-0 SRS
S8-0 NSK
S8-25 RAT
S8-0 RTP A90

S9-57 GRT
S9-57 NTP
S9-57 GRT G

59.1-57 GRT

S17-0 FLT
S17-0 SRS

S19-0 SRS
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Fahrzeugtransport

Reifenindustrie

Skidférderung

Werkerbander



S1-0 FLT ®
S1-0 SRS (] [ J [}
S1-0 NSK

S4.1-0 FRT1

S6.1-0 CTP

S9-57 GRT
S9-57 GRT G

S11-45 GRT
S11-45 GRT HD ([ ] [ ]
S11-33 FRT2

S14-0 FLT

S18-44 GRT 2.2 [ ] [ ]
S18-44 GRT22G [ ] [ ]
S18-44 HDK 2.2 [ ] °
S18-44 GRT 1.7 (] [ ]
S18-44 FRT1 2.2 ([ ]
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14 ANWENDUNGEN

Sonstige Anwendungen

S1-0 FLT
S1-0 SRS
S1-18 FLT
S1-0 NSK
S1-0 FRT1

S2-0 FLT

S2-12 FLT
S2-57 GRT
S2-57 RRB
S2-0 FRT1

S4.1-0 FLT
S4.1-0 FRT1
S4.1-21 FLT

S5-45 GRT

S5-39 FRT1/55-33 FRT2
S5-45 GRT G

S5-45 GRT RG

S5-45 GRT ST

S5-45 GRT BT

$6.1-0 FLT

S6.1-0 NTP
S6.1-0CTP
S6.1-21 FLT
$6.1-23 FLT
$6.1-36 FLT

S7-0 FLT
S7-0 SRS
S7-6 FLT
S7-0 NSK
S7-0 FRT1

S8-0 FLT
S8-0 NSK
S8-0 FRT1
S8-0 RTP A90

S9-57 GRT
S9-57 GRT G
S9-57 GRT F2, F3, F4-F8

S9.1-57 GRT
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Textilindustrie
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Glasindustrie

Tiefkiihl-/

Frostertiirme

Molkereiprodukte

Personentransport

Skilift/Einstiegs-

bander

Stlckgut

Palettenforderer

Papier

Kihltunnel

Wellpappe



S11-45 GRT
S11-45 GRT HD [ ] (] [ ] [ ]
S11-33 FRT2

S14-0 FLT
S14-0 CUT

S17-0 FLT
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2 WERKSTOFFE




2.1 KUNSTSTOFFE (EIGENSCHAFTEN)

PA - Polyamide (Polyamid) und

PA-FR - PA flame retardant (PA flammhemmend)
— gute Abriebfestigkeit im Trockenbetrieb

- gute Ermidungsbestandigkeit

— Temperaturbereich: —40 bis + 120°C (- 40 bis 248°F)
- kurzzeitig temperaturbestandig bis 135°C (275 °F)

- FDA/EU-zugelassen fur direkten Lebensmittelkontakt
- flammhemmend gemald UL94-V2

- UV-A/ UV-B/ UV-C bestandig*

PA-FRHC - Polyamide flame retardant,
highly conductive
(PA flammhemmend, hochleitfahig)

— gute Abriebfestigkeit im Trockenbetrieb

- gute Ermidungsbestandigkeit

— Oberflachenwiderstand < 10° Q) (gemaR 1SO 21178)
— Temperaturbereich: —40 bis + 120°C (- 40 bis 248°F)
- kurzzeitig temperaturbestandig bis 135 °C (275 °F)

- flammhemmend gemals UL94-V2

PA-HT - Polyamide high temperature resistant
(PA hochtemperaturbestindig)

— glasfaserverstarkter Werkstoff

- geringfligige Wasseraufnahme in feuchter Umgebung

- hohe Steifigkeit und Langlebigkeit

— Temperaturbereich: —30 bis + 155 °C (- 22 bis 311 °F)

— sehr hohe, kurzzeitige Temperaturbestandigkeit
bis 180°C (356 °F)

- FDA/EU-zugelassen fur direkten Lebensmittelkontakt
(nur in der Farbe Blau)

PBT - Polybutylene terephthalate
(Polybutylenterephthalat)

- sehr verschleiffest

— besonders abriebfest

— hohe Festigkeit und Steifigkeit

— Temperaturbereich: =40 bis + 120°C (- 40 bis 248°F)

— nicht empfohlen fir den Kontakt mit heillem Wasser
>50°C (122°F)

- FDA/EU-zugelassen fur direkten Lebensmittelkontakt

PE - Polyethylene (Polyethylen)

- sehr gute chemische Bestandigkeit gegentber
Sauren und Laugen

- sehr gute Abldseeigenschaften durch geringe
Oberfldchenspannung

— gute Reib- und Abriebwerte

- schlagzah

- geringes spezifisches Gewicht

- begrenzte Festigkeit

— Temperaturbereich: — 70 bis + 65 °C (- 94 bis 149 °F)

- FDA/EU-zugelassen fir direkten Lebensmittelkontakt
- UV-A/ UV-B/ UV-C bestandig*

PE-I - PE impact resistant (PE stof3fest)
- modifiziertes PE

- sehr gute chemische Bestandigkeit gegentber
Séuren und Laugen

— sehr gute Abldseeigenschaften durch geringe
Oberflachenspannung

— gute Reib- und Abriebwerte

- stol3fest

- geringes spezifisches Gewicht

- begrenzte Festigkeit

— Temperaturbereich: — 70 bis + 65 °C (- 94 bis 149 °F)

— FDA/EU-zugelassen fir direkten Lebensmittelkontakt
— UV-A/ UV-B/ UV-C bestandig*

PE-MD - PE metal detectable (PE metalldetektierbar)

- modifiziertes PE
- wird von Metallsuchgerdten leicht erkannt

- sehr gute chemische Bestandigkeit gegentber Sauren
und Laugen

- sehr gute Abldseeigenschaften durch geringe
Oberfldchenspannung

— gute Reib- und Abriebwerte

— stol3fest

- geringes spezifisches Gewicht

- begrenzte Festigkeit

— Temperaturbereich: — 70 bis + 65 °C (- 94 bis 149°F)

- FDA/EU-zugelassen fir direkten Lebensmittelkontakt
- UV-A/ UV-B/ UV-C bestandig*

* UV-bestandiges Material: Die als UV-bestéandig beschriebenen Materialien bieten einen Schutz gegen den Abbau der mechanischen Kennwerte.
Dieses wurde in externen Tests bestatigt. Sie zeigen keine Verringerung der Zugfestigkeit nach 5 Jahre UV-C-Bestrahlung (Testbedingungen: 300 Arbeits-
tage/Jahr, Einschichtbetrieb). Farben von Polymeren, die der UV-Strahlung ausgesetzt sind (Sonnenlicht, UV-G-Lampen etc.) kdnnen mit der Zeit verblassen.

11-3 Prolink Technisches Handbuch - 05/2026



POM - Polyoxymethylene/Polyacetal
(Polyoxymethylen/Polyacetal)

— duBerst malstabil
— hohe Festigkeit und Steifigkeit

- hohe chemische Bestandigkeit gegentber
organischen Losungsmitteln

- niedriger Reibungskoeffizient

— auBerst langlebiger Werkstoff

— harte, schnittfeste Oberfléche

— Temperaturbereich: —45 bis +90°C (- 49 bis 194 °F)

- FDA/EU-zugelassen fur direkten Lebensmittelkontakt
- UV-A/ UV-B/ UV-C bestandig*

POM-CR - POM cut resistant (POM schnittfest)

- modifiziertes POM

— schlagzah, duferst schnittfest

— minimierte Riefenbildung

— geringere Gefahr von Materialabtrennungen

— Temperaturbereich: —45 bis +90°C (- 49 bis 194 °F)

- FDA/EU-zugelassen fur direkten Lebensmittelkontakt
— UV-A/ UV-B/ UV-C bestandig*

POM-HC - POM highly conductive

(POM hochleitfihig)

- modifiziertes POM

- hochleitfahiger Werkstoff

— Oberflachenwiderstand < 106 Q) (gemaR I1SO 21178)
— sehr gute Reib- und Abriebwerte

— auBerst malistabil

— hohe Festigkeit und Steifigkeit

— hohe chemische Bestandigkeit gegenUber
organischen Losungsmitteln

— dulBerst langlebiger Werkstoff
- harte, schnittfeste Oberfliche
— Temperaturbereich: —45 bis +90°C (- 49 bis 194 °F)
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POM-MD - POM metal detectable
(POM metalldetektierbar)

- modifiziertes POM

— wird von Metallsuchgeraten leicht erkannt

- FDA/EU-zugelassen fir direkten Lebensmittelkontakt
— aufBerst mal3stabil

- hohe Festigkeit und Steifigkeit

— hohe chemische Bestandigkeit gegentber
organischen Losungsmitteln

— aulBerst langlebiger Werkstoff
— harte, schnittfeste Oberflache
— Temperaturbereich: =45 bis +90°C (- 49 bis 194 °F)

HW - POM highly wear resistant
(POM hochverschleif3fest)

- modifiziertes POM

— hohe Verschlei3festigkeit

— duBerst malstabil

— hohe Festigkeit und Steifigkeit

— hohe chemische Bestandigkeit gegentber
organischen Losungsmitteln

— auBerst langlebiger Werkstoff
- harte, schnittfeste Oberflache
— Temperaturbereich: =45 bis +90°C (- 49 bis 194 °F)

PP - Polypropylene (Polypropylen)

- Standardwerkstoff fir normale Transportanwendungen

- mittlere Festigkeit und Steifigkeit

- sehr bestandig gegentiber Sauren, Laugen, Salzen, Alkoholen
- geringes spezifisches Gewicht

— Temperaturbereich: + 5 bis + 100 °C (41 bis 212 °F)

— FDA/EU-zugelassen fir direkten Lebensmittelkontakt

- UV-A/ UV-B/ UV-C bestandig*

PP-MD - PP metal detectable (PP metalldetektierbar)
- modifiziertes PP

— wird von Metallsuchgeraten leicht erkannt

- mittlere Festigkeit und Steifigkeit

- sehr bestandig gegendber Sauren, Laugen, Salzen, Alkoholen
- geringes spezifisches Gewicht

— Temperaturbereich: + 5 bis + 100 °C (41 bis 212 °F)

— FDA/EU-zugelassen fir direkten Lebensmittelkontakt



2.1 KUNSTSTOFFE (EIGENSCHAFTEN)

PP-SW - steam and hot water resistant
(PP dampf- und heiBwasserbestindig)

- modifiziertes PP

- verbesserte Bestandigkeit gegen Oxidation und
Versprodung

- mittlere Festigkeit und Steifigkeit

- sehr bestandig gegendiber Sduren, Laugen, Salzen, Alkoholen
- geringes spezifisches Gewicht

— Temperaturbereich: +5 bis +100°C (41 bis 212 °F)

- FDA/EU zugelassen fur direkten Lebensmittelkontakt

PK - wear and impact improved polymer
(VerschleiBBresistenter und stoB3fester Kunststoff)

- sehr verschlei3fest
- besonders abriebfest
- gute Ermidungsbestandigkeit

— geeignet fur den Einsatz in trockener oder nasser
Umgebung, auch unter Wasser (gering hygroskopisch)

— sehr schlagzdh

- sehr gute chemische Bestandigkeit gegen Sduren
und Laugen

— Temperaturbereich: —45 bis 4+ 120 °C (- 49 bis 248°F)
— kurzzeitig temperaturbestandig bis 150°C (302 °F)
- FDA/EU-zugelassen fur direkten Lebensmittelkontakt

PLX (Spezielles PK fiir Kupplungsstdabe mit kleinem
Durchmesser - hoher Biegewiderstand)

- sehr verschleif3fest
- besonders abriebfest
- gute Ermidungsbestandigkeit

— geeignet fUr den Einsatz in trockener oder nasser
Umgebung, auch unter Wasser (gering hygroskopisch)

- sehr schlagzdh

— sehr gute chemische Bestandigkeit gegen Sauren
und Laugen

— Temperaturbereich: —45 bis + 120 °C (- 49 bis 248°F)
— kurzzeitig temperaturbestandig bis 150°C (302 °F)
— FDA/EU-zugelassen fur direkten Lebensmittelkontakt
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PXX-HC - PXX self-extinguishing, highly conductive
(selbstloschender, hochleitfadhiger Werkstoff)

- schwerentflammbar gema(3 DIN EN 13501-1 Cq-s1
und DIN 4102 (B1)

- Oberflachenwiderstand < 106 Q) (gemaf ISO 21178)

— besonders fir den Einsatz in der Automobilindustrie
geeignet

— Temperaturbereich: + 5 bis + 100°C (41 bis 212 °F)

— flammhemmend gemal3 UL94-V1

- mittlere Festigkeit und Steifigkeit

- sehr bestandig gegendber Sauren, Laugen, Salzen, Alkoholen

- geringes spezifisches Gewicht

— Temperaturbereich: + 5 bis + 100 °C (41 bis 212 °F)

TPC1 - Thermoplastic Copolyester
(Thermoplastisches Copolyester)

— Werkstoff fir Zahnrader und Bander mit hoher
Schlagbelastung

— abriebfest

— verschleif3fest

- extrem schlagzah

— fUr leichte oder mittelschwere Lasten

- niedrige Sprodigkeit

- Hartegrad: 60 Shore D

— Temperaturbereich: - 25 bis +80°C (- 13 bis 176 °F)

- FDA/EU-zugelassen fir direkten Lebensmittelkontakt



Ubersichtstabelle der Bandmaterialien

Jeder Werkstoff zeichnet sich durch eine einzigartige Kombination von Eigenschaften aus. Die folgende Tabelle bietet
einen Uberblick Giber die Siegling Prolink Werkstoffe und ihre Eigenschaften, die von 1 (schlecht) bis 10 (gut) bewertet sind.

PA
PA-HT
PE

PE-I
PE-MD
PK (PLX)
POM
POM-CR
POM-HC
POM-MD
ppP
PP-MD
PP-SW
PXX-HC
TPC1

IIIII\A N ® © un III\I ©  Bandzugkraft

* fur Anwendungen mit abrasive

Verwendung der

Anwendungsumgebung

Allgemeine
Forderanwendung

Abrasiv

Erhohte Temperatur

VerschleiBfestigkeit
hohe Temperaturen

(hoher Wert
geringer Abrieb)
Bestandigkeit —
Bestandigkeit

v o —npiedrige
Lebensmittel-

Temperaturen
kontakt

Direkter

—
jo8)

Ja**

Ja
Ja
Ja
Ja
Ja

~ I ®© o I Schlagzéhigkeit

Nein
Ja
Ja
Ja
Ja

Nein

: |||\‘||\‘||\‘||| 1L ‘ll\‘ll\‘lll

vl N 0 N N OO o O O @

Ja

n Partikeln, ** nur in BL (blau)

Werkstoffe

Allgemeine Férderanwendung (> 10°C/> 50 °F)
Aggressive Chemikalien (starke Saure usw.)

StéRe und/oder niedrige Temperatur (< 10°C/<50°F)
Schwere Lasten

Entbeinen und zurichten

Tauchbeckenforderer (Peressigsaure — PAA)

Nass, leichte Lasten (Temperatur <50°C (122°F))

Nass, schwere Lasten (Temperatur <50°C (122°F))
Trocken

Kochen und dampfen, bis zu 100°C (212 °F)

Trocken, schwere Lasten, bis zu 90°C (194 °F)

Nass, schwere Lasten, bis zu 90°C (194 °F)

Trocken, bis zu 120°C (248°F), zugelassen durch FDA/EU
Trocken, bis zu 155 °C (311 °F), nicht zugelassen durch FDA/EU
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Unterwassereinsatz

Nein
Nein
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja

Bandmodule

PP

PP

PE (PE-I)
POM
POM-CR
PK (PLX)
PP

POM
POM
PP-SW
POM
POM

PA
PA-HT

Metalldetektierbar

Nein
Nein
Nein
Nein
Ja
Nein
Nein
Nein
Nein
Ja
Nein
Ja
Nein
Nein

Nein

o c
. 52

s & g%
o E @O
=] L= 2 =
© ] c -
k7] =8 <=
2 £E 5%
< wao I E
Nein Ja Nein
Nein Nein Nein
Nein Nein Ja
Nein Nein Nein
Nein Nein Nein
Nein Nein Nein
Nein Nein Nein
Nein Nein Nein
Ja Nein Nein
Nein Nein Nein
Nein Nein Ja
Nein Nein Nein
Nein Nein Nein
Ja Ja Nein
Nein Nein Nein

Kupplungsstdbe

PP

PP

PE

PBT

PBT

PK (PLX)

PBT

PBT

PBT

PP-SW

PBT

POM

PBT

PA-HT

geeignet



2.1 KUNSTSTOFFE (EIGENSCHAFTEN)

Temperaturbereiche

[°F] -94 -58 -22

=
w
o
o
&
]
N

158

°
X
N
w
(@)
N
(o))
[®)}
w
o
[}

M PE

PP
[l POM
B PA
M PA-HT
[ PBT
W PK (PLX)
B T1PCI

Trocken

M PE

PP
[ POM
I PA
M PA-HT
[ PBT
W PK (PLX)
B TPC1

Feucht

[ PE

PP
N POM
[ PA
M PA-HT
[ PBT
M PK (PLX)
B T1PC1

Nass (eingetaucht)

[°’C] -70 -50 -30 -10 10 30 50 70 90 110 130 150 Salzwasser
OO0O0COmE

Weitere Informationen zum Einfluss der Temperatur auf die Bandabmessungen finden Sie in Kapitel 3.
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Die folgenden Diagramme zeigen den Cy-Faktor fir Standardwerkstoffe. Dieser beschreibt, wie die Festigkeit des Bands
von der Temperatur beeinflusst wird.

PE (PE-I, PE-MD) PP (PP-MD, PP-SW)

POM (POM-CR, POM-MD, POM-HC, POM-HW) PA/PA-FR und PK (PLX)
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2.1 KUNSTSTOFFE (EIGENSCHAFTEN)

Farbcodes

Die Siegling Prolink Werkstoffe sind in zahlreichen Farben erhaltlich. In der Tabelle sind alle verfiigbaren Farben mit
ungefdhren RAL-Codes angegeben. Bitte beachten Sie, dass nicht alle Siegling Prolink Module in jeder aufgefihrten
Farbe hergestellt werden. Die Standardkombinationen fur Werkstoffe und Farben finden Sie in den Datenblattern

zu den jeweiligen Siegling Prolink Serien.

Farbprobe Code

2 EE >

@
=

_|
2 B 9 & &5 2 g

(e
(@)

WT

YL
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Name

anthrazit

blau

beige

schwarz

dunkelblau

grin

hellblau

hellgrau

orange

rot

tarkis

keine Farbe

weild

gelb

Ungefdhrer RAL-Code

7021

5015

1015

901

5010

6035

5012

7001

2004

3020

5018

9010

1026



Reibwerte

Der dynamische Reibungskoeffizient ps zwischen dem Band und der Gleitleiste ist im Folgenden angegeben.

Die aufgefiihrten Werte wurden unter optimalen Bedingungen ermittelt. Bei einem Betrieb unter anderen Bedingungen

empfehlen wir, hohere Reibwerte anzunehmen. (,—" = Kombination wird nicht empfohlen, leere Zelle = Kombination nicht
getestet)
Bandwerkstoff
5;: = PA PA-HT PE & PE-MD C:?I_?’é'g';:b PP;,;;'_AI_I:S& PK (PLX) TPC1
25 a5 0 _ = = T = = e = O = = =
Gz &8 & 2 g8 B 2 g§ B g ¢gg % 2 ¢gg ¥ 2 g8 & 2 g§ B 2 ¢g%f
trocken 018 0,19 029 014 014 014 016 016 024 016 022 032 022 039 059
Hartholz
nass = = = = = = = = = = = = = =
S trocken 015 023 034 012 02 031 - - 008 019 029 014 019 029
nass -l =f=]=1=|=1=1=1|=|0|0R|g2|a|0i7 |02
PA, trocken 016 024 036 014 022 032 018 028 045 012 020 030 013 024 035
geschmiert nass - - - - - - - - - - - - - - -
stah trocken 0,20 031 045 019 025 038 014 023 038 018 023 035 025 031 047 024 028 032 040 046 061
nass - - - - - - 013 021 033 014 017 026 024 029 044 021 026 030 038 044 059
SE UMM trocken 018 024 038 015 019 035 030 031 047 013 017 032 013 022 035 021 025 029 043 049 065
nass - - - - - - 027 028 045 011 015 028 011 020 032 010 018 023 039 046 062
Dynamischer Reibungskoeffizient p,. zwischen dem Band und dem Fordergut
(,—" = Kombination wird nicht empfohlen, leere Zelle = Kombination nicht getestet)
Bandwerkstoff
. = PA PA-HT PE & PE-MD C:f)l_?’é';';:b PP;;';“:E & TPC1
® 3% 3 ¥ 5 3 ¥ 58 5 3 8 5 3z 8 g 3z 8 g oz °8
O = - I = 1 = - O O T - =
(' oo o w = > a w = > & w = > & w = > & w = > & w = > &
Pappe/ trocken 014 030 05 020 030 050 015 019 034 020 030 050 022 031 055
Karton nass - - - - - - - - - - - - - - -
- trocken 013 020 033 013 020 033 010 015 025 013 020 035 016 024 041
nass - - = - - 009 013 022 013 018 033 017 021 037
- trocken 018 028 046 020 030 050 013 02 033 017 027 045 032 048 06 042 048 063
nass - - - - - 011 017 028 016 025 042 029 045 058 040 046 06
S trocken 013 020 031 013 020 033 010 013 025 015 025 041 015 021 037 045 051 067
nass - - = - - - 008 011 022 014 021 036 014 019 034 041 047 063
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2.1 KUNSTSTOFFE (EIGENSCHAFTEN)

Konformitatserklarung

FDA/EU
Die Siegling Prolink Modulbander, die aus den folgenden Werkstoffen gefertigt sind, entsprechen den Verordnungen
21 CFR der FDA sowie (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 hinsichtlich der eingesetzten Rohstoffe und der Migrationswerte:

BL BG BK DB LB LG OR uc WT

PA (] (]

PA-HT [}

PBT (] [} [ J
PE (] (] (] [ J (] (] (] (]
PE-I (]

PE-MD [ J
PK (PLX) [ J [}

POM [ J ® [ J ® ® [ J [ J

POM-CR [ J [ J [ J [ J (] (] (]

POM-MD [ J

PP (] [ J [} [ J [ J [ J (]

PP-MD [}

PP-SW (] ® ®
TPCI [ J (] (]
TPE R7* [ J [} [}

TPE R8% [ J

* Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.

MHLW
Die Siegling Prolink Modulbander, die aus den folgenden Werkstoffen gefertigt sind, entsprechen der japanischen MHLW
Verordnung (Ministry of Health and Welfare #370)

BL BG BK DB LB LG OR uc wT

PA ° °

PA-HT °

PBT ° ° °

PE ° ° ° ° ° ° °

PE-| °

PE-MD °

PK (PLX) ° °

POM ° ° ° ° ° °

POM-CR ° ° ° ° ° °

POM-MD °

PP ° ° ° ° ° °

PP-MD °

PP-SW ° ° °

TPCI ° ° ° °
Halal

Fur alle Siegling Prolink Modulbédnder aus POM ist die Einhaltung der Halal-Regeln zertifiziert vom IFRC Asia (Mitglied des
World Halal Council).
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Test zum Bestimmen des Werkstoffs von Siegling Prolink Bandern

Die folgenden Tests kénnen hilfreich sein, um zu bestim-
men, aus welcher Art Kunststoff ein Kunststoff-Modulband
gefertigt ist.

Der einfachste und sicherste Weg hierfir ist der sogenannte
Wassertest”. Legen Sie ein Modul in Wasser und Uberprifen
Sie, ob es sinkt oder schwimmt.

Dariber hinaus kdnnen Sie auch einen ,Brenntest” durch-
fUhren. Zinden Sie dazu ein kleines Stick des betreffenden
Kunststoffs an und beobachten Sie genau, wie sich die
Flamme verhélt. Betrachten Sie die Farbe der Flamme, die
Rauchentwicklung und die Tropfeigenschaften des schmel-
zenden Kunststoffs. Achten Sie nach dem Ausblasen der
Flamme auf den Geruch.

Vergleichen Sie lhre Ergebnisse mit der Tabelle:

Fuhren Sie den Test nur an einem einzelnen, kleinen
Modul durch. Ziinden Sie niemals ein ganzes Band an!

Stellen Sie beim Durchfiihren des Brenntests immer einen

Eimer Wasser bereit. Tauchen Sie das Modul nach dem
Test in Wasser, um die Flamme vollkommen zu |6schen
(POM brennt mit einer nahezu unsichtbaren Flamme).

Kunst- Wasser-
stoff  test

PA sinkt

PBT sinkt

PE schwimmt
POM sinkt

PP schwimmt
PK )

(PLY) sinkt

Brenntest

blaue Flamme
gelbe Spitze
schmilzt und tropft

gelbe Flamme
Rauch
tropft

blaue Flamme
gelbe Spitze
Tropfen kénnen brennen

unsichtbare (hellblaue)
Flamme

kein Rauch

Tropfen kénnen brennen

blaue Flamme
gelbe Spitze
schwillt an und tropft

blaue Flamme
gelbe Spitze
Tropfen kbnnen brennen

Geruch nach Er-
I6schen der Flamme

verbrannte Wolle,
verbranntes Horn
oder Haar

suB,
charakteristisch*

Paraffin
(wie eine Kerze nach
dem Ausblasen)

Formaldehyd

sUB, ahnlich wie
brennendes Ol

einzigartiger Geruch

* Die Gertiche sind schwierig zu beschreiben, aber klar erkennbar.
Verwenden Sie Gegenproben (Proben von bekannten Kunststoffen).

BRENNBAR

WARNUNG - Brandrisiko bei den Kunststoff-Modulbandern Siegling Prolink

Siegling Prolink Modulbédnder sind aus verschiedenen hoch-
wertigen Kunststoffen gefertigt, die entflammbar sind. Im
Brandfall setzen Produkte aus POM giftige Dampfe frei.
Setzen Sie die Prolink Bander wahrend des Betriebs, der
Lagerung und der Installation NIEMALS Zindquellen aus
(z.B.: Flammen, Funken, brennende oder sehr heil3e Gegen-
stdnde, starke Hitze). Bei Forderbdndern, die mit einem
Siegling Prolink Kunststoff-Modulband ausgestattet sind, ist
beim Durchfiihren von Reparaturarbeiten und insbesondere
bei Schweil3arbeiten am oder in der Ndhe des Forderers
besondere Vorsicht geboten.

Die konkreten Gefahren, die von brennenden Siegling
Prolink Bandern ausgehen, variieren je nach Werkstoff-
zusammensetzung und Umgebungsbedingungen, wie zum

11-12 Prolink Technisches Handbuch - 05/2026

Beispiel Temperatur und Sauerstoffgehalt. Mogliche
Gefahren sind: dichter Rauch, giftige Gase oder Dampfe,
eine schwer zu erkennende Flamme, eine Ubertragung des
Feuers (wenn sich das brennende Forderband bewegt)
und/oder herabtropfender, brennender, geschmolzener

Kunststoff.

Geeignete Loschmittel sind unter anderem: Spriihwasser,
Schaum und Trockenchemikalien.

BRENNBAR




2.1 KUNSTSTOFFE (EIGENSCHAFTEN)

Geeignete Reinigungsmittel Chemische Bestandigkeit

Um herauszufinden, ob eine bestimmte Reinigungsldsung Die Angaben zur chemischen Bestandigkeit basieren auf

chemisch kompatibel ist, wenden Sie sich bitte an lhren den Informationen unserer Rohstoffhersteller und

Handler. Dabei ist es wichtig, die genauen Bandwerkstoffe Lieferanten.

zu nennen, mit denen die Reinigungslésung in Kontakt Wir empfehlen jedem Kunden, die Besténdigkeitsangaben

kommen wird. unter den tatsachlichen Betriebsbedingungen am Standort
und mit den Medien zu Gberprifen, mit denen das Band

Bitte beachten Sie auch die Anweisungen zur Reinigung in Kontakt kommt. Die Eigenschaften von unseren Modulen

in Kapitel 5.6. mit Gummi-Oberflache kdnnen von denjenigen des

Modulkorpers abweichen.
Auf Anfrage liefern wir lhnen gerne entsprechende Muster.

In den folgenden Kompatibilitdtstabellen werden Stan-
dardbegriffe und allgemein bekannte Bezeichnungen
verwendet.

Stoffklassen

Polyamid Polybutylen- Polyethylen Polyacetal Polypropylen
(PA) terephthalat (PBT) (PE) (POM) (PP)

Aldehyde O O O ®
Aliphatische Kohlenwasserstoffe
Alkohole

Amine

PK (PLX)

Aromatische Kohlenwasserstoffe
Brenn-/Kraftstoffe
Chlorkohlenwasserstoffe

Erdol

Ester

Ether

Fette, Ole

Flusssaure

(ORNORN NN BN J
|

' ® @ @O 0O e e
O e !

® 6 0606 O 00 0 00
® 6 O0 O o

CeOCee0 OO0 e o0
[ I J

I
® 06 O 0 0 0 O

Halogene, trocken

Ketone

Laugen, schwach

Laugen, stark

Losungen anorganischer Salze

Ce e e OO0 0 e

Ce O e o
® 06 0 00O
® 6 0 0 O

Organische Sauren
Oxidierende Sauren -

(ORNORNORN BN BN J
® OO OO0 e e

O
([ ]

Sauren, schwach

I
O e
I
[ J

I

Sauren, stark -
Terpentin

I
O

Ungesittigte Chlorkohlenwasserstoffe

Wasser, kalt

©C @ O O

® O O
I

o 0 00

Wasser, warm

@ = Bestandig | O = Eingeschrankt bestandig | -= Nichtbestandig | leere Zelle = keine Angabe verflgbar
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Einzelne Stoffe/Chemikalien

Polyamid (PA) Polyethylen (PE) Polyacetal (POM) Polypropylen (PP)
20°C 60°C 20°C 60°C 20°C 60°C 20°C 60°C
70°F 140°F 70°F 140°F 70°F 140°F 70°F 140°F

Aceton [} [ J [} [ J O O

Alkohol (alle Arten) o o o [ ] O
Aluminiumverbindungen (] ( °
[ J [ J

Ameisensdure (85 %)
Amidosulfonsaure (20 %) _ _

Ammoniak

Ammoniumverbindungen [} °

I
O

Anilin
Apfelsaure (50 %) o )
Arsensdure

Bariumverbindungen
Base (10%)
Baumwollsamendl

Benzin

® O 0060606 0606 0 00 00

Benzoesdure

e Oeo o
O

I

©}

©}

Benzol

Benzolsulfonsaure (109%)
Beschichtungslésungen
Bier

Bleiacetat

Borax

Borsaure
Brennstoff (Ol)
Bromwasserstoffsaure(50 %)

([ ]
® ®© O ®© 06060606060 060600 0 00 0 0 0 0 0 00
e C o600 0 0 o

Butansdure

[ ]
[ ]
® 06O 0606000 0 O o

OO0 e

Butylacrylat
Chlor (flussig) - -
Chlorbenzol [} ( }
Chloressigsaure - -

(@] (@)
| |
I (@)
I (@)
[
I @ |

Chlorgas - -
Chloroform o

Chlorwasser (0,4% Cl) - -
Chromsaure (3%)

Chromsaure (50 %) o

Cyclohexan ° - =

® @ O

O e O
)
)

Cyclohexanol ( J

I
I

® 6 060 0 O

® 6 O e 0 O

Cyclohexanon

Dextrin (J (J
Dibutylphthalat -

Diethylamin

Diethylether ( J (]

Diglycolsaure (30 %)

Diisooctylphthalat (J ( J

Dimethylamin [} [} o o o -

I
|

@)

@)

® 6 06 06 0 0 !
® 06 0 0 |

@ = Bestandig | O = Eingeschrankt bestandig | -= Nichtbestandig | leere Zelle = keine Angabe verflgbar
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2.1 KUNSTSTOFFE (EIGENSCHAFTEN)

Polyamid (PA) Polyethylen (PE) Polyacetal (POM) Polypropylen (PP)
20°C 60°C 20°C 60°C 20°C 60°C 20°C 60°C
70°F 140°F 70°F 140°F 70°F 140°F 70°F 140°F

Dimethylphthalat [} (J [} ®)
Dioctylphthalat ®) O
Distickstoffoxid [
Eisen-/eisenhaltige Verbindungen O - ( J (] [} o
Erdnussol [} () ()
Essig (J ( J ( J (] [ ] [} [} [}
Essigsaure (5 %) O - ( J [ ® () ()
Essigsaure > 5% = - ( J O O - [} [}
Ethylacetat (] [}
Ethylamin ( J ( O = [ J [}
Ethylenglycol (50 %) (J O ® [} [} [}
Ethylether [} o ( J ( ( o [ [J
Flugzeugtreibstoff (J [} O O [ ) [J o -
Flusssaure (35 %) - - ° ° - - [ [
Formaldehyd (37 %) ° () O O

Fotografische Losungen (] ( J [ ] [} [}
Freon ( ] ( ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Fruchtsafte [} (J ( J - [ [ o -
Furfural ® ® ® () [ ) [ )
Gerbsaure (10 %) ° ° ) )
Getranke (Softdrinks) o ° o o ° [ ) [
Glucose (] ° o - [ ) - _
Glycerin [} (J - - [} () @)
Harnstoff ® ® ® ® [ ) [ )
Heptan - - ( ] (] [ ] [ ]
Hexan ® ( J ( J ( J [ ] [} [}
Igepal (50%) ) O ) )
Isooktan [} ( J ° = =
Isopropanol [} ( J ( J ( J ( () [} [}
Jodkristalle - = ®) ®) = = [ ) [ )
Kaliumhydroxid O ( J ® ® [} [ J [}
Kaliumjodid (3% Jod) o ° ) )
Kaliumpermanganat = - (] (] [ ] o
Kaliumverbindungen O ( J ( J [ J [} [} [}
Kerosin O (e] ( [} o -
Kohlenstoffdioxid (J ( J ( J ( J [} [J
Kohlenstoffdisulfid ([ ) ([ o = e) _
Kokosnussol [} ( J [ ] [} [ [} ()
Kénigswasser = - O - - =
Kresol [} O = [ o
Kupferverbindungen [} ( J ® ® [ [J [}
Laurinsdure (] (] [} [ J
Leindl [ ] [ ] ([ ] ([ ] [ ] [ J [} [ J
Magnesiumverbindungen (] (J ( [} [}
Maiskeimaol - - ° o [ [ )
Mangansulfat O O ( J ( J [J

@ = Bestandig | O = Eingeschrankt bestandig | -= Nichtbestandig | leere Zelle = keine Angabe verflgbar
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Margarine

Melasse
Methylchlorid
Methylenchlorid
Methylethylketon
Methylisobutylketon
Methylschwefelsdure
Milch

Milchsdure

Mineralol

Motordl

Naphtha
Natriumchlorid
Natriumhydroxid
Natriumhydroxid (60 %)
Natriumhypochlorit (5% Cl)
Natriumverbindungen
Nitrobenzol

Olivendl

Olséure

Oxalsdure

Ozon

Palmitinsaure (70 %)
Paraffin
Perchlorethylen
Perchlorsdure (20 %)
Phenol

Phenol (5 %)
Phosphorsaure (30 %)
Phosphorsaure (85 %)
Phthalsaure (50 %)
Quecksilber
Reinigungsmittel
Salpetersaure (30 %)
Salpetersaure (50 %)
Salpetrige Saure
Salzsdure (10%)
Salzsdure (35 %)
Schmierdl

Schwefel
Schwefelchlorid
Schwefeldioxid

@ = Bestandig | O = Eingeschrankt bestandig

Polyamid (PA)

20°C
70°F

e 060 C o ® O e o0

C e e O [}
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Polyethylen (PE)

Polyacetal (POM)

60°C 20°C 60°C 20°C 60°C
140°F 70°F 140°F 70°F 140°F
[ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ]
O — —
- - O O
([ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ J [ J
- [ ] [ ]
([ ] O [ J [
[ ] [ [
[ ] O -
[ ] [ ]
- [ ] [ ] [ J [ ]
- ([ ] ([ ] [ ] [
[ ] O - -
([ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ [
[ ] [ ]
O O - -
[ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ J [ ]
[ ] [ J
= ( ] ([ - _
— [ ] [ ) — —
- [ ] [ ] O -
— [ ] [ ) — —
[ ] [ ]
[ ] (]
[ ]
— [ ] [ ) — —
— [ ) @) — —
— [ ] o — —
— [ ] [ ) — —
O [ ] [ ]
[ ] [ ] ([ ]
O [ ] [ ] - -
- = Nicht bestdndig | leere Zelle = keine Angabe verfligbar

Polypropylen (PP)

20°C 60°C

70°F 140°F
[ J [ J
[} [}
O O
O —
[ J O
[ J O
[} [}
[ J [ J
[ J [ J
@) —
[ J O
[} O
[ J O
[ J [ J
[} [}
[ J O
[} [}
[} O
[ J [ J
[ ] —
[ J [ J
O O
[} [ J
[ J [ J
[ J [ J
[} [}
[ J [}
[ J [ J
[} [}
[ J [ J
[} [}
[} O
[ J O
@) —
[ J
[ J [ J
[} [}
[ J O
[} [}
[ J
[ J [ J



2.1 KUNSTSTOFFE (EIGENSCHAFTEN)

Polyamid (PA) Polyethylen (PE) Polyacetal (POM) Polypropylen (PP)
20°C 60°C 20°C 60°C 20°C 60°C 20°C 60°C
70°F 140°F 70°F 140°F 70°F 140°F 70°F 140°F

Schwefelige Saure ®) ®) ® ® [ )

Schwefelsaure (10%) - - () [} o - [ )
Schwefelsgure (50 %) - - o ° - - ) [
Schwefelsaure (70 %) - - ([ o = = () o
Schwefelwasserstoff [} o ( J o [} ()
Silbercyanid [} [}
Silbernitrat ( J () () ()
Stearinsdure ( J ® ( ] ( ] o [} o
Sulfatlaugen [} ()
Terpentin ( J ( J ( J - ([ ] O -
Terpentinersatz (Testbenzin) O -
Tetrachlorkohlenstoff [} [} O = [} o o =
Tetrahydrofuran (J O o o -
Toluol [} ( J - - o = = -
Transformatorendl o ( J o o [J o
Tributylphosphat [} o
Trichloressigsdure - - e ° °
Trichlorethylen O - - - o o - -
Trikresylphosphat [} o
Trinatriumphosphat ( J ([ ] () ()
Wasserstoffperoxid (3 %) O O o o ° ) [ [
Wasserstoffperoxid (90 %) - - ° o o - (e} (e}
Wein [ ] [ ] [ J [ J ([ [ J [ J [ J
Weinsaure (] O ( ] ( ] [} [}
Wollwachs o o [J o
Xylol (J (J - - [ [ J - -
Zitronensaure (10 %) [} ° ( (] [J [ [
Zitronensaure (40 %) () () [} (] [ ] o [ )
Zitrussafte ®) ® ° [ ) [ )

@ = Bestandig | O = Eingeschrankt bestandig | -= Nichtbestandig | leere Zelle = keine Angabe verflgbar
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2.2 WEITERE MATERIALIEN

High-Grip-Werkstoffe

Die folgenden Werkstoffe kommen bei unserem Friction Top zum Einsatz.

Fiir Lebensmittel-

Werkstoff Farbe Héartegrad Temperaturbereich R e Verbindung
Code Typ °C °F FDA EU 1935
R2 EPDM BK 80 Shore A -70/100 -94/212 Nein Nein Mechanisch
R3 TPE BL, TQ 70 Shore A —45/65 -49/149 Nein Nein Mechanisch an POM
R4 TPE BG 86 Shore A +5/100 +41/212 Ja Ja Chemisch an PP
R5 TPE uc 52 Shore A +5/100 +41/212 Ja Ja Chemisch an PP
R6 TPE BK, BL 63 Shore A -45/60 —49/194 Nein Nein Chemisch an POM**
R7 TPE BK, BG, BL 50 Shore A +5/100 +41/212 Ja Ja Chemisch an PP
R8 TPE BG 55 Shore A -70/65 —-94/149 Ja Ja Chemisch an PE
RN TPE AT 50 Shore A —45/65 —-94/149 Ja Ja Mechanisch an POM
* Die Rohstoffe sind konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA sowie den Vorschriften EU 10/2011 und EG 1935/2004.
Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.
** Anhaftung zu POM ist schwacher als zu PP.
Shore Harte Skala fiir High-Grip-Werkstoffe
soft medium soft medium hard hard
R5
R11
R7| R8 R6 R3 R2 R4
Shore A
I | | I |
Shore D
Luftballon Radiergummi Gummi- Reifenprofil Einkaufswagen Rolle
dampfer
7 B O o
Metalle
Werkstoff AlSI Art der Legierung Saljre-‘ Temperaturbereich LU R T Ma.agne-
bestandig kontakt zugelassen tisch
Code Nr. °C °F FDA EU 1935
(@ 1.0570 ST52-3 Kohlenstoffstahl - -70/500  —-95/930 Nein Nein Ja
ZN 1.0570 ST52-3 verzinkter Kohlenstoffstahl A -70/500  -95/930 Nein Nein Ja
SS 14301 304 austenitischer rostfreier Chrom-Nickel-Stahl ++ —-70/420  -95/790 Ja Ja Nein*

austenitischer rostfreier Chrom-Nickel- "
SSS 14404 316 Molybdsn-Stahl, saurebestandig +++ -70/420  -95/790 Ja Ja Nein

* Bei der (zerspanenden) Verarbeitung dieser Werkstoffe kann sich ein schwaches Magnetfeld bilden.
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3.1 GRUNDLAGEN

Faktoren, die die Bandlebensdauer beeinflussen

Das folgende Diagramm zeigt die qualitativen Auswirkungen auf die Lebensdauer eines Modulbands.

hoch

gering

kurz Lebensdauer

Schmierung

@ Kupplungsstab

@ Zahnrad

Anzahl der Gleitleisten
Reinigungsintervall

langere

Lebensdauer

Geschwindigkeit

Last

Anzahl der Start-/Stop
Operationen

Anzahl der Umlenkungen

lang

Allgemeine Hinweise zur Bandkonstruktion

Abstinde

Sehen Sie stets ausreichend Platz zwischen dem Band, der
Gleitleiste, der Fihrung und weiteren Bandkomponenten
vor, um UbermaBigem Verschlei vorzubeugen. Berdick-
sichtigen Sie beim Festlegen der Abmessungen auch pro-
duktionsbedingte Abweichungen und temperaturbedingte
Veranderungen.

Ausrichtung (der Gleitleisten)

Damit Uber lange Zeit ein problemloser Betrieb garantiert
werden kann, missen Band und Bandunterstiitzung genau-
estens aufeinander abgestimmt sein. So kdnnen unndtige
Reibung, Storstellen und ein Gbermaliger, vorzeitiger
Verschleil3 verhindert werden.

Geschwindigkeit

Wir empfehlen einen Sanftanlauf und -auslauf des Motors
ab einer Geschwindigkeit von 20 m/min oder bei einer Aus-
lastung von mehr als 70%. Bitte bertcksichtigen Sie auch,
dass sich die Temperatur mit zunehmender Geschwindig-
keit erhoht. Stellen Sie daher sicher, dass die Gleitleisten bei
hohen Geschwindigkeiten und voller Beladung nicht tUber-
hitzen. Dariber hinaus wird ein Sanftanlauf des Motors emp-
fohlen, wenn die Produktstabilitét ein wichtiger Faktor ist.
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Lange

Die maximale Bandlange wird in der Regel durch die maxi-
male Bandfestigkeit beschrankt. Zusatzlich kann sie auch
durch die Auswirkungen von elastischen Schwingungen
begrenzt werden. Diese kdnnen auftreten, wenn das bela-
dene Band gestreckt wird und die Federkraft im Band stark
genug ist, um einen Teil des Bands zu beschleunigen. Der
bestimmende Faktor ist die Federkonstante des Bands und
Bandwerkstoffs. Die Bandbreite spielt dabei keine Rolle.
Diese Schwingungen sollten insbesondere dann vermieden
werden, wenn die Produktstabilitat oder eine kontinuierli-
che Bewegung (z.B. bei Werkerbdandern) von Bedeutung ist.

Zu den wichtigsten Faktoren zdhlen die Bandldnge, die
Bandgeschwindigkeit und das Produktgewicht. Im Allge-
meinen sinkt das Schwingungsrisiko je hoher die Geschwin-
digkeit ist und je kurzer die Foérderanlage ist (und umge-
kehrt). Die zuldssige Bandlange kann maximiert werden,
indem Sie die Reibung zwischen Band und Gleitleiste redu-
zieren oder eine starre Bandkonstruktion und einen steifen
Werkstoff (z.B. POM) auswahlen.



Zahnrader

Wir empfehlen, eine ungerade Anzahl an Zahnradern zu
verwenden, damit immer ein Zahnrad in der Mitte angeord-
net werden kann. Befestigen Sie nur ein Zahnrad in der
Wellenmitte. Alle anderen Zahnrader sollten seitwarts
beweglich sein, damit warmebedingte Ausdehnung Uber
die Bandbreite abgedeckt werden kann.

Informationen zu Anzahl, Platzierung und Befestigungs-
system der Zahnrader fUr die Serie 11 finden Sie in unserer
Brochure 201 ,Serie 11/Combo Bander Designspezifika-
tionen und Gebrauchsempfehlungen).

Temperaturbedingte Ausdehnung/Kontraktion
Kunststoffe kdnnen sich bei Temperaturschwankungen
erheblich ausdehnen oder zusammenziehen. Konstrukteure
mussen daher magliche Anderungen der Bandlénge und
breite bericksichtigen, die auftreten, wenn die Betriebs-
temperatur von der urspriinglichen Umgebungstemperatur
abweicht. Das betrifft den Banddurchhang im Leertrum
sowie das seitliche Spiel am Anlagenrahmen. Die Berech-
nungsformeln finden Sie in Kapitel 44.

Definition grundlegender Begriffe und Mal3e

© Siegling Prolink Modulband
@ Lasttrum mit Gleitleisten

® Zahnrad auf der Antriebswelle
@ lLager

® Leertrum-Rolle

® Banddurchhang

@ Umlenkrolle/Umlenkwelle
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3.2 ANLAGENKONSTRUKTION

Welle ® @

Wellenprofile

Grundsétzlich empfehlen wir die Verwendung einer Vier-
kantwelle. Der wesentliche Vorteil dieser Ausfihrung ist,
dass eine formschlissige Ubertragung der Krafte ohne Nut
und Feder moglich ist. Dadurch lassen sich Herstellungs-
kosten einsparen. Weiterhin erleichtert diese Form das seit-
liche Bewegen der Zahnrader fiir den Fall von Temperatur-
schwankungen.

Anordnung der Wellen

Der Anlagenrahmen und die Wellen mussen eben sein.
Zudem mdussen die Wellen im Verhéltnis zu einander ord-
nungsgemal’ platziert werden. Das bedeutet: eine parallele
Anordnung bei geradelaufenden Bandern und eine senk-
rechte Anordnung fur Kurvenbander mit 90°-Kurve.

Bei geradelaufenden Bandern lasst sich die Anordnung
ganz leicht mit der nachfolgend beschriebenen Methode
Uberprufen.

Messen Sie den diagonalen Abstand zwischen den Wellen-
enden wie in der Abbildung dargestellt. Sind die Abstande
gleich, ist die Anordnung richtig. Stellen Sie sicher, dass der
Achsenabstand korrekt ist, nachdem alle Wellen fertig aus-
gerichtet sind.

Wenn der Abstand zwischen den Wellen zu groR ist oder
der Zwischenraum durch Hindernisse versperrt ist, kdnnen
Sie den Abstand zwischen den Wellenenden und einem
Punkt A auf einer gedachten Linie messen, die zwischen der
Mitte der beiden Wellenachsen gezogen wird.

Durchbiegung der Welle

Aufgrund der Zugkraft, die auf die Welle wirkt, kommmt es zu
einem Durchbiegen der Welle. Ein gréBerer Lagerabstand
und kleinere Wellendurchmesser verstarken diesen Effekt
zusatzlich.

Die Durchbiegung der Welle muss so niedrig wie moglich
gehalten werden, um die Werkstoffermidung zu minimie-
ren und einen kleinen, gleichférmigen Ubergabespalt zu
gewabhrleisten. Wir empfehlen, die Durchbiegung unter

2 mm zu halten. Wenn die Zugkraft eine gro3ere Durch-
biegung (> 2 mm) verursacht, wahlen Sie eine groi3ere
Wellenabmessung aus. Insbesondere bei Forderanlagen mit
einem breiten Band kénnen Sie in diesem Fall auch ein
Zwischenlager installieren oder die Welle in mehrere
Abschnitte unterteilen.
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Gelegentlich werden auch runde Wellen mit Passfeder fir
schmale Bander mit leichten Lasten verwendet.
Entsprechende Zahnrader mit runder Achsaufnahme und
Nut sind als Sonderausflihrung erhéltlich.
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Die Berechnungsformeln fir die Durchbiegung finden Sie in
Kapitel 4.3. Zudem steht Ihnen unser Engineering Program
zur Verflgung.



Torsion der Welle

Aufgrund der Zugkraft verdreht sich die Welle, wenn das
Drehmoment vom Antriebsende zum letzten Zahnrad Uber-
tragen wird. Bei langeren und dinneren Wellen sowie bei
einer hoheren Zugkraft und gré3eren Zahnradern wird die
Torsion daher zusétzlich verstarkt. Verdreht sich die Welle zu
stark, kann das Band aus den Fiihrungen gehoben werden
oder das Zahnrad greift nicht richtig ein. Wir empfehlen,
einen Torsionswinkel ¢ (phi) von < 0,5 %o pro Millimeter
Wellenldnge einzuhalten.

Die Berechnungsformeln fir die Torsion der Welle finden
Sie in Kapitel 4.3.

Antriebskonfigurationen

Kopfantrieb

Diese Konfiguration umfasst einen Motor am Kopf der
Forderanlagen, der das Band zieht. Fir einen ausreichenden
Eingriff empfehlen wir einen Umschlingungswinkel von 180°.

Niedrig angeordneter Kopfantrieb

Hierbei handelt es sich um eine Variante des Kopfantriebs,
bei der die Antriebswelle weiter unten angeordnet wird.
Dadurch kann eine kleine Rolle oder eine Messerkante ein-
gesetzt werden, um den Ubergabespalt auf ein Mindestmald
zu begrenzen.
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3.2 ANLAGENKONSTRUKTION

Heckantrieb (Pusher-Antrieb) und abwechselnde
Kopf-Heck-Antriebskonfiguration

Forderbander mit Kopfantrieb sind die herkdmmliche Konfi-
guration. Erst bei Drehrichtungsumkehr wird die Forder-
anlage zum Heckantrieb. Hier muss die Antriebseinheit das
beladene Band schieben. Ist die Leertrumspannung dann
nicht groBer als die Lasttrumspannung, kommt es zum
Uberspringen der Zahne.

Ein ungefdhrer Wert fur die Spannung auf dem Leertrum
lautet: 1,2 - F,. Dadurch erhoht sich automatisch auch die
Wellenbelastung.

Fs=22-Fy

Beim Spannen des Bands sollte eine Auflegedehnung von
2% nicht Uberschritten werden. Wenn das Band richtig
gespannt wird, kann diese Antriebskonfiguration eine gute
Losung sein. Beachten Sie jedoch, dass die Lebensdauer des
Bands aufgrund der hdheren Spannung verringert wird.

Zweimotorige Konstruktion

Vorteil: Geringe Leertrumspannung, wodurch eine geringere
Wellenbelastung und eine langere Bandlebensdauer mog-
lich ist als bei einmotorigen Konstruktionen fiir bidirektiona-
le Anlagen.

Nachteil: Erhdhte Kosten durch zusétzlichen Motor und
elektronische Steuerung. Bei gréReren Anlagen mit relativ
hohen Lasten kann dieses System trotzdem das glinstigere
sein.

Mittenantrieb

Beim Reversierbetrieb wird die Antriebswelle méglichst in
der Mitte angeordnet. Rechts und links von der Antriebs-
einheit mUssen Bereiche vorgesehen werden, in denen das
Band durchhangt. Diese Bereiche werden fUr die notwen-
dige Bandspannung benétigt. Die Bandlange zwischen den
Einschnurrollen am Antrieb muss kirzer sein als die Lange
von der Einschndirrolle am Antrieb zur nachsten Statzrolle.
Andernfalls sind Gewichtsrollen nétig. Durch den
180°-Umschlingungswinkel am Antrieb ergeben sich opti-
male Zahneingriffsverhaltnisse fir eine sichere Kraft-
Ubertragung in beiden Laufrichtungen.

Durch diese Anordnung der Antriebseinheit werden die
Wellen am Ende der Férderanlage hdher belastet, da sowohl
im Last- als auch im Leertrum die Bandzugkraft als Band-
spannung vorhanden ist.

-7 Prolink Technisches Handbuch - 05/2026

10-35mm
400 - 550 mm <3000 mm 400 - 550 mm
-
=600 mm =600 mm

[
500 mm

1200 mm

ca.4xTeilung



Banddurchhang/Bandlangenausgleich (6
Es gibt verschiedene Grinde fir Anderungen der Band-
lange, z.B.:

- Ausdehnen oder Schrumpfen des Bands aufgrund von
Temperaturschwankungen,

— Verschleil} der Kupplungsstabe sowie Vergroerung der
Kupplungsstablocher in den Modulen nach einer
bestimmten ,Einlaufzeit” (Beanspruchung auf Loch-
leibung, Locher ab einer Gro3e von 0,5 mm in einem
50-Millimeter-Modul bedeuten einen Langenzuwachs
von 1%).

Es empfiehlt sich daher, einen (oder mehrere) Abschnitte im
Leertrum nicht abzustitzen und den dadurch entstehenden
Banddurchhang als Léngenausgleich zu nutzen. Wichtig
dabei ist, dass weiterhin ein einwandfreier Eingriff zwischen
Zahnradern und Band gewahrleistet sein muss.

Bitte beachten Sie die folgenden Beispiele:

a) Kurze Forderanlage (1)

b) Forderanlage mittlerer Lange bis zu einem Achsabstand
von ca. 4000 mm (2)

Q) Lange Forderanlage:
Achsabstand > 20000 mm und geringe Geschwindigkeit,
Achsabstand < 15000 mm und hohe Geschwindigkeit (3)

Empfehlung: Um einer Frequenzanregung entgegen zu
wirken, sollten die Abstande der Statzrollen nicht dquidis-
tant sein.

Eine weitere wirksame Mdglichkeit fir den Bandlangen-
ausgleich bietet sich durch eine kraftabhdngige Spann-
station (z.B. Gewichtsrolle).

Diese sollte mdglichst nahe der Antriebswelle angeordnet
werden, da die Spannstation fir eine gleichmaliige Leer-
trumspannung und damit fur einen korrekten Eingriff
zwischen Zahnrad und Band sorgt (4).

Es wird empfohlen, dass die Rolle seitlich gefuhrt wird.
Bitte beachten Sie, dass eine Gewichtsrolle nicht geeignet
ist, wenn Hold Down Tabs oder gefiihrte Seitenmodule
verwendet werden.

Die Wahl der Gewichte fUr die Spannstation ist von vielen
Faktoren abhangig.

Generell gilt, die Spannstation soll das ,Uberschissige” Band
an ,einer” Stelle der Ruckflihrung ausbilden. Somit muss das
Gewicht entsprechend gewahlt werden.

(Bei Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kundendienst)
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Empfohlene Durchmesser und Gewichte fiir Forderanlagen
mit einem Achsabstand von bis zu 10 m (siehe Tabelle):

Serie Durchmesser ungefihres Gewicht pro
[mm] Meter Bandbreite [kg/m]

1,3,7 150 30

2,4.1,14,15 100 15

6.1,9 100 60

5,8,10,11,17,18 100 30

13 50 10



3.2 ANLAGENKONSTRUKTION

Zahnrader

Polygoneffekt/ZahnradgroBBe

Charakteristisch fur alle zahnradgetriebenen Bander, Ketten
usw. ist der sogenannte Polygoneffekt. Durch das Heben
und Senken des Moduls wahrend der Drehbewegung erge-
ben sich Anderungen in der linearen Bandgeschwindigkeit.
Den entscheidenden Einfluss auf diese periodischen
Geschwindigkeitsschwankungen hat dabei die Zdhnezahl
der Zahnrader. Siehe Abbildung.

Mit zunehmender Zahnezah! wird die prozentuale
Geschwindigkeitsanderung geringer. Fur die Praxis bedeutet
dies, dass eine moglichst grolSe Zéhnezahl gewahlt wird,
wenn das Transportgut z. B. nicht kippen darf oder aus ande-
ren Griinden eine gleichmafigere Bandgeschwindigkeit
erforderlich ist.

Bedenken Sie beim Festlegen der richtigen Zédhnezahl, dass
das Ubertragbare Drehmoment und die Torsion der Welle
mit zunehmender ZahnradgroRe ebenfalls steigen. Bei einer
zu starken Torsion kdnnen die Z&hne und das Band nicht
richtig ineinander greifen, was zu einem erhohten Verschleild
oder Beschadigungen an Zahnrad und Band fiihren kann.
DarUber hinaus sind dadurch ggf. auch grofere Wellen-
abmessungen und leistungsstarkere Motoren erforderlich,
was wiederum hohere Kosten verursacht.

Das Zahnrad sollte grof3 genug sein, um den Polygoneffekt
auf das erforderliche MaR zu reduzieren. Gleichzeitig sollte
es klein genug sein, um die Torsion zu verringern und die
bendtigte Motorleistung auf ein verninftiges Maf3 zu
begrenzen.

Die Berechnungen der Wellenabmessungen finden Sie in
Kapitel 4.3.

Einschniirrolle @

Verwenden Sie eine Einschnurrolle im Leertrum, um einen
Umschlingungswinkel von ca. 180° sicherzustellen.

(Dies gilt nicht fur Forderanlagen mit einem Mittenabstand
von weniger als 2 Metern. Rollen auf dem Leertrum sind hier
nicht erforderlich.)
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Zahnradposition bezogen auf die Gleitleisten

Wenn parallele Gleitleisten verwendet werden, empfehlen
wir, diese zwischen den Zahnrédern anzuordnen. Auf diese
Weise wird die Licke verkleinert und das Band wird bis zum
nachsten Zahnrad abgestitzt.

Wenn die Gleitleisten bis zur Zahnradkante reichen, ist ein
Abstand von X < 1,5 x Teilung erforderlich.

Anzahl an Zahnradern

Als Faustregel gilt: Die Abstande zwischen Zahnrédern soll-
ten nicht gréBer als 160 mm sein. Indem Sie die Bandbreite
durch 150 mm teilen, das Ergebnis aufrunden und 1 addie-
ren, erhalten Sie die Mindestanzahl an erforderlichen Zahn-
radern.

Sollte das Ergebnis eine gerade Anzahl sein, empfehlen wir,
noch ein weiteres Zahnrad hinzuzuflgen. Denn nur bei
einer ungeraden Anzahl an Zahnrédern kann eines davon

wirklich mittig angeordnet werden. Ausgenommen hiervon

sind schmale Béander mit einer Breite von < 300 mm. In die-
sem Fall sind zwei Zahnrader ausreichend. Montieren Sie
niemals ein Band auf nur einem Zahnrad.

Die Anzahl an Zahnréadern muss je nach Last ggf. erhdht
werden: Die Anzahl an erforderlichen Antriebszahnradern

wird anhand des Verhaltnisses von spezifischer zu zul3ssiger

Bandzugkraft berechnet. Siehe dazu Kapitel 4 ,Berechnun-
gen”. Alternativ kdnnen Sie auch das Siegling Prolink
Berechnungsprogramm fur die Berechnung der erforderli-
chen Anzahl an Zahnrddern verwenden.
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Auslastung Max. Abstand zwischen*
Fadj A epen
[ Fadm Antriebszahnradern gitat:::;dle\::;'l;l;s
<20% 160 mm (6,3 in) 135 mm (5,3 in)
<40% 100 mm (3,9 in) 80 mm (3,2 in)
<60% 80 mm (3,1 in) 65 mm (2,5in)
<80% 60 mm (2,4 in) 50 mm (2 in)
>80% auf Anfrage auf Anfrage

* Bei der Serie 11 sollte der maximale Abstand nicht gréBer als 75 mm sein.



3.2 ANLAGENKONSTRUKTION

Befestigen der Zahnrader

In der Regel muss nur ein Zahnrad (moglichst in der Néhe
der Mitte) pro Antriebs- oder Umlenkwelle in axialer Rich-
tung befestigt werden. Durch die konstruktive Gestaltung
der Zahnrader sorgt dieses Zahnrad fir eine formschlUssige
Flhrung des Bands. Mit Ausnahme des mittleren Zahnrads
mussen sich alle Zahnrader auf der Welle seitwarts bewe-
gen kénnen, da sich die Bandmafle temperaturbedingt
andern koénnen.

Die folgenden Beispiele zeigen mdgliche Befestigungs-
methoden eines Zahnrads.

Bei breiten Bandern kénnen die dulleren Zahnrader mit
Klemmringen befestigt werden, damit sie nicht von der
Welle rutschen. Sehen Sie dabei aber immer ausreichend
Bewegungsspielraum vor, damit sich die Zahnrader fur
den Fall einer Temperaturausdehnung des Bands bewegen
konnen.

Welle 40 x 40 mm. Befestigen des Zahnrads mit-
hilfe von Sicherungsringen gemaf DIN 471
(Seegerring), d = 56 mm. Die genauen Abmes-
sungen sind im Anhang aufgefihrt: Seite VI-13.

Rollen als Umlenkwelle

Die Umlenkwelle wird in der Regel auf die gleiche Weise wie
die Antriebswelle mit Zahnradern ausgestattet. Dies ermog-
licht eine seitliche Flihrung des Bands an beiden Enden der
Forderanlage. In besonderen Fallen kann es erforderlich sein,
die Umlenkwelle durch eine Rolle zu ersetzen (z.B. bei brei-
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Siegling Prolink Klemmringe sind eine schnelle,
einfache und zuverldssige Losung zum Befesti-
gen des Zahnrads (weitere Informationen dazu
finden Sie auf Seite 1-230).

Befestigen des Zahnrads mithilfe von
Sicherungsringen gemaf DIN 471 (Seegerring)

ten Bdndern mit hohen Lasten, um die Installation von
Zwischenlagern zu vermeiden). Wenn Sie diesen Ansatz
verfolgen, achten Sie bitte insbesondere auf die seitliche
FUhrung. Beispielsweise kdnnen Gleitleisten an den Kanten
installiert werden, um das Band zu fuhren.



Lasttrum mit Gleitleisten &

Standardisierte Kunststoff-Gleitleisten sind bei vielen Kunst-
stoffanbietern erhéltlich. Die Breite sollte ca. 30 bis 40 mm
betragen, wobei die Dicke von der Hohe der Schrauben-
kopfe abhangt. Fur die Gleitleisten empfehlen wir die

Laufbedingungen

Geringe Last und PE-HMW (PEHD 500)

el Ces e gl el Radialkraften ausgesetzt sind

Schwere Last und

hohe Geschwindigkeit =Sl

Gleitleistenwerkstoff

Nicht empfohlen fir Kurvenforderer, bei denen Gleitleisten

Werkstoffe UHMW-PE oder PE 1000. Alternativ eignen sich
in manchen Fallen auch Hartholz oder Stahl. Die folgende
Tabelle soll Sie beim Auswéhlen des optimalen Gleit-
leistenwerkstoffs unterstitzen.

Nylatron NSM oder ein vergleichbares Gussnylon 6 mit festen

Schwere Last und Schmierstoffzusédtzen

hohe Geschwindigkeit, trocken

(der Einsatz von gedlten Gleitleisten kann zu ungewollten Ansamm-

Temperatur
min. max.
—-70°C (-94°F) +65°C (+149°F)
—70°C (-94°F) +65°C (+149°F)
—40°C (-40°F)  +120°C (+248°F)

lungen von Staub auf dem Band und der Gleitleiste fiihren)

Nass, sehr abrasiv oder
hohe Temperatur

Wenden Sie sich bei Fragen bitte an unseren Kundendienst.

Anordnung der Gleitleisten

Vollflachige Tischunterstitzung aus Stahl oder Kunststoff
Diese Ausfihrung ist empfehlenswert bei Anlagen mit
hoher Beladung.

Gerade, parallele Gleitleisten (1): Hierbei handelt es sich um
eine kostengunstige Losung fir Anwendungen mit geringer
Beladung. Der Bandverschleif3 ist auf die Bereiche
beschrankt, in denen die Gleitleisten das Band unterstiitzen.
Wir empfehlen einen Abstand von ca. 100 bis 150 mm
zwischen den Gleitleisten.

Bei der V-formigen Anordnung der Gleitleisten (2) wird das
Band entlang der gesamten Breite unterstitzt. Dies fuhrt zu
einem gleichmaBigen Verschleils Gber der Bandbreite, so
dass auch hohere Beladungen mdoglich sind. Wahlen Sie den
Winkel und den Abstand so aus, dass die V-Gleitleisten Gber-
lappen und das Band Uber die gesamte Breite unterstitzen.
Ein Abstand von 100 bis 150 mm sollte dabei eingehalten
werden.

Im Leertrum werden parallele Gleitleisten mit einem
Abstand von ca. 200 mm empfohlen. Alternativ kdnnen
Stltzrollen verwendet werden. Grundsatzlich erfolgt die
UnterstUtzung in Bereichen, die nicht mit Profilen,
Rollen, Friction Top usw. ausgestattet sind.
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Rostfreier Edelstahl (kaltgewalzt, austenitisch)
(weichere, geglihte austenitische Sorten werden nicht empfohlen)

-70°C(-94°F)  +155°C (+311°F)

=
o=

=
=

Rollen werden im Allgemeinen nicht als Bandunterstitzung
im Lasttrum eingesetzt. Der unvermeidbare Banddurchhang
zwischen den Rollen sowie der von der Antriebseinheit ver-
ursachte Polygoneffekt (siehe Seite IlI-9) fiihren zu Kipp-
bewegungen des Transportguts und kénnen Problemen
verursachen. In manchen Fallen werden Rollen zum Férdern
von Schittgut eingesetzt.



3.2 ANLAGENKONSTRUKTION

Beim Montieren der Bandunterstitzung muss die Warme- Temperaturbereiche mit den erwarteten Betriebsbedin-
ausdehnung bzw. -kontraktion berlcksichtigt werden. gungen Ubereinstimmen.

Durch Langlécher und entsprechende Abstdnde zwischen

den Gleitleisten kann der Temperatureinfluss bericksichtigt ~ Wenn das Band seitlich abgestitzt wird, stellen Sie sicher,
werden (siehe hierzu auch die Berechnungen im Kapitel 44  dass bei der hochsten Betriebstemperatur ein Mindest-
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen®). Achten Sie  abstand von 0,2 % der Bandbreite bzw. von mindestens
darauf, dass die vom Hersteller genannten zuldssigen 2 mm eingehalten wird.

Lasttrum

2 mm Bandbreite by bei maximaler Temperatur >2mm

—_—
-

i i il

| WY

Leertrum
Mit Gleitleisten oder Einschndirrollen
A nnnmmnmm
Keine Unterstltzung bei Roller Top, Profilen, FRT Strukturen etc.
AN nnnmmm
& &/ & & &/ &/

]l

-

Unterstltzung bei Friction Top (durchgangige Struktur) nur durch Rollen

|
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Hohe der Gleitleisten
Aufgrund des Polygoneffekts ist es nicht immer moglich, die
Gleitleisten auf einer optimalen Hohe im Verhaltnis zum
Zahnrad anzubringen. Wenn Sie die Oberseite der Gleitleiste
am unteren Punkt (Anin) ausrichten, wird sich das Band am
oberen Punkt anheben, was wiederum zu periodisch auftre-
tenden Gerguschen flhrt, wenn das Band zurlck auf die
Gleitleiste fallt. Wenn Sie die Gleitleiste am oberen Punkt
(Amay) ausrichten, werden Kréfte auf den Rand der Gleitleiste
wirken, die zu einem UbermaRigen Verschleils und/oder zu
einem Durchbiegen der Gleitleiste fihren kann.

In den Zahnrad-Datenblattern finden Sie einen berechne-
ten Wert firr A. Der tatsachliche Wert kann aufgrund von Fer-
tigungstoleranzen und einer temperaturbedingten Ausdeh-
nung/Schrumpfung geringfligig von diesem Wert abwei-
chen. Daher kann es erforderlich sein, den Wert entsprechend
zu andern, um ihn an Ihre Anforderungen anzupassen.

Merkmale, die
Einfluss auf die

Anwendung haben

Hohe Band-
geschwindigkeit

Schwere Lasten

Umschlingungs-
winkel um Zahnrad

Zahnradeingriff

Kurvenforderer

Abriebverhalten
StoBbelastung

Anwendungen mit
schweren Gutern

Bodenebener
Forderer

Larmkritische
Anwendungen

Verhindert Kippen/
Bewegen der
Produkte

1-14

Vorteil

GleichmaRige Bandbewe-
gung im Entladebereich

Reduziert Bandanhebung
vom Lasttrum

Geringer

Geringeres Zusatzgewicht
lastet auf Zahnrader und
Wellen am Ubergang zu
anderen Forderern

Band steht weniger hervor

Geringere Gerausch-
belastung

Besser, da keine Bandanhe-
bung und -absenkung auf
dem Gleittisch
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Amax

Nachteil

Starkere Warmeentwicklung,
insbes. bei Gleittischen mit
max. Breite

Warmeentwicklung, insbes.
bei Gleittischen mit max.
Breite. Flr diese Kante ist ein
groRer Radius erforderlich.

Ist reduziert und ermdoglicht
so eine groBere Kraftvertei-
lung pro Zahn

Ist reduziert, was zu einer
schlechteren Kraftverteilung
Uber die Zahnflanken fhrt

Verstarkt

‘,
| A

Amin

Vorteil

Geringere Warmeentwick-
lung

Verlangert die Lebensdauer
der Gleitleisten;

Reduziert das Risiko stati-
scher Aufladungen; das Band
wird am Ubergang zwischen
Lasttrum und Zahnrddern
weniger verbogen/belastet

Ist erhdht und ermoglicht so
eine geringere Kraftibertra-
gung pro Zahn

Ist erhoht, was zu einer bes-
seren Kraftverteilung Gber
die Zahnflanken fuhrt

Geringer

Nachteil

Starkere Gerduschbelastung,
mehr Schwingungen

Kontinuierliche Bandanhe-
bung vom Gleittisch nicht fur
Anwendungen empfohlen,
bei denen Produkt-Positio-
nierung und -Ausrichtung
wichtig sind; nicht empfoh-
len fur sehr leichte Produkte

Verstarkt die Bandanhebung
vom Lasttrum

GroBer

Hoheres Zusatzgewicht lastet
auf Zahnrader und Wellen
am Ubergang zu anderen
Forderern

Band steht weiter hervor

Starkere Gerduschbelastung
durch die Bandanhebung
und -senkung

Schlechter aufgrund der
Bandanhebung und -absen-
kung auf dem Gleittisch



3.2 ANLAGENKONSTRUKTION

Abmessungen der Gleitleiste

Extrudierte Gleitleisten

20 (0.79)

12.7 (0.5)

12.7 (0.5)

ﬁ.s (0.22)

8.8 (0.35)

Gefraste Gleitleisten

28.5(1.12) = 17 (0.67)
5.1(02) ©l8 5.1(02)
S : |
T >
N|
=
12,5 Qe
1N
| 3(0.12) 7 | 3(0.12)
9.3 (0.36) 9.3(0.36)
Abmessungen der Gleitleiste — Serie 11 mit Caps
Extrudierte Gleitleisten
17 (0.67) 28.5(1.12) <
5.1(0.2) ©ls

20 (0.79)
15 (0.59)

r—sj(o.m B

> | ' 12.5

| 3(0.12) L

9.3 (0.36) ‘

20(0.79)

| 3(0.12)
9.3 (0.36)

=

| 4(0.16)
10(0.39)

Abmessungen der Gleitleiste — Serie 11 mit Hold Down Caps

20(0.79)
15(0.59)

Extrudierte Gleitleisten

28.5(1.12)
5.1(0.2)

T

T

| 3(0.12)
9.3 (0.36)

6
(0.24)

12.5

Gefraste Gleitleisten

30(1.18)

]

45 (1.77)

Abmessungen in mm und Zoll (in). Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.

-15
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[11(043) min. =
| \n
S
m
35— 40 J
(138 —1.57) ‘
QT.
N
o
I
Tl
m|S
o
n| RN
S A N O
~ [
v &R
S

20— 25
(0.79 — 0.98)




Konfiguration der Messerkante

Es werden drehbare Messerkanten bevorzugt, da bei der
Verwendung fester Messerkanten Bandspannung, Abrieb
und Gerduschentwicklung verstarkt werden.

012

-----_---------
-----_---------
14 0 FLT 12,7 0,50 95 0,38 3 0,12 254 1,00 16 0,63 40 1,57
M 25 AT 127 050 95 038 3 012 254 100 16 08 40 157
15 47 GRT 12,7 0,50 6,35 0,25 3 0,12 254 1,00 12 047 31 1,22
S5 47 RSA 127 050 635 025 3 012 254 100 M4 055 34 134
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3.3 ANLAGENLAYOUTS

Geradelaufend, horizontal Geradelaufend, aufwarts
E* 4; /
/

Geradelaufend, aufwarts mit Knick Geradelaufend, abwarts

L-Kurve U-Kurve C-Kurve S-Kurve

Spiralen Doppelspirale
[—~=
|tran5
ENS — =
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Schragférderer

Grundsatzlich empfehlen wir Folgendes:

— Verwenden Sie ausschlief3lich einen Kopfantrieb (d. h.
nutzen Sie die obere Welle als Antriebswelle).

— Sehen Sie eine Spindelspannstation oder kraftabhangige
Spannvorrichtung im Leertrum vor, da mit zunehmender
Steigung die Bandspannung (erzeugt durch den
Banddurchhang) abnimmt.

- Werden Zahnréader an den oberen Knickpunkten verwen-
det, durfen die mittleren Zahnrader nicht in axialer
Richtung befestigt werden.

— Beim Einsatz von Rollen am oberen Knickpunkt betragt
der erforderliche Mindestradius ca. 80 mm.

— Beim Einsatz von Kufen oder Gleitleisten sollte der Radius
so grol3 wie moglich gewahlt werden, um den Verschleil3
zu minimieren. Wir empfehlen einen Mindestradius von
ca. 150 mm. Die Breite der Kufen sollte nicht kleiner als
30 mm sein.

— Ist die Bandbreite grof3er als 600 mm, empfehlen wir,
weitere AbstUtzungen auf der Bandoberflache oder
den Profilen im Leertrum vorzusehen.

Ungefahre Richtlinien fir realisierbare Férderwinkel:
- glatte Oberflache (FLT): 3-5°

— Friction Top (FRT): 20-40°

- gerade Profile: < 60°

- abgewinkelte Profile: < 90°

Es wird empfohlen, eigene Versuche durchzufiihren,

um den tatsachlich erreichbaren Forderwinkel fir eine
bestimmte Forderaufgabe zu ermitteln.

Abwartsforderer

Fur diese Anlagenkonstruktion kann ein Heckantrieb ver-
wendet werden, wenn an der unteren Umlenkwelle eine
aktive, kraftabhangige Spannvorrichtung vorhanden ist
(z.B. gewichts-, federbelastet oder pneumatisch). Ansonsten
gelten auch hierfur die bereits erwdhnten allgemeinen
Empfehlungen.
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PR,
o)
g 250 - 450

(9.8-17.7)

T > 1000 (39.4)

250-450
(9.8-17.7)

T >1000 (39.4)

10-35(0.39-1.38)
— s

250-450
(9.8-17.7)




3.3 ANLAGENLAYOUTS

Hold Down Tabs

@ Antriebszahnrad

Fur Knickforderer mit einer Bandbreite von mehr als 600 bis 800 mm
(24 bis 32 in) ist ein zusatzliches FUhrungs-/Hold-Down-System erfor-
derlich. Wenn ein Band, das breiter als 600 mm (24 in) ist, die Richtung
von vertikal zu aufwarts/abwarts dndert, ist es nicht ausreichend, das
Band nur am Rand (eingerickter Bereich) herunterzudricken. In die-
sem Fall sind Hold Down Tabs auf der Unterseite des Bands erforderlich,
die es im Knickbereich flhren. Empfehlungen zum Gleitkufenradius (4)
fur die einzelnen Serien finden Sie in den jeweiligen Datenblattern.

Es ist sehr wichtig, dass die Gleitleisten/Fiihrungsleisten, die die Hold
Down Tabs stlitzen, duBerst glatt sind und einen ausreichenden Radius
am Eingang (roter Kreis in der Abbildung rechts) aufweisen, damit es
am Ubergang zu den Fiihrungen nicht zum Hangenbleiben kommen Serie C-Wert
kann. Der AuBBenradius der Fihrungsleisten, r6, wird durch den Gleit-

16 = r4 + C + h,, (Banddicke)

S6.1 17 0,67 i
kufenradius, r4, bestimmt, indem das Maf3 C des Hold Down Tabs (siehe - - 22 EO = ::];
Tabelle) und die Banddicke h,, addiert werden (siehe Datenblatt). 10 10 mm (0'39 in)

— Achten Sie bitte darauf, dass der Eingriff zwischen Zahnrad und Band
nicht an der Position der Hold Down Tabs stattfinden kann.

— Der Einsatz von Hold Down Tabs fuihrt zu Einschrankungen in Bezug
auf das Zahnrad und die WellengréRe, damit ein ausreichender
Abstand zur Welle gewahrleistet werden kann. Die Mindestgro(3e fur
das Zahnrad und die dazugehdrige maximale GroRe der Achs- 4+ @ © © ]\@
aufnahme, die beim Einsatz von Hold Down Tabs gelten, sind in den SISl

E

Datenblattern der Hold Down Tabs angegeben.

2 x Teilung
- Standardmalig werden die Hold Down Tabs in jeder zweiten Reihe

angebracht. Es wird nicht empfohlen, ein Hold Down Tab direkt
unter einer Reihe von Profilen anzubringen.
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Richtige Lage der Fiihrungsleisten bei Verwendung von Hold Down Tabs

Bitte beachten Sie, dass die Hold Down Tabs nicht immer mittig im Bezug auf die Bandbreite eingebaut werden kdnnen.
Es kann zu einem Versatz um die halbe Breitenstufung (2 winc) kommen. Dieses tritt immer auf, wenn der Quotient aus
Bandbreite/Breiteninkrement ein vielfaches von 2 ist (ganzzahlig durch 2 teilbar). Um Rundungsfehler zu vermeiden,
empfehlen wir in der MaReinheit (metrisch, zollig) der jeweiligen Serie zu rechnen.

S6.1 HDT

HDT um %2 wj,. versetzt

Bandbreite (metrisch) = 1000 mm (39,37 in)

Breiteninkrement (metrisch) =20 mm (0,79 in)

1000 mm/20 mm = 50 = gerade Zahl
(ohne Rest durch 2 teilbar)
HDT Versatz um 10 mm
(1/2 Breiteninkrement)

Beispiel:
1000 (39.37) >
< 510(2008) ——* 10(039) ‘
+ﬁ7

L= H P g A S
Mittellinie des Bands%zgJ ‘ \_ZZ? 6— 125

/(\
‘ 12 (0.47) (024—049)

II-20  Prolink Technisches Handbuch - 05/2026

S10 HDT

HDT mittig

Bandbreite (zollig) =1009,7 mm (39,75 in)

Breiteninkrement (z6llig) = 19,1 mm (0,75 in)

39,751in/0,75 in =53 = ungerade Zahl = HDT mittig
(@uf Bandbreite bezogen)

Beispiel:

1009.7 (39.75)
e—— 504.8 (19.88) —

LY GAChF Y A
/[ Z! 1 ] ] I

3—6.5
(0.12—0.26)




3.3 ANLAGENLAYOUTS

Bandlaufrichtung

Der Bandkontakt zu den seitlichen Gleitleisten verursacht Reibung. Absatze in den Gleitleisten oder am Rahmen des
Forderers kdnnen zu ,Fangpunkten” werden. Wir empfehlen die Bandlaufrichtung so zu wéhlen, dass die AuBendse nach
innen (gegen die innenliegende Ose) gedriickt wird.

Einige unserer Prolink Bander haben ein Randdsendesign flr eine bevorzugte
Bandlaufrichtung. Die Randdsen zeigen in eine Richtung (beide Hande nach
unten). Bei der bevorzugten Bandlaufrichtung werden die &ueren Banddsen
nach innen gedriickt. Dieses reduziert das Risiko des Abbrechens der Randdse
beim Kontakt mit dem Férderrahmen.

. bidirec- bevorzugte
Serie . A
tional Richtung
St ®
S2 [
[

S3 °
4.1 °
S5* °
S6.1 °
. » . .. . . . . . S7 (]
Prolink Bander mit Randdsen in beide Laufrichtungen — eine Seite nach vorne o S
eine nach hinten — haben keine bevorzugte Bandlaufrichtung. o °
S9.1% °
| L L o S10 °
S11* °
S13 °
O N 14 °
S15 °
S17 °
L L L L L L g+ °

* Kurvenbander (Einsatz als
geradeaus laufende Bander
ebenfalls moglich)
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Kurvenbander

Die Siegling Prolink Kurvenbander wurden speziell fir den
Kurvenlauf entwickelt. Die Bilder zeigen die moglichen
Layouts fir Kurvenanlagen. Die Module der Serien 5,9, 9.1,

11 und 18 bilden ein Gitter. Durch dieses Gitter kann sich das
Band auf dem Innenradius der Kurve zusammenschieben
und sich somit der Kurve anpassen.

[-Kurve U-Kurve

Die Zugkraft wird auf geraden Strecken gleichmafig Uber
die gesamte Bandbreite verteilt. In Kurven konzentriert
sie sich hingegen auf die dulSeren Module. Vergewissern
Sie sich daher immer, dass Fagj < From, kurve Wie in den
Datenblattern angegeben eingehalten wird.

Die richtige Bandspannung kann mithilfe von drei
Standardmethoden erreicht werden:

- Spindelspannstation
- gewichtsbelastete Spannstation

- Banddurchhang im Leertrum nahe des Antriebs

Die folgenden besonderen Bedingungen gelten fir Kurven-
bander. Achten Sie bitte darauf, dass diese erfillt werden.

Besondere Empfehlungen fiir Kurvenbander

Diese Bander mussen in den Kurvenbereichen durch Kunst-
stofffihrungen an den Seiten abgestitzt werden. Hierflr
eignet sich unter anderem PE 1000 oder ein Kunststoff mit
vorteilhaften Schmiereigenschaften an der Innenseite der
Kurve.
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3.3 ANLAGENLAYOUTS

Kurvengeometrien
Wir empfehlen, Kurvenférderer so zu planen, dass der
langere gerade Abschnitt motorseitig liegt (1).

Bitte beachten Sie die Mindestldnge fir den geraden
Abschnitt mit einem Abstand von einer Bandbreite vor der
Kurve und einem Abstand von zweimal der Bandbreite nach
und zwischen Kurven. Der Abstand zwischen Kurven kann
reduziert werden, wenn direkt auf die Kurve eine weitere in
die gleiche Richtung folgt (2).

Sollte der verfligbare Platz begrenzt sein und Sie die

Forderanlage nicht gemal dieser Empfehlungen planen
kdonnen, wenden Sie sich bitte an unseren Kundendienst.
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Bandlaufrichtung (Kurvenbéander)

Der Bandkontakt zu den Gleitleisten verursacht Reibung.
Besonders in der Innenkurve kbnnen Absatze in den
Gleitleisten oder am Rahmen des Forderers zu
,Fangpunkten” werden. Wir empfehlen die Bandlaufrichtung
so zu wahlen, dass die AuSendse nach innen (gegen die
innenliegende Ose) gedriickt wird und sich somit an der
inneren Ose abstitzt.

Das Banddesign beeinflusst die bevorzugte Bandlauf-
richtung in einem Kurven-Forderer.

Prolink Kurvenbadnder kénnen im Uhrzeigersinn (ClockWise
- CW) und gegen den Uhrzeigersinn (Counter ClockWise
- CCW) eingesetzt werden.

Auch Bander mit bevorzugter Kurvenrichtung ftir CW oder
CCW sind verflgbar.

Bei einer Kombination beider Kurvenrichtungen (wie im
S-Forderer), bestimmt die Richtung der letzten Kurve vor
dem Antrieb die Kurvenrichtung und damit die Band-
auswahl.

Ubersicht von Kurvenbandserien mit und ohne bevor-
zugte Kurvenrichtung.

(Liegt keine bevorzugte Kurvenrichtung vor, wird dieses
nicht gesondert in der Nomenklatur erwédhnt)
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518-44 GRT

&

im Uhrzeigersinn —
Clockwise

gegen den Uhrzeigersinn -

Counterclockwise

S5

S5 ST/S11 Combo
S9

S9.1

S1

S11/S5 ST Combo
S18

Bandlaufrichtung:

cw ccw CW und CCW
Band Nomenklatur:
cwW ccw
[ ]
[ ]
[ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ]



3.3 ANLAGENLAYOUTS

Serie 5 und Serie 9 kdnnen ohne Einschrankungen fiir Anwendungen im (CW) und gegen (CCW) den Uhrzeigersinn
eingesetzt werden.

Serie 5 Serie 9

Eine Kombination von Modulen mit verschiedenen Kollapsfaktoren in einem Band ist moglich. Bei diesen Bandern muss
aber eine bevorzugte Bandlaufrichtung CW oder CCW berlcksichtigt werden. Alle Prolink COMBO Bander der Serie 5, S11
und S18 bieten diese Maglichkeit.

S5 ST/S11-45 GRT CW S11/S5 ST-45 GRT CCW S18-44 GRT CW 2.2/1.7 S18-44 GRT CCW 1.7/2.2

Auch fUr die Serie 9.1 ist die Bandlaufrichtung CW oder CCW zu ber(cksichtigen:

59.1-57 GRT CW 59.1-57 GRT CCW

II-25  Prolink Technisches Handbuch - 05/2026



Zur Leistungsoptimierung und Gewahrleistung einer konsistenten Bandzugkraft, kommt bei den Serien 11 und 18 ein
Kupplungsstab mit Kopf zum Einsatz. Dieser gewahrleistet einen kontinuierlichen Kontakt zur Randdse. Um dieses
Ausstattungsmerkmal nutzen zu kdnnen, muss sich das Kopfende des Kupplungsstabs in der letzten Kurve auf dem
AuBenradius befinden. Diese Modulbander missen ebenfalls als CW (im Uhrzeigersinn) oder CCW (gegen den
Uhrzeigersinn) beauftragt werden.

S18-44 GRT CW 2.2 S18-44 GRT CCW 2.2

Fur die Serie 11 wurde zusétzlich ein Farbcode fur die Caps eingefihrt, der die Laufrichtung eindeutig beschreibt. Die Lage
des Kupplungsstabkopfs ist anhand der blauen Caps (normal oder Hold Down Caps) ersichtlich.

Auf der gegeniberliegenden Seite kommen weise Caps zum Einsatz. Bei der Montage des Bandes gilt es, diese Farbkenn-

zeichnung zu beachten - blaue Caps mussen immer auf der AuRenseite (in der letzten Kurve) montiert werden.

Bei Anwendungen mit hohen Geschwindigkeiten werden die Caps (normal oder Hold Down) aus einem besonders robus-
ten und bestandigen Werkstoff (HW) gefertigt. Diese sind jeweils durch einen leicht abweichenden Farbton gekennzeich-

net. HW-Caps auf der AuBenseite sind dunkelblau und auf der Innenseite hellgrau.

///////4//
////§/

A
NN ﬁiﬁ‘ﬁir
r‘*-‘f‘*'!’!"'* r\‘iﬁ‘iﬁ'ﬂ.h P

ARVAYAVAVAYA 7
EYRVAYAVAYAVAYR
= jrl.'li-h'.hf.i’.‘i‘." g =

&

Innenseite (Weil3) Aulenseite (Blau)
Serie 11 Kupplungsstabkopf mit Cap
- ==
— ~ . P ——
LN ,
. ]
' 1
1 1
1 1
1 (]
1 ¢
[] - - == -
T T !
Band mit POM-Caps - auflen blau, innen weil} Band mit HW-Caps — auflen dunkelblau und innen hellgrau
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3.3 ANLAGENLAYOUTS

Bandbezeichnung und Hinweise zur Bestellung von

Serie 11 Pt K¢ e,
Beriicksichtigen Sie bei der Bestellung das Layout der . o S
Forderanlage, da das Band passgenau daflr gefertigt wird. _-' o

Die Anordnung hangt dabei von der Richtung der letzten \.;".. '."

Kurve ab: ] o

— Handelt es sich bei der letzten Kurve um eine Rechts- ! T

kurve, muss das Band in der CW-Ausfihrung (Clockwise,

d.h.im Uhrzeigersinn) bestellt werden. ~— =sssses ...
— Ist die letzte Kurve dagegen eine Linkskurve, bestellen Sie P St o ., ““
das Band in der CCW-Ausfiihrung (Counterclockwise, d. h. . s 3
gegen den Uhrzeigersinn). kS - '
Die Bezeichnungen CW bzw. CCW geben in der Band- .. ‘_."" T

beschreibung an, ob das jeweilige Band fir Links- oder
Rechtskurven geeignet ist.

Serie 11 mit Caps

Abbildung

Bandbezeichnung

Beschreibung

Komponenten

Bandbreite

CCW = Gegen den Uhrzeigersinn bzw. Linkskurve

-

= AV YAVAVAYAYAYATi-A — 4

() s11-45 GRT CW POM-CR BL (POM BL/WT)
(") s11-45 GRT ccw POM-CR BL (POM WT/BL)

CW = Clockwise/im Uhrzeigersinn (d. h. das Kopfende des Kupplungsstabs befindet sich auf dem
AuBenradius der letzten Kurve links)

ccw = Counterclockwise/gegen den Uhrzeigersinn (d. h. das Kopfende des Kupplungsstabs
befindet sich auf dem AuBenradius der letzten Kurve rechts)

POM-CR = Alle Seitenmodule (blau) aus POM-CR und Mittenmodule (weif3) aus POM mit flachen Caps

auf beiden Seiten
(POM BL/WT) = Caps auf der linken Seite aus POM BL und auf der rechten Seite aus POM WT

S11 CAP POM BL (oder WT fir CCW) ~ S5/S11-45 GRT CM POM BLW100  S11 CAP POM WT (oder BL fir CCW)
S11-45 GRT SML POM-CR BL W172 S4.1/58/511 PIN PBT BL D5 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W122
S11-45 GRT SML POM-CR BL W122 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W172

Mindestbandbreite: 175 mm (6,89 in)
Breitenstufung: 25 mm (0,98 in)
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Serie 11 mit Hold Down Caps aus HW

Abbildung

Bandbezeichnung

Beschreibung

Komponenten

Bandbreite

() $11-45 GRT CW HD POM-CR BL (HW DB/LG)
(") $11-45 GRT cCW HD POM-CR BL (HW LG/DB)

CW = Clockwise/im Uhrzeigersinn (d. h. das Kopfende des Kupplungsstabs befindet sich auf dem
AuBenradius der letzten Kurve links)

ccw = Counterclockwise/gegen den Uhrzeigersinn (d. h. das Kopfende des Kupplungsstabs
befindet sich auf dem AuBenradius der letzten Kurve rechts)

HD =Hold Down Caps auf beiden Seiten

POM-CR = Alle Seitenmodule (blau) aus POM-CR und Mittenmodule (weil) aus POM

(HW DB/LG) = Hold Down Caps auf der linken Seite aus HW DB und auf der rechten Seite aus HW LG

S11 CAP HDL HW DB (LG fir CCW) S5/511-45 GRT CM POM BL W100 S11 CAP HDR HW LG (DB fir CCW)
S11-45 GRT SML POM-CR BL W172 S4.1/58/511 PIN PBT BL D5 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W122
S11-45 GRT SML POM-CR BL W122 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W172

Mindestbandbreite: 175 mm (6,89 in), Breitenstufung: 25 mm (0,98 in)
Die Angabe zur Bandbreite beinhaltet nicht die seitlichen Hold Down Caps von jeweils 10 mm (0,39 in).
Die Gesamtbreite ist also: Breite (Wxxx) + 20 mm (0,79 in).
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3.3 ANLAGENLAYOUTS

Bandnomenklatur und Bestellrichtlinie fiir Combo-Bander

Die Serien 11 und 5 ST kdnnen miteinander kombiniert werden. Combo Bénder verfiigen grundsatzlich Gber Kupplungs-
stabe aus rostfreiem Edelstahl (SS). Ein Combo Band vereint die enorme Festigkeit der Serie 5 ST mit dem engen Kurven-
radius der Serie 11.

Layoutoptionen fiir Forderanlagen mit Combo Bandern

Combo Bander, die den engen Kurvenradius der Serie 11 mit der hohen Festigkeit der Serie 5 ST vereinen, kommen in der
Regel nur bei Anlagen mit unidirektionalen Kurven (L, U & C) zum Einsatz, da der Kollapsfaktor von der Richtung der Kurve
abhéngig ist.

L-Layout U-Layout Clayout

S5 ST/S11 Combo Band (CW)

Abbildung
Bandbezeichnung O S5 ST/S11-45 GRT CW POM-CR BL (POM WT)
Beschreibung CcwW = Clockwise, im Uhrzeigersinn (= SS-Kupplungsstab mit Nut wird auf der linken Seite mithilfe
von Clips in den S5-ST-Modulen befestigt).
Mit flachen Caps auf der rechten Seite (Innenradius der letzten Kurve) (aus POM WT)
POM-CR = Alle Seitenmodule (blau) aus POM-CR und Mittenmodule (blau) aus POM
Die zuerst aufgefihrte Bezeichnung gibt den linksseitigen Bandtyp an (bei Draufsicht in Laufrichtung).
Komponenten S5 CLP ST POM WT S5/511-45 GRT CM POM BLW100  S11 CAP POM WT
S5-45 GRT SML ST POM-CR DBW100  S5/S11-45 GRT CM POM BL W25 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W122
S5-45 GRT SML ST POM-CR DB W75 S5/511 PIN ST SS D5 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W172
Bandbreite Mindestbandbreite: 175 mm (6,89 in)

Breitenstufung: 25 mm (0,98 in)
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In der Bandbezeichnung gibt die Reihenfolge der Serien Aufschluss Uber das Bandlayout.

- S5 ST/S11 bedeutet: Module der Serie 5 ST auf der linken und Module der Serie 11 auf der rechten Seite,

d.h. ein Band fur Rechtskurven

(clockwise, im Uhrzeigersinn).

- S11/S5 ST bedeutet: Module der Serie 11 auf der linken und Module der Serie 5 ST auf der rechten Seite,
d.h. ein Band fur Linkskurven (counterclockwise, gegen den Uhrzeigersinn).

$11/S5 ST Combo Band (CCW)

Abbildung

Bandbezeichnung

Beschreibung

Komponenten

Bandbreite

(') s11/55 ST-45 GRT CCW POM-CR BL (POM WT)

ccw = Counterclockwise, gegen den Uhrzeigersinn (= SS-Kupplungsstab mit Nut wird auf der rechten
Seite mithilfe von Clips in den S5-ST-Modulen befestigt)
Mit flachen Caps auf der linken Seite (Innenradius der letzten Kurve) (@aus POM WT)

POM-CR = Alle Seitenmodule (blau) aus POM-CR und Mittenmodule (blau) aus POM

Die zuerst aufgefuihrte Bezeichnung gibt den linksseitigen Bandtyp an (bei Draufsicht in Laufrichtung).

S11 CAP POMWT S5/511-45 GRT CM POM BL W100 S5 CLP ST POM WT
S11-45 GRT SML POM-CR BL W122 S5/511-45 GRT CM POM BL W25 S5-45 GRT SMR ST POM-CR DB W100
S11-45 GRT SML POM-CR BL W172 S5/511 PIN ST SS D5 S5-45 GRT SMR ST POM-CR DB W75

Mindestbandbreite: 175 mm (6,89 in)
Breitenstufung: 25 mm (0,98 in)
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3.3 ANLAGENLAYOUTS

Minimaler Innenradius

Der Kurveninnenradius r1 muss groRer oder gleich dem
minimalen Innenradius sein, der wiederum je nach Serie
und Bandbreite variiert. Der minimale Innenradius wird
mithilfe des Kollapsfaktors C. berechnet.

Ist der Innenradius deutlich gréBer als der minimal mogliche
Innenradius, kann es zum Klappern der Module am
Innenradius kommen.

Mein = Wg - Cc
Erklarung:

M min = Innenradius
Wpg = Bandbreite
Ce = Kollapsfaktor

Seitenmodule F2 bis F8 (Serie 9)

Bei Spiralturmanwendungen sollten der Kafigradius und der
minimal magliche Bandinnenradius aneinander angepasst
werden. Dabei darf der K&figradius auf keinen Fall kleiner,
sollte aber auch nicht wesentlich groBer als der minimal
maogliche Bandradius sein.

Ist der tatséchliche Bandinnenradius deutlich gréRer als der
minimal magliche, ergibt sich ein zusatzlicher Bewegungs-
spielraum fir die Seitenmodule, was zu einem unruhigen
Bandlauf (Klappern der Module) und méglichen Bewegun-
gen der Produkte auf dem Band fuhrt.

Falls Sie den von uns angegebenen minimalen Radius Uber-
schreiten mochten, bieten wir spezielle F-Seitenmodule an,
die bei groReren Radien den Spielraum auf der Innenseite
reduzieren.

r .
Pinnen = —ommel Erklarung:
Mrommel + Wpg b =T€i|UI’1g
Pinnen = leilung innen

rommel = Kéfigradius
Wg = Bandbreite
Ce = Kollapsfaktor

C.= Mrommel
Ws
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Bandbreite
Serie 5 Faktor C.
[mm] [in]

Serie 5, Serie 5 G, 100* - 199 3,94* *7,86 1,8
Serie 5 ST, 200-299 7,87-11,80 19
Serie 5 BT >300 >11,81 2,0

125-199 492-7.86 1,6
200-299 7,87-11,80 17
Serie 5 RG 300-399 11,81-15,74 1,8
400-499 15,75-19,68 19
>500 >19,69 2,0
alle Breiten alle Breiten 1,45
Combo S5 ST/S11
>1000 >39,37 1,55
Serie 9 alle Breiten alle Breiten 1,8%*
Serie 9.1 alle Breiten alle Breiten 1,3 (-2,9)%**
Serie 11 alle Breiten alle Breiten 14
oG <607 <2388 21
Serie 18 2.2 G,
Serie 18 HDK, a7 5 53
Serie 18 FRT1 z e '
. <797 < 31,38 1,7
Serie 18 1.7
> 797 > 31,38 18

* 175 mm (6,89 in) fur S5 ST

** spezielle Versionen verflgbar. Siehe Kapitel 3.3 Absatz Spiralfrderer

*** Spezielle Varianten verfligbar. Siehe Kapitel 3.3 Modulanordnung bei
vorgegebenen Innenradien (Serie 9.1)

Modul Pinnen cc
F2 34,05 2,12
F3 35,30 2,40
F4 36,30 2,65
F5 37,85 3,10
F6 39,35 3,68
F7 41,05 4,58
F8 42,35 5,50



Modulanordnung bei vorgegebenen Innenradien (Serie 9.1)

Serie 9.1-57 GRT
Am Auflenradius der $9.1-57 GRT werden ausschlieSlich SMU-Module (Side Module Universal) fir eine hohere

LastUbertragung eingesetzt. Durch die Kombination von $9.1-57 GRT SMU- und SMT- Module am Innenradius ldsst
sich der Kollapsfaktor Gber einen weiten Bereich einstellen. Je hoher die Anzahl der SMT-Module im Innenradius,
desto geringer der Kollapsfaktor und damit der mogliche Innenradius des Bandes.

Die Berechnung des kleinstmoglichen Kollapsfaktors fur einen gegebenen Innenradius erfolgt nach der Formel:

C = Mrommel Mrommel = Kéfigradius
Wa We = Bandbreite
Ce = Kollapsfaktor
Beispiel:
Kafigradius (frommer) = 2080 mm, Bandbreite (Wg) = 850 mm Kafigradius (frommer) = 81,89 in, Bandbreite (Wg) = 33,46 in
Cc= 2080 = 2447 Cc= 81,89 = 2447
850 33,46

Als Kollapsfaktor des Bandes sollte der ndchstkleinere Wert aus dem unten stehenden Diagramm gewahlt werden,
also der Wert 2,4. Aus der entsprechenden Diagrammzeile kann die erforderliche Modulreihenfolge im Innenradius

abgelesen werden.

A AT F

KSII9‘1 Aufbau der Bandkante im Innenradius (Reihe #) % im Innenradius - -

ellEfps- S AYAYAYAVAVAY,

faktor 1T 2 3 4 5 6 7 8 9 10  %SMU %SMT L TACAEmEatatiaba\ Y
AAAAAI

13 """"" 0 100
1+ I o %
. | |l e 80
e | e I O e 25 75
1.7 | dd | 3333 66,67
RN [ L L 60
e | [ L [ S 50
2 MHEHEMETEEa o 40

R "f.a.h:uw ==

o A AN
_' ‘jﬁr‘? L= = !‘IA
% e avaca o AYAY

22 6666 3334 S91-57 GRTW500 (Cc24)
7 e | | B || 75 25
25 80 20

2 M < o
2 NN o o

Farb-Code fiir POM-CR Material:
[0 S9.1 SMT (Side Module Tight)
B 59.1 SMU (Side Module Universal)

Farb-Code flir PA Material:
S9.1 SMT (Side Module Tight)

B 59.1 SMU (Side Module Universal)
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3.3 ANLAGENLAYOUTS

Spiralforderer

Spiralférderer sind eine Sonderform der Kurvenbander, die im Prinzip nur aus einer Kurve bestehen. Sie verlaufen immer
aufwarts oder abwadrts um eine sich drehende Trommel herum. Eine vollstandige Umdrehung um die Trommel wird als
,Windung" bezeichnet. Spiralférderer kdnnen 20 Windungen oder mehr haben. Bitte beachten Sie, dass die Kollapsfaktoren
und der minimale Innenradius fur Spiralanwendungen gelten.

Unsere Kurvenbandserien (S5, S5/511 Combo, S9, $9.1, S18) sind fur Spiralforderer geeignet.

Wenn Sie eine Spiralférderanlage planen, wenden Sie sich bitte an unseren Kundendienst. Lassen Sie uns bitte die
ausgefillte Checkliste fur Spiralférderer zukommen (siehe Kapitel 6.6).

Das Hauptantriebssystem ist der angetriebene Innenkafig,
der in der Regel aus mehreren senkrecht angeordneten
Stéaben besteht (3). Das Kurvenband wird am Innenradius
vom Kafig gestltzt. Durch Reibschluss zwischen Band und
Kafig erfolgt die Mitnahme des Kurvenbands. Dabei gibt die

Drehrichtung des Kéfigs vor, ob auf- oder abwarts transpor- e s !

tiert wird. Die abgebildete Antriebs- und Spanneinheit sorgt ‘lllllllllllll

fur die erforderliche Bandspannung. Die Geschwindigkeit ‘|||I— —

des Motors muss auf die Geschwindigkeit des Kafigantriebs \ IIII-I.I!I!

abgestimmt sein. ‘!'ilillllllll

Y

Die Spanneinheit sollte um ca. 1% der Bandlange verfahrbar ‘!liIiIII!I!I!
sein. Das Band kann wie in Kapitel 3.2 beschrieben mithilfe I

von Gleitleisten gestUtzt werden. IllIIIIIIIIII

THT
o=
-.....

Bandlaufrichtung (Spiralturm)

Bei Spiraltirmen muss ebenfalls die Bandlaufrichtung
beriicksichtigt werden. Der Kontakt zu den Gleitleisten
befindet sich am ,K&fig” — Innenseite des Spiralturms.
Jedoch lauft der Kafig schneller als das Band. Eine Bandlauf-
richtung mit der Aulendse nach vorne ist hier erforderlich.

S5-45 GRT Sa1 S18-44 GRT CCW
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Sollten Prolink Bander mit bevorzugter Bandlaufrichtung wie CW oder CCW in einem Spiralturm eingesetzt werden, muss
ebenfalls das Vorlaufen des Kafigst berticksichtigt werden. Dieses bedeutet, dass CW Bander in einem CCW Spiralturm ein-
gesetzt werden mussen (und umgekehrt).

CW Band im CCW Spiralturm CCW Band im CW Spiralturm

Bevorzugte Bandlaufrichtung

Spiralturm CCW (Laufrichtung gegen den Uhrzeigersinn) Spiralturm CW (Laufrichtung im Uhrzeigersinn)

S18-44 GRTCW 2.2 S18-44 GRT CCW 2.2

Layoutoptionen
Einige mdgliche Layoutoptionen
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3.3 ANLAGENLAYOUTS

Spiraltiirme (ohne angetriebenen Kifig)/
Auf-Abwartsforderturm

Um zwei Produktionseinheiten unterschiedlicher Hohen
miteinander zu verbinden, kdnnen auch Spiraltirme ohne
Kafig oder Auf-Abwartsférderer eingesetzt werden.

Eine derartige Ausfihrung (ohne angetriebenen Innenkéfig)
sollte nicht mehr als 2 bis 3 Windungen aufweisen.

Mit S5 BT Modulen sind 4 bis 5 Windungen mdglich.

Kugellagermodul (Serie 5)

Bei kleineren Spiralférderern mit maximal 5 Windungen
konnen anstelle einer rotierenden Trommel spezielle
Kugellagermodule verwendet werden.

Die an den Seitenmodulen montierten Kugellager laufen auf
einer starren Trommel. Dadurch wird die Reibung erheblich
reduziert.
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4 BERECHNUNGEN




4.1 VIER-SCHRITTE-METHODE

Die folgenden vier Schritte sollen Sie beim Auslegen des Bands unterstiitzen. Folgende Zeichen werden verwendet:

Bezeichnung Zeichen Metrisch Zollig
Bandzugkraft Fu N Ib
Angepasste Bandzugkraft Fagy N b

% Spezifische Bandzugkraft E N b

S promm/in Bandbreite 2d mm ft
Zulassige Bandzugkraft F N b
pro mm/in Bandbreite R mm ft
Nominale Bandzugkraft E N 1o
pro mm/in Bandbreite nem mm ft
Reibungskoeffizient zwischen Band 5 B

§ und angestauten Produkten s

c

% Reibungskoeffizient zwischen Band B ~

£ undSlider Hs

[}

N>

5  Betriebsfaktor Cop = =

=

f=

v Temperatureinflussfaktor Cr - -

£

©

L Umrechnungsfaktor g 9,81 1

° Ladnge der Forderanlage/Mittenabstand cc m ft

o

o

§ Hohenunterschied der Forderanlage he mm in

3

ii: Winkel (aufwarts/abwarts) Qi

]

g Masse des Forderguts Mp kg slug

f=

5 Masse des gesamten Bands m K ou

qé in der Férderanlage 8 J 9

o

<
Bandbreite Ws mm in

Eine vollstandige Liste aller Zeichen, die in diesem Konstruktionshandbuch verwendet werden, finden Sie im Anhang in
Kapitel 6.2.
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Berechnen Sie die Bandzugkraft Fy

Geradelaufende Bander

h ‘ Fu =M - g - (Mp + mp) [N, Ib]
M
Schragforderer
Fu=Hs g - (Mp + mg) £g-mp - sina IN, Ib]
(+ = aufwarts)
(~ = abwarts)
Geradelaufende Bander mit Staubetrieb
Fu:Us'g'(m +mB)+Uacc'g'm [Nllb]
[ ] DEEI ° °

Hinweis: Bei Kurvenbandern konzentriert sich die Bandspannung in der Kurve nur im dufieren Modul. Dardber hinaus
muss berUcksichtigt werden, dass die zusatzlichen Radialkrafte, die in Richtung der Innenseite der Kurve wirken, hdhere
Reibungsverluste verursachen.

Furadius = Fu

Informationen zu ps und W acc finden Sie in der Tabelle ,Reibwerte” in Kapitel 2.1.
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4.1 VIER-SCHRITTE-METHODE

n Berechnen Sie die angepasste Bandzugkraft F,g;

Die messbare Bandzugkraft ist groer, wenn die optimalen Betriebsbedingungen nicht erreicht werden.
Um die Betriebsbedingungen einzubeziehen, wird die Bandzugkraft F, mithilfe des Betriebsfaktors Cop angepasst.

Fagj = Fu - Cop [N, Ib]
Erklarung:

Betriebsfaktor Cop,

Cop
Laufruhiger Betrieb (Sanftanlauf) 0
Start-Stopp-Betrieb (Anlauf unter Last) +0,2
Bandgeschwindigkeit > 30 m/min (100 ft/min) +0,2
Messerkante an einem Ende +04
Messerkante an beiden Enden +0,8
Knickforderer +04
Wahlen Sie eine Antriebskonfiguration aus:
Standardantrieb 0
Mittenantrieb (bidirektional) +0,2
Niedrig angeordneter Kopfantrieb +0,1
Heckantrieb (Pusher-Antrieb) +0,4

1+ZC1

Berechnen Sie anschlie3end die angepasste Bandzugkraft pro Millimeter Bandbreite:

Fadj
Ws

F,adj =

[IN/mm, lb/ft]

V-5 Prolink Technisches Handbuch - 05/2026



Berechnen Sie die zulassige Bandzugkraft Fagm,

Die Temperatur kann die maximale Zugkraft beeintrachtigen. Um den Einfluss der Temperatur zu bertcksichtigen, wird die
zuldssige Bandzugkraft Fyqm mithilfe des Temperatureinflussfaktors berechnet.

Fadm = From - Ct IN/mm, lb/ft]
Erklarung:

Temperatureinflussfaktor Cy

Die Zugfestigkeit verschiedener Werkstoffe steigt bei Temperaturen unter 20 °C. Gleichzeitig werden aber die Werte anderer
mechanischer Eigenschaften bei niedrigen Temperaturen reduziert. Deshalb wird der Ci-Faktor bei Temperaturen unter
20°C auf 1,0 festgelegt.

Die Temperaturen beziehen sich auf die tatséchliche Temperatur des Bands. In Abhdngigkeit von der Anwendung und der
Anlagenkonfiguration kann die Temperatur des Forderguts abweichen.

Celsius [°C] Fahrenheit [°F] Bandwerkstoff
ab ab PA PA-HT PE POM PP TPC1
-60 -76 - - 10 - - -
-40 -40 = = 10 10 = =
-20 -4 10 10 10 10 - 10
0 32 10 10 10 10 10% 10
+20 68 1,0 10 10 1,0 10 10
+40 104 10 10 090 10 10 087
+60 140 095 10 0,62 096 0,85 075
+80 176 072 10 - 075 0,65 067
+100 212 0,50 10 = = 045 =
+120 248 040 09 - - -
+140 284 - 08 - - - -
+155 311 = 07 = = = =

*Vermeiden Sie bei Temperaturen unter +10°C jegliche St63e gegen das Band und verwenden Sie einen Sanftanlauf. Fir Temperaturen unter +5 °C
wird PP nicht empfohlen.

n Validierung der Bandauswahl

Kriterien fur die Bandauswahl:
F,adj < FIadm

Wird diese Voraussetzung nicht erfullt, verwenden Sie einen anderen Werkstoff oder eine andere Bandserie mit einem
hoéheren F'om-Wert. Beginnen Sie dann erneut mit Schritt A.

Verwenden Sie folgende Formel, um die Auslastung des Bands zu berechnen:

F,adj = Auslastung (%]
Fadm
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4.2 BERECHNUNGSBEISPIEL

Auf den folgenden Seiten finden Sie ein Anwendungsbeispiel fir die Vier-Schritte-Methode.
In der linken Spalte werden metrische Einheiten verwendet und in der rechten Spalte werden zéllige Einheiten verwendet.

Eine schnellere und einfachere Alternative zum Durchfiihren dieser Berechnungen bietet unser Siegling Prolink
Berechnungsprogramm, das sie unter www.forbo.com/movement > E-Tools herunterladen kénnen.
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Forderlange

Gerade, keine Schragen

Bandbreite

Produktlast pro Meter Bandlange
Start-Stopp-Betrieb, normale Bedingungen
Werkstoff der Bandunterstiitzung: Hartholz
Bandgeschwindigkeit

Berechnen Sie die gesamte Produktlast:

mp = 700kg/m - 4m = 2800 kg

Auswahlen der Serie: S8-FLT POM

Bandgewicht gemal3 Datenblatt: m’s = 11 kg/m?

Berechnen Sie das gesamte Bandgewicht:

mg = 11kg/m? - 8m - Tm = 88kg

Schritt A

Werkstoffkombination: Hartholz
POM bei trockenen, normalen Bedingungen: s = 0,22

S8 FLT POM: Friom = 40 N/mm

Berechnen Sie die Bandzugkraft:
Fu = 022 - 981 - (2800kg + 88kg) = 6232,88 N

Schritt B

Start-Stopp-Betrieb und normale Bedingungen:
Cop = 12

Berechnen Sie die spezifische Bandzugkraft:
Fagg = 1,2 - 6232,88N = 747946 N

- 747946 N

adj = = 748 N/mm
1000 mm
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lee = 4m 13,12 ft

Wg = 1000 mm 3,28 ft

m, = 700kg/m 470 Ib/ft

vV = 10 m/min 32,81 ft/min

me = 470 lo/ft - 1312t = 61721b

Bandgewicht gemaR Datenblatt: m's = 2,3 Ib/ft?

mg = 2,3 Ib/ft? - 2624 ft - 328ft = 194 1b

Werkstoffkombination: Hartholz
POM bei trockenen, normalen Bedingungen: ps = 0,22

S8 FLT POM: Frhom = 2740 Ib/ft

Fu =022 -1-61721b + 1941b) = 140052 Ib

Start-Stopp-Betrieb und normale Bedingungen:
Cop = 1,2

Fagj = 1.2 - 140052 Ib = 1680,62 Ib

Fog = 19806210 _ 515 38 o/t

3,28 ft



4.2 BERECHNUNGSBEISPIEL

Schritt C
Betriebstemperatur von 65°C. Cy = 0,96

Berechnen Sie die zuldssige Bandzugkraft:

Fogm = 40N/mm - 096 = 384 N/mm

Schritt D
Validieren der Bandauswahl:

Fagj = 748 N/mm < 384 N/mm = Figm

Auslastung:
748 . 384 = 195%

Betriebstemperatur von 65°C. Cy = 0,96

Faam = 2740 1b/ft - 096 = 26304 Ib/ft

Fagp = 512,38 Ib/ft < 26304 Ib/ft = Fagm

512,38 : 26304 = 195%

Die Bandauswahl ist in Ordnung. Wenn die berechnete Auslastung > 80 % ist, miissen Sie die zulassige
Bandzugkraft erh6hen, indem Sie einen anderen Werkstoff oder eine andere Serie auswahlen.

Beginnen Sie dann erneut mit Schritt A.
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4.3 WELLENAUSLEGUNG

Wellenbelastung F;

Fo =V Fadj2 + (m;y - 9)2

Beispiel:

Fa dj

1 m - 60 mm quadratische Stahlwelle: ms = 28,26 kg

FS:\/(7479,46 N2 + (2826 kg - 9,81 m/s?)? = 7484,6 N

Dreh

M:

= 747946 N

moment der Welle

Fadj : DO
2000

Beispiel:

Fa dj

= 747946 N

Zahnrad S8 Z15: Dy = 124 mm

M

IV-10

_ 747946 N - 124 mm
2000

= 463,73 Nm
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Erklarung:
F, = Wellenbelastung

F.qj = angepasste Bandzugkraft
ms; = Masse der Welle
g = Umrechnungsfaktor

Fag = 168062 lb

[N, Ib]
N, Ib
[k, Ib
9,81 m/s?, 1]

]
]

1 m - 60 mm quadratische Stahlwelle: ms = 1899 Ib

FS:\/(168O,62 Ib)2 + (18991b - 1)2 = 1680,73 Ib

Erklarung:
M = Drehmoment
F.gj = angepasste Bandzugkraft

Do = Teilkreisdurchmesser des Zahnrads

Fagy = 168062 Ib
Zahnrad S8 Z15: Dy = 041 ft

_ 1680,621b - 041 ft
2000

M

= 341,73 Ibft

[Nm, ftlb]
[N, Ib]

[mm, in]



4.3 WELLENAUSLEGUNG

Durchbiegung der Welle

Die Durchbiegung wird mithilfe der folgenden Formeln berechnet:

Ve = 5 Fs - I3 [mm, in]
384 - E - 1
Erkldrung:
Vs = Durchbiegung der Welle [mm, in]
Fe = Wellenbelastung [N, Ib]
b = Lagermittenabstand [mm, in]
E = Elastizitdtsmodul [MPa, psi]
I = Flachentragheitsmoment [mm?, in%]
Wi = Kantenlange der quadratischen Welle [mm, in]
ds, din, dour = Wellendurchmesser [mm, in]
ts = Wandstarke von Hohlkastenwelle [mm, in]
Wellentyp
Rund Rund, hohl Quadratisch Quadratisch,
hohl .
_Neol Bn
=~ e S
ds

Beispiel:

F, = 74846 N

I, = 1200 mm

E = fur Stahl: 200000 MPa

Berechnen Sie das Flachentragheitsmoment I fiir

quadratische Wellen mit einer Kantenlange Ws = 60 mm:

= 1080000 mm?*

[ = 60 mm)*
12

Berechnen Sie v

v 5. 74846 N - (1200 mm)?
S

= = 0,/8 mm
384 - 200000 N/mm? - 1080000 mm*
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Werkstoff Ein Ein
[MPa=N_]  m05psi
mm?2
Stahl 200000 29,01
Rostfreier Edelstahl 180000 26,11
Aluminium 70000 10,15
Wellentyp I

m- ds
e . 64

Rund, hohl O . st - din?
64
4
Quadratisch . \%
Quadratisch, hohl D W
F. = 1680,73 Ib
I, = 4724 in

E = fdr Stahl: 29,01 - 10° psi

Berechnen Sie das Flachentragheitsmoment I fiir
quadratische Wellen mit einer Kantenlange W; = 2,36 in:

V4
[ = @360 _ 5 59ins
12

Berechnen Sie ys:

e 5.1680,73 Ib - (4724 in)®
S

= = 0,031in
384 - 29007547 psi - 2,59 in*



Torsion der Welle

_ 90 - Fag - Do - s

? m-G-lt

Erklarung:

¢ = Torsionswinkel Antriebswelle []
F.gy = angepasste Bandzugkraft [N, Ib]
Do = Teilkreisdurchmesser [mm, in]
l; = Wellenlange [mm, in]
G = Scherfestigkeitsmodul [MPa, psi]
It = Torsionstragheitsmoment [mm4, in4]

Um einen ordnungsgemaél3en Eingriff zu gewahrleisten, empfehlen

wir, den Wert ¢ < 0,5 %o der Wellenldnge Is in mm.

IV-12

Beispiel:

Fagj = 747946 N

Zahnrad S8 Z15: Dy = 122,7 mm
ls = 1300 mm

G fur Kohlenstoffstahl: 80000 MPa

Berechnen Sie das Torsionstragheitsmoment |y flr die
quadratische Welle mit einer Kantenldnge Ws = 60 mm:

It = 0141 - (60 mm)* = 1827360 mm?*

_ 90 - 747946 N - 122,7 mm - 1300 mm

= 0,234°
- 80000 MPa - 1827360 mm#*

¢

0,5%o0 von 1300 mm = 0,65 > 0,234 = ¢
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//
92}
-
Werkstoff Gin Gin
N .
[Mpa ER . ] [108 psi]
mm?2
Kohlenstoffstahl 80000 11,6
Rostfreier Stahl 75000 10,88
Aluminium 27000 3,92
Wellentyp It [mm?4]
4t
Rund . T3
dS4 — dm4
Rund) hoh O e
Quadratisch . 0,141 - Ws*
Quadratisch, hohl D (Ws —ts?) x ts

Fay = 168062 b

Zahnrad S8 Z15: Dy = 4,83 in

|, = 51,18in

G fur Kohlenstoffstahl: 11,6 - 106 psi

Berechnen Sie das Torsionstragheitsmoment I fiir die
quadratische Welle mit einer Kantenlange W, = 2,36 in:

It = 0141 - 236in)* = 4,374 in*

_ 90 -1680,621b - 483in - 51,181in

= (0,235°
m-11,6 - 10 psi - 4,374 in*

¢

0,5%o0 von 1300 mm = 0,65 > 0,235 = @



4.3 WELLENAUSLEGUNG

Leistungsbedarf an der Antriebstrommel

p. = Fagi - v Erklarung:
60000 Ps = Leistung am Antriebsende der Welle [kW, hp]
Faqj = spezifische Bandzugkraft N, Ib]
v = Geschwindigkeit [m/min, ft/min]
Beispiel:
P, = 747946 N - 10 m/min = 1,25 kW P, = 1680,62 Ib - 32,81 ft/min = 341,73 hp
60000 33000

Bitte beachten Sie, dass es sich bei der berechneten Leistung um die erforderliche Nettoleistung an der Antriebstrommel
handelt. Effizienzverluste von beispielsweise Motor oder Getriebe werden nicht beriicksichtigt. Auerdem wird empfohlen,
einen Motor mit einer verntnftigen Reserveleistung zu installieren.

Wellendrehzahl

RS:V‘]OOO RS:v-12
Do -7 Do il
Erkldrung:
Rs = Wellenumdrehungen [1/min]
v = Bandgeschwindigkeit [m/min, ft/min]
Do = Teilkreisdurchmesser [mm, in]
Beispiel:
v = 10 m/min v = 32,81 ft/min
Zahnrad S8 Z15: Dy = 122,7 mm Zahnrad S8 Z15: Dy = 4,83 in
R, = 10 m/min - 1000 _ 2594 1 R, = 32,81 ft/min - 12 _ 2505 a
1227 mm - 11 min 483in -1 min
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44 TEMPERATUREINFLUSS
AUF DIE BANDABMESSUNGEN

Kunststoffe dehnen sich bei einer Temperaturerhéhung stark aus
und ziehen sich bei einer Absenkung der Temperatur zusammen.
Verwenden Sie die folgenden Formeln, um Léngen- und Breiten-
anderungen zu berechnen:

Werkstoff a* a*
) mm 10 . in
Al =lg-T,-T) -a [mm, in] m.°C in°F
AW =Wg - (T, -T) - a [mm, in] PA 012 66,6
) . . PE 0,21 116,6
Al = Langenanderung [mm, in] e o2 66,6
AW = Breitendnderung [mm, in] PP 0,15 83,3
+ = Ausdehn.ung Metalle
— = Kontraktion s 0,012 66
lg = Bandlange bei Ausgangstemperatur [m, in] S5 0017 94
] ) ) 5SS 0,016 89
Wjg = Bandbreite bei Ausgangstemperatur [m, in]
T, _ Betriebstemperatur °C, °F] * Mittelwerte fir den zuldssigen Temperaturbereich
T = Ausgangstemperatur [°C, °F] Eine vollstandige Liste der Ausdehnungskoeffizienten fir die

einzelnen Materialien finden Sie auf Seite VI-15.

(normalerweise 21°C/70°F)

a = Warmeausdehnungskoeffizient
(siehe Tabelle) [mm/m °C, 10%in/in °F]
2 10%in mm
Umrechnung: o 555/57m oC
Beispiel:
Das Band wird bei einer Umgebungstemperatur von Das Band wird bei einer Umgebungstemperatur von
20,1 °C fur den Transport von heilsem Férdergut 70°F fur den Transport von heillem Fordergut verwendet.
verwendet. Daraus ergibt sich eine Betriebstemperatur Daraus ergibt sich eine Betriebstemperatur von 194 °F.
von 90°C. Bandlange: 30 m; Bandbreite: 1 m; Bandldnge: 1181,1 in; Bandbreite: 39,37 in;
Bandwerkstoff: Polypropylen Bandwerkstoff: Polypropylen
-6 ;
Alg = 30m -0 -21°C- 015 - — 3105 mm Alg = 11811 in - (194 — 70)°F - 833 191N _ 12545
m - °C in - °F
6
AWg = 1m - (90 - 21)°C - 0,15 me = 1035mm  AWp = 3937in - (194 - 70)°F - 833 10010 — g41in
m - in -

Die Bandverlangerung von 315 mm ist erheblich, sodass das Leertrum in der Lage sein muss, den zusatzlichen
Banddurchhang aufzunehmen. Um den Breitenzuwachs aufzufangen, muss der Anlagenrahmen ebenfalls entsprechend
breiter ausgefihrt werden.

Bei einem Betrieb im Temperaturbereich unter 21 °C (70°F) zieht sich das Band zusammen, sodass sich die Lange und Breite
verkdrzt. Insbesondere in Tiefkihlanwendungen kann die Langen- und Breitenverringerung erheblich sein. Dies muss in der
Planungsphase und bei der Installation des Bands bericksichtigt werden. Die urspringliche Bandlange ist insbesondere
dann von Bedeutung, wenn Bander bei Raumtemperaturen installiert werden, aber anschlieBend im Minustemperatur-
bereich arbeiten sollen. In diesem Fall wird sich die Bandldnge erheblich verringern.
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5 BEDIENUNGS-
ANLEITUNG




5.1 VORBEREITUNG DER BANDMONTAGE

Vor der Installation Zuséatzliche Prifungen und Checkliste fiir Kurven-
bander mit Modulen der Serien 5,9, 9.1, 11 und 18

— Uberpriifen Sie den Zustand und die Funktion der - Vergewissern Sie sich mit einem Bandabschnitt, dass
Forderanlage und aller relevanten Komponenten, d.h.: sich das Band Uber die gesamte Strecke hinweg (sowohl
Antriebe, Antriebsketten oder -riemen, Wellen, Zahnrader, Last- als auch Leertrum) ungehindert auf den Gleitleisten
Gleitleisten, Lager, Gleitkufen und Rollen. Reparieren oder bewegen kann.
ersetzen Sie beschadigte und verschlissene Teile. — Vergewissern Sie sich mit einem Bandabschnitt, dass das

- Achten Sie besonders auf den Zustand der Gleitleisten. Band ordnungsgemaf3 in die Antriebszahnrader und
Vergewissern Sie sich auch bei neuen Gleitleisten, dass die Umlenkrollen eingreift, ohne Hindernisse zu berthren
Oberflache sauber und glatt ist und dass keine Partikel (z.B. Ubergabeplatten).

wie Sand, Staub oder Schweilrtickstande eingedrungen
sind. Auch neue Gleitleisten kénnen verschmutzt sein,
wenn nach der Montage der Leisten Arbeiten an der
Forderanlage durchgefiihrt wurden. Wenn Sie mit der
Hand Uber die Gleitleisten fahren, splren Sie, ob Partikel
eingedrungen sind. Sollte die Oberflache nicht glatt sein,
muss entweder die Gleitleiste ausgetauscht oder die
Partikel mUssen entfernt werden.

— Stellen Sie sicher, dass die Gleitleisten an den Seiten-
wanden der Kurven richtig positioniert sind, um zu verhin-
dern, dass die AuBenkante des Bands angehoben wird,
wahrend das Band durch die Kurve(n) lauft und gegen die
innere Gleitleiste druckt.

— Uberprifen Sie, nachdem das gesamte Band montiert ist
und bevor Sie den Antriebsmotor starten, ob sich das
Band ungehindert und ohne Stérstellen im Last- und

— Sollten Sie vor der Montage des Bands nicht sicherstellen, Leertrum auf den Gleitleisten bewegen kann.

dass die Gleitleistenoberfldche sauber und glatt ist, kann

dies die Lebensdauer des Bands erheblich verkiirzen. — Falls méglich, starten Sie das Forderband mit einer niedri-

gen Geschwindigkeit und vergewissern Sie sich, dass das
Band ruhig lauft, in alle Zahnrader eingreift und an keiner
Stelle angehoben wird.

— Uberprifen Sie, ob die Verbindungsstellen der Gleitleiste
glatt und richtig ausgerichtet sind. Vergewissern Sie sich,
dass der Hohenabstand zwischen Gleitleisten und Antrieb
und Umlenkwellen richtig ist, um einen ordnungsgema-
Ben Zahnradeingriff zu gewdhrleisten. Falls vorhanden,
Uberpriifen Sie auch den Abstand zwischen Zahnradern
und Einschndirrollen sowie zwischen den Leertrumrollen.

— Falls erforderlich, reinigen Sie die Forderanlage einschliel3-
lich Rahmen, Stitzvorrichtungen im Last- und Leertrum,
Wellen, Stutzrollen und Kufen. Ersetzen Sie jegliche
beschadigten oder verschlissenen Teile.

— Falls moéglich, packen Sie das Band erst unmittelbar vor
der Montage aus. Entpacken Sie das Band am Montageort
und vermeiden Sie es, das Band Uber raue oder schmut-
zige Boden zu ziehen oder zu rollen.
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5.2 ZAHNRADMONTAGE

Bandsteuerung

Die Bandsteuerung kann entweder durch seitliche
Gleitleisten oder durch das Festsetzen eines Zahnrads auf
der Antriebs- und Umlenkachse (1) erfolgen.

Fur geradelaufende Bander kann eine der beiden Methoden
verwendet werden.

Forbo Movement Systems empfiehlt fiir die kurven-
gangigen Bander der Serien 5,9 und 11 die Bandsteuerung
ausschlieBlich Gber seitliche Gleitleisten (siehe nachste
Seiten) zu realisieren.

Bandsteuerung iiber Zahnrader

Zur Steuerung des Bandes durch Zahnréder, wird auf jeder

Welle das mittige Zahnrad sicher fixiert. Als Befestigungs-
material konnen Klemmringe (Prolink Zubehdr), Seegerringe
oder dhnliches eingesetzt werden. Alle anderen Zahnrader
mussen sich auf der Welle bewegen kénnen, um im Fall von
Temperaturschwankungen Anderungen der Bandbreite
abzudecken (2). 2

Grundsatzlich wird eine ungerade Anzahl an Zahnradern
empfohlen, damit ein Zahnrad exakt in der Mitte angeord-
net werden kann.

Wenn Sie Zahnrader fur Bander mit Profilen und Seiten-
platten installieren, bringen Sie die Zahnrader nicht direkt
unter den Seitenplatten an.

Die erforderliche Anzahl von Zahnrddern entnehmen Sie
bitte der Tabelle in Kapitel 3.2.

Zahnradausrichtung ] SR
Achten Sie beim Installieren darauf, dass die Zahne richtig — SN l
ausgerichtet sind (3). Andernfalls ist es moglich, dass die \\\
Zahnréder nicht richtig in das Band eingreifen. NS l
—= \\
.
N
—_— \\
o4
| 8
N
3
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5.2 ZAHNRADMONTAGE

Bandsteuerung Uiber seitliche Gleitleisten

Wenn das Band Uber seitliche Gleitleisten gesteuert wird,
mussen sich alle Zahnréder auf den Wellen seitlich bewegen
kénnen.

Zahneingriff Serie 5, 11, Combo (S5 ST/S11)
Die Zdhne des Zahnrades mussen in die Gitterstruktur des
Bandes an den durch Pfeile markierten Stellen eingreifen.

Bei der Serie 5 durfen die einreihigen Zahnrader nicht so
montiert werden, dass die Zéhne in die Llcke zwischen den
Seitenmodulen und den Mittenmodulen eingreifen. Das
erste Zahnrad sollte 62,5 mm von der Bandkante entfernt
positioniert sein (siehe Abbildung unten).

Der Zahneingriff unter einem G oder RG Modul kann durch
den Tab verhindert werden. Bitte achten Sie darauf, dass die
Zahnréader immer ordnungsgemal in die Gitterstruktur des
Bandes eingreifen kénnen.
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Anordnung und Montage der Zahnrader bei Serie 11
Bei der Serie 11 kommt ein besonderes Konzept zum Zug:
Die Lastverteilung erfolgt Uber die duleren Module, da die
duBere Zahnradposition um 75 mm (2,95 in) von der Band-
kante nach innen verschoben ist. Der duf8erste Rand des
Bands wird zum Vermeiden von Bandverformungen am
Krafteinleitungspunkt von Umlenkrollen (sozusagen zahn-
losen Zahnradern) getragen.

Umlenkrolle

‘At ZAYAS

275 (1.08)

75 (2.95)

Abmessungen in mm und Zoll (in).
Alle zolligen MaRangaben sind gerundet.
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Forbo Movement Systems empfiehlt, die dulleren Umlenk-
rollen mithilfe von Klemmringen oder anderen Methoden
an der Welle zu befestigen, damit sie sich nicht seitwarts
bewegen kénnen. Da die Bandflihrung Gber die Gleitleisten
erfolgt, sollten die Zahnréder nicht an der Welle befestigt
werden, sondern sich seitwdrts bewegen kdnnen.

Der maximale Abstand zwischen den Zahnradern betragt
75 mm (2,95 in).

Umlenkrolle

YAYAY

275 (1.08)

-

75 (2.95)




5.2 ZAHNRADMONTAGE

Zahneingriff und Zahnradeinsatz Serie 9.1 -
Zahnrad S9-Z11 SPR DR

Die Zahne des doppelreihigen Zahnrades missen an den
durch Pfeile markierten Stellen in die Gitterstruktur des
Bandes eingreifen.

Das Zahnrad $9-Z11 SPR DR ist vorgesehen fir den Einsatz in geraden und kurvenférmigen Bandlaufen.
Dabei muss die bevorzugte Antriebsrichtung eingehalten werden (siehe Abbildung und Tabelle unten).
Vom Einsatz in SpiraltGrmen mit Kafigantrieb raten wir ab.

Abstand des ersten Zahnrades von der Bandkante: 175 mm (6,9 in) — siehe Abbildung.

empfohlene
Antriebsrichtung

175 (6.9)
Einsatzempfehlung
Band Anwendung Einsatzempfehlung
$9.1-57 GRT ~ Gerade/Kurve Einsatz in Hauptférderrichtung; in Gegenrichtung nur kurzzeitig und nicht unter Last

$9.1-57 GRT  Spiralturm mit Kéfigantrieb Einsatz dieses Zahnrades bei Serie 9.1 nicht empfohlen
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Zahneingriff und Zahnradeinsatz Serie 9.1 -
Zahnrad S9.1-10 SPR

Die Zahne des einreihigen Zahnrades mussen an den
durch Pfeile markierten Stellen in die Gitterstruktur des
Bandes eingreifen.

Das Zahnrad $9.1-10 SPR ist vorgesehen fur den Einsatz in Spiraltirme mit Kafigantrieb.

Dabei muss die bevorzugte Antriebsrichtung eingehalten werden (siehe Abbildung und Tabelle unten).
Vom Einsatz in geraden und kurvenférmigen Bandldufen raten wir ab.

Abstand des ersten Zahnrades von der Bandkante: 125 mm (4,9 in) — siehe Abbildung.

empfohlene
Antriebsrichtung

S = = N =

|iIH-H:I | u-q-'p-qu

Y'I'YYY‘I’

‘ 125 (4.9) ‘

Einsatzempfehlung
Band Anwendung Einsatzempfehlung
$9.1-57 GRT ~ Gerade/Kurve Einsatz dieses Zahnrades bei Serie 9.1 nicht empfohlen

S9.1-57 GRT Spiralturm mit Kafigantrieb  Einsatz in Hauptforderrichtung; in Gegenrichtung nur kurzzeitig und nicht unter Last

V-8 Prolink Technisches Handbuch - 05/2026



5.2 ZAHNRADMONTAGE

Zahneingriff Serie 18

Zweireihige Zahnrader fir Reversier-Antrieb. Die Zdhne
sollten jeweils auf die Osen firr die erforderliche Antriebs-
richtung dricken.

Der Zahneingriff unter einem G Modul kann durch den Tab
verhindert werden. Bitte achten Sie darauf, dass die
Zahnréader immer ordnungsgemal in die Gitterstruktur des
Bandes eingreifen kénnen.

Wir empfehlen das erste Zahnrad maglichst nah an die
Bandkante zu setzen. Die folgenden Abbildungen zeigen
den geringsten Zahnradabstand von der Bandkante unter
Bertcksichtigung des eingesetzten Randmoduls
(Kollapsfaktor 2.2 oder 1.7). Die $18 Combo weist beide
Randmodule auf.

S18-44 2.2 SMB SM A

[ g G e e

14.6 (0.58) 21.0(0.83)

S18-44 1.7 SMB SM A

OAAAY ¥ IEpEguEsl (v ppspupugl v ]

781 (3.08) 71.8 (2.83)
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5.3 GLEITLEISTENANORDNUNG
BEI KURVENBANDERN

Bandunterstiitzung, Fiihrung, Mitnahme

Das Band wird in Kurven gegen den Innenradius gedriickt.
Um diesen Druck auszugleichen, missen seitliche Gleit-
leisten montiert werden. Wir empfehlen, das Band in der
Anlage mithilfe von seitlichen Gleitleisten zu fihren. Das
bedeutet, dass das mittlere Zahnrad nicht in axialer
Richtung befestigt werden darf. Alle Zahnrader kénnen sich
frei auf der Welle bewegen. Das Band wird nur durch die
seitlichen Gleitleisten gefiihrt.

Eine wichtige Voraussetzung fur den erfolgreichen Betrieb
eines Kurvenforderers besteht darin, die richtigen Abstande
zwischen den dufleren parallelen Gleitleisten in Kurven und
in geraden Bereichen einzuhalten. Der Abstand zwischen
den duBeren Gleitleisten ist dabei von besonderer Bedeu-
tung. Je breiter ein Band ist, desto schwieriger gestaltet sich
die Beibehaltung der exakten Abstdnde auf der gesamten
Lauflange des Bands (sowohl im Last- als auch im Leertrum).

Bandanhebung verhindern (Serie 11)

Wenn sich die mittleren Gleitleisten oberhalb der dulleren
befinden, kann es vorkommen, dass sich die Bandoberseite
ein wenig nach oben wolbt, wobei sich die hochste Erhe-
bung in der Bandmitte einstellt (rote Linie in der Abbildung).
Bei einer hohen Bandlast kann dies dazu fuhren, dass das
Band aus den FUhrungen gehoben wird. Daher muss zwin-
gend darauf geachtet werden, dass die mittleren Gleitleisten

Bandanhebung

In manchen Féllen neigt das Band dazu, sich an den Auf3en-
kanten anzuheben. Dieses Risiko nimmt zu, je hdher die
Zugkraft und Geschwindigkeit ausfallt. Auch ein kleinerer
Innenradius und ein groBerer Kurvenwinkel erhéhen dieses
Risiko. Als Gegenmafinahme kdnnen Gleitleisten auf den
Kanten installiert werden. Forbo Movement Systems bietet
bei Bedarf Bander mit gefiihrten Seitenmodulen oder mit
Hold Down Tabs an.

auf derselben Ebene wie die dueren oder darunter ange-
bracht sind. Um bei Lastspitzen das Herausheben des Bands
aus den Fihrungen zu vermeiden, empfehlen wir, die mitt-
leren Gleitleisten 1 bis 3 mm (0,04 bis 0,12 in) unterhalb der
dulleren zu montieren. Auf diese Weise wird das Band durch
die Radialkrafte in Richtung der mittleren Bandunter-
sttzung (gridne Linie in der Abbildung) gedriickt.

X

Die Serien 5 und 9 werden mithilfe von Stahl-Kupplungs-
stdben montiert, was ihre Steifigkeit erhdht. Dadurch wird
nicht nur das Risiko einer Bandanhebung reduziert, sondern
auch die Quersteifigkeit des Bands erhoht. Eine tiefer ange-
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1-3(0.04-0.12)

ordnete mittlere Gleitleiste wiirde daher keine Biegung nach
unten erzeugen. Stattdessen wiirde eine Liicke zwischen
Gleitleiste und Band entstehen.



Empfohlene Gleitleistenanordnung fiir Serie 5, Serie 9 und Serie 9.1

Extrudierte Gleitleisten
2(0.08) 2(0.08)

e [ o= T
| n

W; + 4 (0.16)

max.
20(0.79)

Wpg/2 —> max. 150 (5.91)

Wg

2(0.08) 2(0.08)

e [t =TI
| n

max.
20 (0.79)
Wg/2 —> max. 500 (19.68)
Wg
Wg + 4 (0.16)
Gefraste Gleitleisten g Ws-15 (0.59) N
F 1(0.04) 1(0.04)
[ ! ]
Lasttrum \
L max. 150 (5.91) _J
Wg -35(1.38)
Ws
Wg + 3 (0.12)
1
L W;-15 (0.59) o
F 1(0.04) 1(0.04)

‘ Wg/2 —> max. 500 (19.68) ‘

L W; - 35 (1.38)

Wg

Ws +3 (0.12)

+

Abmessungen in mm und Zoll (in). Alle zolligen MalRangaben sind gerundet.
Kontaktbereiche in orange
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5.3 GLEITLEISTENANORDNUNG
BEI KURVENBANDERN

Empfohlene Gleitleistenanordnung fiir Serie 5 und Serie 9 mit gefiihrten Seitenmodulen

Gefihrte Seitenmodule werden eingesetzt, um eine Bandanhebung zu verhindern. Zudem kénnen
damit zwei benachbarte Bander mit einem minimalen Zwischenspalt parallel zueinander laufen.
Bander mit gefiihrten Seitenmodulen erlauben einen Transport von Produkten Gber

die Bandbreite hinaus. Zudem ist eine Ubergabe senkrecht zur Laufrichtung maglich.

Generell wird empfohlen die Radialkraft durch die Gleitleiste am Innenradius aufzunehmen.

Extrudierte Gleitleisten

3(0.12) ! 3(0.12)
|
Lasttrum ‘
© ©
S S
o o
g' Wg/2 —> max. 150 (5.91) g'
S We =
~ Ws + 4 (0.16) h
3(0.12) 3(0.12)
|
Leertrum \
Wg/2 -> max. 150 (5.91)
Ws
Wg + 4 (0.16)
1
Gefraste Gleitleisten
2(0.8) : 2(0.8)
Lasttrum ‘
|
N | 1
© 9
1y K s
o S
g' ‘ max. 150 (5.91) | ér;
S W e
~ W +3(0.12) h
2(0.8) 2(0.8
|
|
Leertrum ‘
\
Wg/2 —> max. 150 (5.91) ‘
Wg
Wg+3(0.12)
1
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Um eine hohe Laufruhe, auch bei gro3er Abweichung des Kurvenradius vom Kollapsfaktor (Co)
zu erreichen, kann ein Abtrag am gefihrten AuBenmodul erfolgen.

— Nur far POM-CR Randmodule empfohlen

- Bandzugkraft in der Kurve < 60% der nominellen Bandzugkraft

- Bandgeschwindigkeit < 30 m/min

Extrudierte Gleitleisten

3(0.12) 8(0.31)
Lasttrum
S S
o o
i Wg/2 —> max. 150 (5.91) <
S| S
e s
o o
3(0.12)
Wpg/2 —> max. 150 (5.91)
Gefraste Gleitleisten
2(0.8) , 8(0.31)
\
Lasttrum ‘
] \ | ] ’
o 9
S S
o o
3 max. 150 (5.91) | g
S Ws =
o~ o
2(0.8)
|
|
Leertrum \

Wpg/2 —> max. 150 (5.91) ‘

Ws
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5.3 GLEITLEISTENANORDNUNG

BEI KURVENBANDERN

Empfohlene Gleitleistenanordnung fiir Bander der Serie 5 mit gefiihrten Seitenmodulen (RG)

Extrudierte Gleitleisten

Wg
Wg - 26 (1.02)
15 (0.59) . 4(0.16)
|
Lasttrum ‘
}—f Wg/2 —> max. 150 (5.91)
| W;g - 26 (1.02)
4(0.16)
\
Leertrum ‘
|
Wp/2 —> max. 500 (19.69)
Wg
Gefraste Gleitleisten
Ws

W; - 26 (1.02)

Lasttrum

1-2(0.04-0.08)

}—f max. 150 (5.91)

W; - 26 (1.02)

4(0.16)

1-2(0.04-0.08)

Leertrum

Wg/2 —> max. 500 (19.69)

Wg

4(0.16)

)

Abmessungen in mm und Zoll (in). Alle zélligen MalRangaben sind gerundet.
Kontaktbereiche in orange
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Um eine hohe Laufruhe, auch bei groBer Abweichung des Kurvenradius vom Kollapsfaktor (Co)

zu erreichen, kann ein Abtrag am gefihrten AuBenmodul (RG) erfolgen.
— Nur fir POM-CR Randmodule empfohlen
- Bandzugkraft in der Kurve < 60% der nominellen Bandzugkraft

- Bandgeschwindigkeit < 30 m/min

Extrudierte Gleitleisten
I WB

WS - 20 (0.79)

5(02)

T ‘
Lasttrum }
Wpg/2 —> max. 150 (5.91)

23.2(0.91)
13 (0.51)

3
-

W - 20 (0.79)
I I% 5(0.2)

Leertrum

Wg/2 —> max. 500 (19.69)

E

Wg
Gefraste Gleitleisten
Ws
g Wg - 22 (0.87) ?§
< L 4(0.16) 4(0.16) .
< <t
3 \ 3
Lasttrum S ‘ S
& I I s
= | \ [ | I il
max. 150 (5.91) 23.2(0.91)
g
< Wz - 26 (1.02) ;
bS 3
S 4016 | 8
o 5
Leertrum = | A =
i =

Wpg/2 —> max. 500 (19.69)

Wg

Abmessungen in mm und Zoll (in). Alle zolligen MalRangaben sind gerundet.
Kontaktbereiche in orange
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5.3 GLEITLEISTENANORDNUNG
BEI KURVENBANDERN

Empfohlene Gleitleistenanordnung fiir parallel laufende Bander der Serie 5 mit gefiihrten Seitenmodulen (RG)

Extrudierte Gleitleisten

Lasttrum

e

Leertrum

Gefraste Gleitleisten

Lasttrum

y &

Leertrum

5(0.2)

e

5(0.2)

iy

4(0.16)

Iy

1-2(0.04-0.08)

Ws
W;s - 25 (0.98)
. 5(0.2)
‘ ﬂ»¢
Wpg/2 —> max. 100 (3.94)
W - 25 (0.98)
5(0.2)
|
|
Wg/2 —> max. 500 (19.69)
Wg
Ws
Ws - 26 (1.02)
‘ 4(0.16)
\
|
max. 150 (5.91)
W;g - 26 (1.02)
4(0.16)
4.‘,-
|
Wg/2 —> max. 500 (19.69)
Ws

1-2(0.04 - 0.08)

1-2(0.04-0.08)

Abmessungen in mm und Zoll (in). Alle zélligen MalRangaben sind gerundet.

Kontaktbereiche in orange
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Speziellen Bedingungen fiir die Serie 5 Variante S5-45 GRT BT
Die folgende Darstellung zeigt die empfohlenen wichtigen Mal3e

Abmessungen in mm und Zoll (in). Alle zolligen Maangaben sind gerundet.
Kontaktbereiche in orange
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5.3 GLEITLEISTENANORDNUNG
BEI KURVENBANDERN

Empfohlene Gleitleistenanordnung fiir Serie 11 mit Caps

Extrudierte Gleitleisten 2(0.08) 2 (0.08)

ﬁ

\
Lasttrum 1
1-3(0.04-0.12)
max.
20 (0.79)
Wpg/2 —> max. 100 (3.94)
Ws
Wg + 4 (0.16)
2(0.08) 2(0.08)
1
Leertrum ‘
Option 1 |
1-3(0.04-0.12)
max.
20(0.79)
Wg/2 —> max. 300 (11.81)
Wg + 4 (0.16)
|
i 1-3(0.04-0.12)
Leertrum ‘ i
Option 2 :
1-3(0.04-0.12)
max.
20 (0.79)
Wpg/2 —> max. 300 (11.81)
W; + 4 (0.16)
Gefraste Gleitleisten
| Wg -15 (0.59)
‘ 1(0.04) 1(0.04)

ﬁ

Lasttrum

max. 100 (3.94)

:T1 -3(0.04-0.12)

|
|
Wg - 35 (1.38)
y B | B .

Wg +3(0.12)

L, W;g -15 (0.59)

\ 1(0.04) 1(0.04)

|
Leertrum ‘
‘ Wpg/2 —> max. 300 (11.81) ‘ 1-3(0.04-0.12)

‘ Ws- 35 (1.38)
Ws +3(0.12)
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Empfohlene Gleitleistenanordnung fiir Serie 11 mit Hold Down Caps

Extrudierte Gleitleisten

Wp + 22
WB +4 1
WB |
1(0.04) ! 1(0.04) ‘
Lasttrum I I Y ! Y I I
maX.n “ n
20(0.79)
Wpg/2 —> max. 100 (3.94)
|
Leertrum

max.
20(0.79)

1-3(0.04-0.12)

Wpg/2 —> max. 300 (11.81)

Gefraste Gleitleisten

min. Wg + 26 (1.02)

Ws +3(0.12)

2(0.08)

=

Lasttrum

max. 100 (3.94)

1-3(0.04-0.12)

W - 25

2(0.08) ‘

G

Wj - 25 (0.98)

2(0.08)

‘ max. 20 (0.79)

! 1-3(0.04-0.12)

2(0.08)

1-3(0.04-0.12)

Wp/2 —> max. 300 (11.81)

W + 3 (0.12)

Leertrum r

min. Wg + 26 (1.02)

Abmessungen in mm und Zoll (in). Alle zolligen MalRangaben sind gerundet.

Kontaktbereiche in orange
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5.3 GLEITLEISTENANORDNUNG
BEI KURVENBANDERN

Empfohlene Gleitleistenanordnung fiir Serie 18 Variante S18-44 GRT

Extrudierte Gleitleisten

min.

2 (0.08) 2(0.08) 8(0.15)
Lasttrum g ‘ q:
\
| ] |
5 ¥ max.
30(1.18) max. 229 (9)
Wg
Wg + 4 (0.16)
min.
2(0.08) 2(0.08) 8(0.15)
Leertrum { ‘ q:
\
| I |
max.
30(1.18) max. 305 (12)
Wg
Wg +4(0.16)
Gefraste Gleitleisten
min.
1 (0.04) 1(0.04) 8(0.15)
Lasttrum i ?
\
L max. 229 (9) _J
}—5 W - 35 (1.38)
Ws
Wg + 3(0.12)
min.
1(0.04) 1(0.04) 8(0.15)
|
Leertrum ‘ ‘ ﬁ:
|
‘ max. 305 (12) J
‘ W - 35 (1.38)
Ws
Wg +3(0.12)

Abmessungen in mm und Zoll (in). Alle zélligen MalRangaben sind gerundet.

Kontaktbereiche in orange
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Empfohlene Gleitleistenanordnung fiir Serie 18 Variante S18-44 GRT G

Extrudierte Gleitleisten

27.3 2 2
Lasttrum (1.07) (0.8) | | , (08
1-3 max. 229 (9)
(0.04-0.12) ‘ 1-3
We (0.04-0.12)
2 2
(0.8) (0.8)
Leertrum W ‘
| |
! | | !
n n
max. 30 ‘ max. 305 (12) ‘
(1.18) Wpg
Wg +4(0.16) ‘
Gefraste Gleitleisten
min. 2
‘ | ‘ 08)
Lasttrum ; ‘ ‘
| | |
1-2 max. 229 (9) 1-2
(0.04-0.8) Wg (0.04-0.8)
2 (0.08) 2(0.08)
Leertrum I I ‘ | I
I ‘ I
max. 30 max. 305 (12)
(1.18) Ws

Abmessungen in mm und Zoll (in). Alle zolligen MalRangaben sind gerundet.
Kontaktbereiche in orange
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5.3 GLEITLEISTENANORDNUNG
BEI KURVENBANDERN

Um eine hohe Laufruhe, auch bei grol3er Abweichung des Kurvenradius vom Kollapsfaktor (Co) zu erreichen, kann ein
Abtrag am geflhrten AuBenmodul erfolgen.

— nur flr POM- und PA-Bénder empfohlen

- nominelle Bandzugkraft in der Kurve < 1000 N

Extrudierte Gleitleisten

273 2 273
Lasttrum \ (1.07) 08) \ ‘ (1.07) \
\ \ \
1-3 max. 229 (9)
(0.04-0.12) ‘ 1.3
(0.04-0.12)
2 2
(0.8) (0.8)

Leertrum I I ; I I
| . 1

max. 30 ‘ max. 305 (12) ‘
(1.18) Wg + 4 (0.16)

Gefraste Gleitleisten

27.3 min. 2

27.3
(1.07) (0.8) | (1.07)
Lasttrum i ‘ i
|| | | |
1-2 ‘ max. 229 (9) | 1-2

(0.04-0.8) Wg (0.04-0.8)

2(0.08) 2(0.08)

| | I
Leertrum ‘
max. 30 max. 305 (12)

(1.18)

Abmessungen in mm und Zoll (in). Alle zolligen MalRangaben sind gerundet.
Kontaktbereiche in orange
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Empfohlene Gleitleistenanordnung fiir Serie 18 Variante $S18-44 HDK

Extrudierte Gleitleisten

2 10.1 (0.4)
(0.8)

Lasttrum W
I

2(0.8) min.
8(0.15)

|
\
n
max. 30 ‘
Wg

max. 229 (9) ‘

W; +4 (0.16)

08) 22.8(0.9)

Leertrum W
I
\
(0.87)

2(0.8) min.
8(0.15)

max. 30 max. 305 (12)
(1.18) Wg
Wg +4(0.16)
Gefraste Gleitleisten
1(0.04) 10.1 (0.4) 1(0.04) min.
‘ 8(0.15)
e L | J
max. 229 (9) J
Wg - 35 (1.38)
Wg +3(0.12)
1 (0.04) min.
1(0.04) 22.8(0.9) 8(0.15)
Leertrum r !
* \
|
22.2
(0.87)
max. 305 (12)
max. 30
(1.18)
W;g +4(0.16)
1

Abmessungen in mm und Zoll (in). Alle zolligen MalRangaben sind gerundet.
Kontaktbereiche in orange
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54 VERBINDEN DER BANDABSCHNITTE

Montage und Demontage der Kupplungsstibe

Je nach Serie kommen bei den Siegling Prolink Modul- mal so breit ist wie der ldngste Kupplungsstab, werden drei
bandern Kupplungsstabe mit Kopf und Schulter oder nur Kupplungsstabe pro Reihe verwendet. Im letzteren Fall wird
mit Schulter zum Einsatz. Bénder der Serien 5 und 9, die in ein stranggepresster Kupplungsstab ohne Kopf und ohne
Kurvenférderern verwendet werden, sind mit Kupplungs- Schulter zwischen zwei Kupplungsstaben mit Kopf und/
stdben aus rostfreiem Edelstahl ausgestattet, die Gber oder Schulter vorgesehen.

gefrélste Nuten verfiigen.

Informationen zur Montage und Demontage der Kupp-
Wenn das Band breiter ist als der langste Kupplungsstab, lungsstabe finden Sie in den folgenden Abbildungen zu
wird es mithilfe von zwei Kupplungsstaben (mit Kopf oder den einzelnen Bandserien.
Schulter) pro Reihe montiert. Wenn das Band mehr als zwei-

Serien 1, 2,4.1, 8
« l‘a'} 4'0-‘ u'ﬁ |

& L i
/ ---' 777777777 | « I — i
Montage m) ST
fffffffffff @
1 » ”””””” 2 3
.-m.-‘ ____________________________
g =
Demontage T
_______________ ‘
1 - - -~
Serie 5
/.‘ .lm = «G’." : . Ix
\ Montage B i i, iy N ! 5
1 * 2 3 =
KT 2X
.‘---" f > #
& "SR € L C C
Demontage -
1 2 3 [ ; i
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Serie 5 ST

Combo Bander (S5 ST und S11)

Serien 6.1, 10
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Serie 7

i \ | w. ﬁ e

. hu@ " ‘ .ﬁ
TR ¥
e xﬂm.,@

N

Serie 9

A
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Serie 9.1
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Serie 13

Serien 14, 15

X

W

N
3 8

,w? h,

( AP

~
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Serie 17

e

Serie 18
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Serie 19

&
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Serie 4.1 ProSnap (PSP)

Serie 6.1, 10 ProSnap (PSP)

Serie 13 ProSnap (PSP)
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54 VERBINDEN DER BANDABSCHNITTE

Kleine Verschlussstopfen (HR) fiir extrudierte oder Stahlkupplungsstabe (Serie 4.1 & 8)

.’m » « O-‘

‘---'

/ ) Montage

’-.m.-‘

‘---'

Demontage

==E« <~ /
3
c2X-
******** -
it "“—T
30

Kleine Verschlussstopfen (HR2) fiir extrudierte oder Stahlkupplungsstabe (Serie 6.1 & 10)

.’m ) 4= @-"

‘---'

Montage

g )Y

‘---'

Demontage
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Bander mit mehr als einem Kupplungsstab

2—

Alternative fiir Bander mit mehr als einem Kupplungsstab pro Scharnier —

Serie 4.1,6.1, 8, 10, 13
@ I NN Nympu—
B -
@ 1 Il el e

p—

y.
T

L Ly
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5.5 MODULBANDMONTAGE

Installation

- Legen Sie das Band/die Bandabschnitte flach auf die
Gleitleisten des Anlagenrahmens. Verbinden Sie die
Bandabschnitte mithilfe der mitgelieferten Kupplungs-
stdbe (1 bis 4). Vermeiden Sie wahrend der Installation
StoRe gegen das Band und die Zahnrader.

— Stellen Sie sicher, dass das Band nicht gespannt ist, wenn
Sie die Bandabschnitte miteinander verbinden. Achten
Sie darauf, dass der Zahnradeingriff ordnungsgemafs ist,
wenn Sie das Band um die Zahnréder am Antrieb und der
Umlenkung ziehen (5).

— Falls erforderlich, stellen Sie die Bandldnge richtig ein,
indem Sie einen entsprechend gro3en Banddurchhang
zwischen den Einschnir- und Stitzrollen vorsehen (5).

— Achten Sie beim Installieren eines Bands mit Seitenplatten
oder Profilen auf die richtige Laufrichtung (6).

— Befolgen Sie wahrend des Betriebs der Férderanlage und
des Bands die Betriebsanweisungen des Férderanlagen-
herstellers.

V-35 Prolink Technisches Handbuch - 05/2026
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1 Schieben Sie die Bandenden 2 Setzen Sie den Stab ein.
korrekt zusammen.

3 Schlagen Sie den Kopf vorsichtig 4 Kirzen Sie das Stabende,
in die Sicherungsposition. welches tber die Bandkante
hinausragt.

50-180 mm

7300-500mm 800 - 1200 mm "~ 800-1200mm



5.6 WARTUNG UND REPARATUR

- Alle Modulbédnder langen sich in der Einlaufphase wah- Beschadigte oder verschlissene Teile missen sofort ausge-
rend der ersten Betriebswochen. Das ist normal und zu tauscht werden, um einen storungsfreien Betrieb sicherzu-
erwarten. Die Langung des Bandes ist abhangig von der stellen.

Forderlast und den Betriebsbedingungen.

Bitte verwenden Sie keine neuen und alten Zahnréder auf

einer Achse. Um eine optimale Performanz und Lebens-

dauer zu gewahrleisten, empfehlen wir Zahnrader und Band
immer zusammen zu tauschen.

— Nach der Einlaufphase muss das Band wahrscheinlich
gekurzt werden. Stellen Sie dazu entweder den Spann-
mechanismus, falls vorhanden, neu ein oder entfernen
Sie eine oder mehrere Bandreihen.

— Wenn das Band in der Breite aus mehreren Modulen
besteht, vergewissern Sie sich, dass das Muster (Ziegel-
verbund) nach dem Entfernen der Uberschissigen Band-
lange intakt ist und keine Kreuzfugen entstanden sind.
Sollte das Muster nicht intakt sein, entfernen Sie eine
zusatzliche Bandreihe oder fligen Sie eine wieder hinzu.

— Stellen Sie sicher, dass nach dem Kiirzen des Bands ein
ausreichender Banddurchhang im Leertrum vorhanden
ist.

— Uberprifen Sie das Band regelmaRig, um sicherzustellen,
dass es ordnungsgemal lauft. Die Haufigkeit der Prifun-
gen richtet sich nach den allgemeinen Betriebsbedingun-
gen (z.B.: Last, Geschwindigkeit, Abrieb, Reinigungs-
intervalle, Betriebstemperaturen usw.).

- Prifen Sie die Zahnrader auf Verschleil§ und korrekte
Ausrichtung.

-Vergewissern Sie sich, dass das Band korrekt gefthrt wird.

- Uberpriifen Sie die Bandmodule, Profile und Seiten-
platten auf Schaden und Verschleifs.

- Uberpriifen Sie das Band auf hervorstehende
Kupplungsstabe.

- Uberpriifen Sie die Forderanlage auf lose Gleitleisten/
Bandunterstitzungen.
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5.7 REINIGUNG

- Eine regelmallige Reinigung wird nachdrlcklich empfoh- - Stellen Sie vor dem Reinigen sicher, dass das Reinigungs-
len. Dadurch lasst sich der allgemeine Verschleils von mittel fir den jeweiligen Bandwerkstoff geeignet ist.
Band, Zahnradern und Kupplungsstében verringern und
die Bandlebensdauer verlangern. Die genauen Reini-
gungsintervalle hdngen von der Anwendung und den
Betriebsbedingungen ab.

- Bei Zweifeln in Bezug auf die Eignung einer Reinigungs-
|6sung wenden Sie sich bitte an den Handler der
Reinigungslésung.

-Wenn Sie das Band mit heillem Wasser reinigen, Uber-
schreiten Sie nicht die maximal zuldssige Temperatur
fur den jeweiligen Bandwerkstoff.

— Welche Reinigungslésungen und -methoden am besten
geeignet sind, hangt von der jeweiligen Anwendung und
den Branchenanforderungen ab. Die lebensmittelverar-
beitende Industrie unterliegt zunehmend strengeren
Hygiene- und Sanitaranforderungen (z.B. HACCP) und
befolgt immer mehr die von der Global Food Safety
Initiative herausgegebenen Standards. Die Einhaltung der
jeweiligen Hygienestandards liegt in der Verantwortung
der Benutzer. -Spulen Sie das Band nach der Reinigung immer sorg-

faltig mit Wasser ab.

- Uberschreiten Sie niemals die empfohlene Chemikalien-
konzentration oder Einwirkzeit der Reinigungsldsung.
Hohe Chemikalienkonzentrationen und insbesondere
eine hohe Chlorkonzentration kbnnen zu einem vorzeiti-
gen Zersetzen des Kunststoffs fihren.

- Die Bandwerkstoffe werden haufig auf Grundlage der
Anforderungen einer Anwendung ausgewahlt (z.B.:
Abriebfestigkeit, Last und Betriebsbedingungen).
Allerdings variiert die chemische Besténdigkeit der ver-
schiedenen Werkstoffe. Im Kapitel 2.1 ,Kunststoffe (Eigen-
schaften)” finden Sie eine Ubersicht zur chemischen
Bestandigkeit unserer Standardmaterialien.
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5.8 VORBEUGENDE WARTUNG
UND FERLERBEHEBUNG

Das Band verlauft; die Bandkanten beriihren den Rahmen

Die Zahnrader sind nicht richtig ausgerichtet

Die Zahnrader auf der Antriebs- und/oder Umlenk-
welle sind nicht richtig ausgerichtet; das fest
montierte mittlere Zahnrad ist auf einer der Wellen
entweder falsch positioniert oder lose

Der Rahmen der Forderanlage ist nicht eben und
nicht rechtwinklig

Die Antriebs- und die Umlenkwelle sind nicht eben
und/oder rechtwinklig zueinander montiert

Zwei oder mehr Bandabschnitte sind falsch ausgerich-
tet und nicht ordnungsgemaf miteinander verbun-
den, d.h. die Bandkanten verlaufen nicht geradlinig

Wenn die Gesamtanzahl der Zdhne eines Zahnrads mit quadratischer Wellenaufnahme
nicht durch vier teilbar ist, muss die einheitliche Ausrichtung der Zahnrader auf der Welle
berlcksichtigt werden.

Das mittlere Zahnrad auf der Antriebs- und Umlenkwelle muss richtig ausgerichtet und
jeweils in der Mitte der Welle positioniert sein. Es muss im Eingriff mit dem Band stehen.
Uberpriifen Sie die Befestigungselemente, um sicherzustellen, dass das mittlere Zahnrad
sicher auf den Wellen befestigt ist.

Uberpriifen Sie den Rahmen und passen Sie ihn ggf. an.

Uberpriifen Sie den Rahmen und passen Sie ihn ggf. an.

Uberprifen Sie das Band auf fehlerhaft verbundene Bandabschnitte. Richten Sie die
Bandabschnitte neu aus.

Die Zahnrader greifen nicht richtig ein

Das Mal3 ,A” entspricht nicht dem empfohlenen
Wert und/oder der Spalt zwischen den Zahnradern
und dem Ende der Gleitleisten ist zu grof§

Die Zahnrader sind nicht richtig ausgerichtet

Ungenlgende Bandspannung

Der Umschlingungswinkel des Bands um die
Zahnrader ist nicht ausreichend
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Passen Sie die Position der Welle(n) an, um die empfohlenen Maf3e einzuhalten.

Wenn die Gesamtanzahl der Zdhne eines Zahnrads mit quadratischer Wellenaufnahme
nicht durch vier teilbar ist, muss die einheitliche Ausrichtung der Zahnrader auf der Welle
berlcksichtigt werden.

Die axiale Position muss auf korrekten Eingriff in das Band gepriift werden. Die Zahn-
rader mussen sich bei Breitendnderung auf der Welle frei bewegen und axial verschieben
konnen.

Stellen Sie sicher, dass der durchhdngende Teil des Bands eine ausreichende Band-
spannung gewadbhrleistet. Dies kann durch den Einsatz einer Gewichtsrolle erreicht werden

(siehe Kapitel 3.3

Es wird ein Umschlingungswinkel zwischen mindestens 150° und 180° um das Zahnrad
empfohlen. Um einen Umschlingungswinkel von 180° zu erreichen, installieren Sie eine
Einschnirrolle oder verandern Sie die Position der vorhandenen Einschnirrolle.



5.8 VORBEUGENDE WARTUNG
UND FERLERBEHEBUNG

UbermaBiger Zahnradverschleif3

Abrasives Medium

Zu wenig Zahnrader

Die Zahnrader sind nicht richtig ausgerichtet

Das Mal3 ,A” entspricht nicht dem empfohlenen Wert
und/oder der Spalt zwischen dem Zahnrad und dem
Ende der Gleitleisten ist zu grof§

Die Zahnréader auf der Antriebs- und/oder Umlenk-
welle sind nicht richtig ausgerichtet; das fest montier-
te mittlere Zahnrad ist auf einer der Wellen entweder
falsch positioniert oder lose

Hohe Bandgeschwindigkeit

Hohe Bandspannung
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Nutzen Sie bessere Reinigungsmethoden, fiihren Sie die Reinigung haufiger durch oder
ergreifen Sie geeignete Schutzmalinahmen, um die Menge des abrasiven Mediums zu
reduzieren, das mit dem Band und den Zahnradern in Kontakt kommt. Verwenden Sie
Zahnrader aus TPC1 oder rostfreiem Edelstahl.

Vergewissern Sie sich, dass die empfohlene Mindestanzahl an Zahnradern verwendet wird.
Eine zu geringe Anzahl an Zahnradern fihrt zu einem friihzeitigen Verschleil§ der Zahn-
rader. Montieren Sie bei Bedarf weitere Zahnrader.

Wenn die Gesamtanzahl der Zdhne eines Zahnrads mit quadratischer Wellenaufnahme
nicht durch vier teilbar ist, muss die einheitliche Ausrichtung der Zahnrader auf der Welle
berlcksichtigt werden.

Passen Sie die Position der Welle(n) an, um die empfohlenen Mal3e einzuhalten.

Das mittlere Zahnrad auf der Antriebs- und Umlenkwelle muss richtig ausgerichtet und
jeweils in der Mitte der Welle positioniert sein. Es muss im Eingriff mit dem Band stehen.
Uberpriifen Sie die Befestigungselemente, um sicherzustellen, dass das mittlere Zahnrad
sicher auf den Wellen befestigt ist.

Eine hohe Bandgeschwindigkeit verstarkt den Verschleil der Zahnrdder. Dies gilt insbesondere
fur Forderanlagen mit kiirzerem Achsabstand. Falls moglich, reduzieren Sie die Geschwindigkeit.

Eine hohe Bandspannung verstarkt den Verschleil3 der Zahnrader. Stellen Sie sicher, dass
der Banddurchhang ausreichend ist.



UbermiBiger Bandverschleil

Abrasives Medium

Falscher Bandwerkstoff

Falscher Gleitleistenwerkstoff

Falsche Gleitleistenanordnung

Produktbeladung

Hohe Bandgeschwindigkeit

Nutzen Sie bessere Reinigungsmethoden, fiihren Sie die Reinigung haufiger durch oder
ergreifen Sie geeignete SchutzmafBinahmen, um die Menge des abrasiven Mediums zu
reduzieren, das mit dem Band und den Zahnrddern in Kontakt kommt. Verwenden Sie
Zahnrader aus TPC1 oder rostfreiem Edelstahl.

Uberpriifen Sie die Werkstoffspezifikationen, um sicherzustellen, dass der ideale Werkstoff
verwendet wird (siehe auch Kapitel 2.1, Ubersichtstabelle der Bandmaterialien). Wenn Sie
eine Empfehlung wiinschen, wenden Sie sich bitte an lhren Forbo Movement Systems
Vertriebspartner.

Uberpriifen Sie die Werkstoffspezifikationen, um sicherzustellen, dass der ideale Werkstoff
verwendet wird. Wenn Sie eine Empfehlung wiinschen, wenden Sie sich bitte an lhren
Forbo Movement Systems Vertriebspartner.

Vergewissern Sie sich, dass die Gleitleisten gemal3 den Konstruktionsrichtlinien positioniert
sind. Wenn Sie eine Empfehlung wiinschen, wenden Sie sich bitte an Ihren Forbo Movement
Systems Vertriebspartner.

Wenn an der Stelle, wo das Produkt auf das Band geladen wird, Verschlei3 auftritt,
reduzieren Sie den Abstand zwischen dem Produkt und dem Band (falls moglich).

Eine hohe Bandgeschwindigkeit verstarkt den Verschleil3. Dies gilt insbesondere fiir Forder-
anlagen mit kiirzerem Achsabstand. Falls méglich, reduzieren Sie die Bandgeschwindigkeit.

Hohe Banddehnung; Gibermaliger Banddurchhang

Abrasives Medium

Fehlerhafte Bandspannung

Falscher Band- oder Kupplungsstabwerkstoff

Schwankende Betriebstemperaturen
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Nutzen Sie bessere Reinigungsmethoden, flhren Sie die Reinigung haufiger durch oder
ergreifen Sie geeignete Schutzmafnahmen, um die Menge des abrasiven Mediums zu
reduzieren, das mit dem Band und den Zahnradern in Kontakt kommt. Verwenden Sie
Zahnrdder aus TPC1 oder rostfreiem Edelstahl.

Stellen Sie die Spannung ein, indem Sie den Banddurchhang vergroern oder verkleinern.

Uberprifen Sie, aus welchen Werkstoffen Band und Kupplungsstébe gefertigt sind.
Wenden Sie sich an lhren Forbo Movement Systems Vertriebspartner, um die Eignung des
Werkstoffs fur die Anwendung bestatigen zu lassen.

Bei schwankenden Betriebstemperaturen kann sich das Band erheblich ausdehnen und/
oder zusammenziehen. Vergewissern Sie sich, dass der Banddurchhang diese Langen-
anderung ausgleichen kann. Es kann erforderlich sein, eine gewichtsbelastete oder pneu-
matische Spannvorrichtung anzubringen.



5.8 VORBEUGENDE WARTUNG
UND FERLERBEHEBUNG

Kupplungsstabe l6sen sich aus dem Band

Kupplungsstébe sind nicht richtig befestigt

Kupplungsstabe dehnen sich aufgrund hoher
Temperatur aus

Kupplungsstabe treiben aus dem Band aus

Kupplungsstabe rasten nicht richtig ein und sitzen

zu lose oder zu fest

Kupplungsstabe lassen sich nur schwer herausziehen
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Uberpriifen Sie, ob die Kupplungsstabkopfe, Kupplungsstabschultern, Clips oder
Seitenmodule beschaddigt sind. Tauschen Sie diese ggf. aus.

Geeigneten Kupplungsstabwerkstoff nach Absprache mit Forbo Movement Systems
Vertriebspartner festlegen. Kupplungsstabe ggf. kiirzen und/oder austauschen.

Hohe Querkréfte wirken auf den Kupplungsstab. Die Forderanlage ist nicht eben und
rechtwinklig. Priifen und entsprechend anpassen.

Vergewissern Sie sich, dass es sich bei den Kupplungsstdben um den richtigen Typ handelt.

Bei abrasiven Bedingungen oder hoher Last kann ein ungleichmaBiger Verschleil3 der
Kupplungsstabe auftreten (,camshafting”/Kurbelwelleneffekt). Dadurch kann es schwierig
sein, die Kupplungsstabe herauszuziehen. Dies gilt insbesondere fur breite Bander. Schnei-
den Sie den Sicherungsring des Kupplungsstabs ab. Schlagen Sie auf einer Seite mit einem
geeigneten Stahlstab und einem Hammer vorsichtig auf den Kupplungsstab.
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6.1 GLOSSAR

n Begriff Erklarung

Abwartsforderer Ein Schragforderer, bei dem Produkte (Uber eine Teilstrecke) von einer hoheren zu einer niedrigeren Ebene
transportiert werden

Angepasste Bandzugkraft Die Bandzugkraft, die mit dem Betriebsfaktor korrigiert wurde

Aufwartsforderer Ein Schragférderer, bei dem Produkte (Uber eine Teilstrecke) von einer niedrigeren zu einer hdheren Ebene
transportiert werden
E Bandbreite Kirzester Abstand zwischen den gegeniberliegenden Bandkanten
Banddurchhang Nicht abgestitzter Teil des Bands, mit dessen Hilfe das Band gespannt wird
Bandzugkraft Die Zugkraft, die unter Berticksichtigung von Band- und Produktgewicht sowie der Reibungskréfte berechnet wird
Betriebsfaktor Zum Berechnen der spezifischen Bandzugkraft aus der Bandzugkraft
Bidirektionaler Antrieb Ein Antriebssystem mit einem Motor auf jeder Seite, sodass die Forderanlage in beide Richtungen betrieben werden kann
Biegung Richtungsanderung nach oben oder unten in Schragférderern

|

cwW Im Uhrzeigersinn, Abkirzung fur ,clockwise”

cCW Gegen den Uhrzeigersinn, Abkurzung fur ,counterclockwise”

Durchlassigkeit Prozentuale Angabe zur Durchlassigkeit einer Bandoberflache

EU Kennzeichnung dafur, dass ein Werkstoff mit den Vorschriften fiir Produkte mit Lebensmittelkontakt mindestens

eines EU-Mitgliedsstaats konform ist

FDA Abkirzung fur ,Food and Drug Administration”; die US-Bundesbehorde, die fur die Regulierung von Artikel mit
Lebensmittelkontakt verantwortlich ist

Fingerplatten Spezielle Ubergabeplatten, die nur fir Bander mit erhéhter Verrippung verwendet werden; erméglichen eine
sanfte Produktibergabe

Flat-Top-Band Standardband mit einer glatten Oberflache
Forderstrecke Achsabstand (C — C) gemessen zwischen Kopf und Ende der Forderanlage in der Mitte der Antriebs-/Umlenkwelle
FlUhrungsleiste Siehe ,Gleitleiste”.
E Gesamte Bandlange Die tatsachliche Bandlénge, die fur die Férderanlage erforderlich ist
Gestaute Produktmasse Die Last (das Produktgewicht), die sich auf dem Band anstaut
Gewichtsbelastete Ein System zum Spannen des Bands mithilfe einer Gewichtsrolle

Spannvorrichtung

Gitterstruktur Eine gitterformige Oberflachenstruktur mit sehr hoher Durchlédssigkeit (> 40 %)
Gleitleisten Kunststoffleisten, auf denen das Band l&uft oder von denen es gefiihrt wird
Gleittisch Eine vollstandig geschlossene Platte, die das Band unterstitzt (kann ggf. auch Locher oder Liicken aufweisen,

damit Schmutz u. A. hindurchfallen kann)
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Begriff

Hohenunterschied

Erklarung

Die Hohe, die von Schragférderern tberwunden wird

Hold Down Tab

Kollapsfaktor

Spezielle Module, die in der Bandmitte eingesetzt werden kdnnen, um das Band in Knickbereichen niederzuhalten

Bestimmt den minimalen Innenradius eines Kurven-Modulbands aus Kunststoff als Funktion der Bandbreite

Kurvenband

Lasttrum

Mittenantrieb

Niedrig angeordneter
Kopfantrieb

Ein Band, das sich seitlich biegen und damit durch Kurven laufen kann; wird auch als Kurvenférderer bezeichnet

Transportseite des Bands

Dieser Antrieb wird auch als Omega-Antrieb bezeichnet. Die Antriebswelle ist unter der Forderanlage im Leertrum
montiert. Das Band wird wie ein umgekehrtes Q um das Zahnrad gefihrt.

Die Antriebswelle ist unterhalb der Umlenkung angeordnet, so dass der Ubergabespalt minimiert werden kann

Nominale Bandzugkraft

Maximale Zugkraft, die theoretisch unter idealen Bedingungen maglich ist

NSF International

Offene Scharnier-
konstruktion

Eine Organisation aus den USA (Ann Arbor, Michigan), die Produkttests, Inspektionen und Zertifizierungen anbietet

Die Scharniere sind so ausgefiihrt, dass die Osen im Bereich der Umlenkung gut zu Reinigen sind.

Omega-Antrieb

PBM

Siehe ,Mittenantrieb”.

Kunststoff-Modulband, Abkirzung fir ,Plastic Modular Belt”

Polygoneffekt

Das Zahnrad entspricht idealisiert einem Polygon auf dem das Band nicht kreisrund auf- und ablaufen kann. Dies fihrt

zu Schwankungen der Bandgeschwindigkeit trotz konstanter Wellendrehzahl.

Produktstauldange

Siehe ,Stauldnge”.

Profil

Modul mit angeformten Mitnehmern. Verwendung in Steigférderern.

Pusher-Antrieb

Heckantrieb

PV-Grenze

Reibungskoeffizient

Ein Wert, der fur zwei Werkstoffe einer Paarung festgelegt wird. Er beschreibt die Einschrankungen in Bezug auf
den Druck (P) und die Geschwindigkeit (V), wenn diese Werkstoffpaarung verwendet wird.

Das Verhaltnis zwischen der Reibungskraft zweier tibereinandergleitender Oberflachen zur Anpresskraft zwischen
diesen beiden Oberflichen

Reibungskoeffizient
Band - Kurve

Bestimmt den Gleitwiderstand zwischen dem Band und der Kurvengleitleiste, auf die die Radialkréfte in der Kurve
wirken; bezieht sich in der Regel auf die innere Gleitleiste und die Bandkante

Reibungskoeffizient
Band - Produkt

Bestimmt den Gleitwiderstand zwischen dem Produkt und der Bandoberflache; hauptsachlich relevant fur die
Lastberechnung bei Anlagen mit Staubetrieb

Reibungskoeffizient
Band - Slider

Vi-4

Bestimmt den Gleitwiderstand zwischen Gleittisch (Slider) und der Bandunterseite
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6.1 GLOSSAR

Begriff

Seitenabstand

Erklarung

Abstand von der Bandkante bis zum Beginn einer Oberflachenstruktur (z.B. Seitenplatte, Profil usw.)

Seitenplatten

Kleine Platten, die nahe der Bandkante montiert werden, damit Produkte nicht vom Band fallen kdnnen

Spannstation

Eine Vorrichtung zum Spannen des Bands

Spindelspannstation

Ein starres Vorspannsystem mit Spindeln

Spiralforderer

Ein Forderer, in dem das Band spiralférmig um eine Trommel gefiihrt wird

Stauldnge

Die Lange des Produktstaus in Laufrichtung des Bands (auch ,accumulation length” genannt)

Struktur

Teilkreisdurchmesser

Teil eines Moduls oder Bands, welches diesem spezielle Eigenschaften verleiht

Wirkdurchmesser eines Zahnrads

Teilung

Der Abstand zwischen Kupplungsstédben

Temperatureinflussfaktor
G

Polymere (Kunststoffe) werden mit zunehmender Temperatur weicher. Der Temperatureinflussfaktor reduziert die
Zugkraft bei steigenden Temperaturen in Abhangigkeit vom Bandwerkstoff.

Transportierte Last

Umlenkwelle

Gesamtgewicht des auf dem Band transportierten Forderguts

Die Welle einer Forderanlage, die nicht angetrieben ist

USDA

V-férmige Anordnung

Abkirzung fur ,United States Department of Agriculture”. Diese US-Bundesbehorde legt die Anforderungen fur Gerdte
fest, die mit Fleisch, Gefligel oder Milchprodukten in Kontakt kommen. NSF International ist verantwortlich fir die
Konformitatsbestatigung bei Kunststoff-Modulbandern.

Bezieht sich auf die Anordnung der Gleitleisten eines Band in Form eines ,V*

Warmeausdehnung Eine temperaturabhdngige Ldngen- oder Breitendnderung, die durch den Warmeausdehnungskoeffizienten
des Werkstoffs bestimmt wird
Warmeausdehnungs- Zum Berechnen der Langen- und Breitendnderungen aufgrund von Temperaturschwankungen
koeffizient
Zahnrad Ein Rad mit Zahnen, das mit den Modulen eines Bands im Eingriff steht, um eine formschlussige Kraftibertragung

zu erzielen

Ziegelverbund

Die Bandmodule werden reihenweise so angeordnet wie Steine in einer Mauer. Dadurch werden Kreuzfugen im Band
verhindert

Zuldssige Bandzugkraft

Die tatsachlich zuldssige Zugkraft unter Berticksichtigung von Faktoren (z.B. Temperatur), die die Nennzugkraft
des Bands beeintrachtigen
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6.2 FORMELZEICHEN

Krafte

Faktoren und Koeffizienten

Abmessungen der Forderanlage

VI-6

Bezeichnung

Effektive Bandzugkraft

Angepasste Bandzugkraft

Spezifisch angepasste Bandzugkraft pro mm/ft Bandbreite

Zuldssige Bandzugkraft

Zuldssige Bandzugkraft pro mm/ft Bandbreite

Nominale Bandzugkraft pro mm/ft Bandbreite

Nominale Bandzugkraft in Kurven

Wellenbelastung

Reibungskoeffizient zwischen Band und angestauten Produkten

Reibungskoeffizient zwischen Band und Gleitunterlage

Reibungskoeffizient zwischen Band und Kurvengleitleiste

Warmeausdehnungskoeffizient

Betriebsfaktor

Temperatureinflussfaktor

Kollapsfaktor

Umrechnungsfaktor

Ladnge der Forderanlage/Achsabstand

Forderhohe

Neigungs-/Steigungswinkel

Kurvenwinkel

Stauldnge

Masse des Forderguts

Masse der angestauten Produkte

Gesamtgewicht des Bands in der Forderanlage
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Zeichen

Fu

Fa dj

F’adj

Fadm

F’adm

/
Fnom

Fnom, Kurve

Fs

“acc

Hs

He

Cop

G

cC

Q;

Oc

acc

Metrisch

N

9,81 m/s?

kg

kg

kg

Ib
ft

Ib
ft

ft

ft




6.2 FORMELZEICHEN

Bandmafe

Abmessungen der Struktur

Vi-7

Bezeichnung

Bandgewicht (siehe Datenblatt)

Bandgeschwindigkeit

Bandlange

Bandbreite

Breitenabweichung

Mindestbandbreite

Effektive Bandbreite

Breitenstufung

Breitentoleranz

Bandteilung

Durchmesser des Kupplungsstabs

Hohe des Kupplungsstablochs

Moduldicke

Kurveninnenradius

Umlenkradius

Einschndrrollenradius

Gleitkufenradius

Stutzrollenradius

Strukturhohe
(z.B. FRT, Rollen Uber der Oberflache usw.)

Strukturbreite

Seitenabstand der Struktur
(Profile, FRT, Roller Top, Pin Retained Roller)

Abstand zwischen den Strukturen entlang der Bandbreite
(Profile, FRT, Rolle)

Abstufung des Struktur-/Rollenabstands

Abstand Zwischenstrukturen in
Laufrichtung (Profile, FRT, Rolle)

Rollendurchmesser

Anzahl an Rollen in Querrichtung
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Zeichen

Wg

Wiev

Wm'm

Wh,eff

WWC

Wiol

r2

3

biﬂC

drol

Nrol

Metrisch

kg
m?2

m
min



Abmessungen von Welle und Antrieb

Abmessungen der Zahnrader

VI-8

Bezeichnung

Berechnete Motorleistung

Leistungsbedarf an der Antriebswelle

Drehmoment

Wellendrehzahl

Masse der Welle

Durchbiegung der Welle

Wellenldnge

Wellendurchmesser

Lange der Wellenkante (quadratisch und sechseckig)

Dicke der Wellenwand bei Hohlwellen

Nutbreite

Durchmesser + Nuthche

Nuthohe

Lagermittenabstand

Torsionswinkel

Elastizitatsmodul

Geometrisches Massentragheitsmoment

Achse zur Gleitleistenoberseite

Achse zur Bandoberseite

Achse zum Anlagenrahmen

Teilkreisdurchmesser des Zahnrads

Zahnradbreite

Anzahl an Zahnradern

Temperatur
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Zeichen

Pm

Ps

ms

Ys

T

Wy

dk

hi

Cmin

Do

Wspr

nSpr

Metrisch

kw

kw

Nm

U/min

kg

°C

Zollig

hp

hp

ft-1b

U/min

Ib

in?



6.3 ZUSATZLICHE TABELLEN

Geschwindigkeitsbegrenzung fir Kurvenbander

Zulassige Bandgeschwindigkeit

Die Bandgeschwindigkeit bezieht sich stets auf die
Geschwindigkeit im Geradeauslauf. Aufgrund der Funktions-
weise eines Kurvenbands entspricht dies zugleich auch der
Geschwindigkeit auf dem Auf3enradius einer Kurve. Die
Geschwindigkeit auf dem Innenradius des Bands hangt
vom Kollapsfaktor ab. Je geringer der Kollapsfaktor, desto
groBer die Geschwindigkeitsreduktion auf dem Innenradius.
Folglich besteht ein Zusammenhang zwischen dem
Kollapsfaktor und der zuldssigen Bandgeschwindigkeit.

Der wesentliche Faktor, der die zuldssige Bandgeschwin-
digkeit begrenzt, ist die Temperatur von Band und Gleit-
leiste. Mit zunehmender Bandgeschwindigkeit und/oder
Forderlast steigt die Temperatur an der inneren Bandkante
sowie an der inneren Kurvengleitleiste. Dies fuhrt zu erhéh-
tem Verschleil3, moglicher Staubentwicklung und letztend-
lich zum Schmelzen der Bandkante und/oder Gleitleiste.

Diinne Gleitleisten, bei denen die Warme gut auf eine Stiitz-
struktur aus Stahl Gbertragen wird, erhdhen die zuldssige

3000

2500

2000

1500

1000

Zulassige Zugkraft [N]
(Bandwerkstoff POM)

500

0 10 20 30 40 50

Zugkraft. Im Gegensatz dazu ist es beim Einsatz einer massi-
ven, gefraiten Gleitleiste schwieriger, die durch die Reibung
zwischen Band und Gleitleiste entstandene Warme abzulei-
ten. Dadurch erhéht sich die Temperatur.

Eine geringere Reibung zwischen Band und Gleitleiste
ermdglicht eine hohere zuldssige Bandgeschwindigkeit.
Zudem hat auch die Werkstoffkombination (Bandkante und
Gleitleiste) entscheidende Auswirkungen auf die zuldssige
Bandgeschwindigkeit. Weiche Werkstoffe wie PP mit relativ
hohen Reibwerten bieten eine relativ geringe zuldssige
Bandgeschwindigkeit, bevor der Verschleil} und die Staub-
entwicklung zunehmen.

Das folgende Diagramm zeigt die Korrelation zwischen
zulassiger Zugkraft und maximaler Geschwindigkeit fur
Bander aus POM, die unter sauberen Bedingungen auf
hochwertigen Gleitleisten mittlerer Dicke laufen:

PE 1000

Nylatron
60 70 80 90

Maximale Bandgeschwindigkeit [m/min]

Achtung!

Bei Verwendung der Siegling Prolink Serie 11 oder der Combo Bander (Kombination aus den Siegling Prolink Serien 5 ST
und 11) mUssen abweichende Abmessungen und Besonderheiten berticksichtigt werden.
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Zulassige Bandgeschwindigkeit

Die Bander der Serie 11 verfligen an den Bandkanten Uber spezielle Caps. Dadurch l3sst sich bei Kurvenbédndern die

Werkstoffkombination in diesem kritischen Bereich optimieren.

Bei den Standardbandern der Serie 11 sind die normalen Caps oder Hold Down Caps an den Bandkanten aus POM
gefertigt. Hier empfehlen wir, Gleitleisten aus PE-UHMW (auch als PEHD 1000 bekannt) zu verwenden.

[m/min]
30

25

Maximalgeschwindigkeit, POM-Caps und PE-UHMW

Bandgeschwindigkeit

4 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
Kollapsfaktor

Geschwindigkeitsgrenzen fir Caps aus POM und Gleitleisten aus PE-UHMW (PEHD 1000)

[ft/min]
100

90
80
70
60
50
40
30
20

Fur Kurvenforderer mit hdheren Geschwindigkeiten bietet die Serie 11 eine Alternative mit normalen oder Hold Down Caps
an der Bandkante, die aus einem besonders robusten und bestandigen Werkstoff mit der Bezeichnung HW gefertigt sind. In
diesem Fall empfehlen wir, Gleitleisten aus Nylatron NSM zu verwenden. Dabei handelt es sich um einen besonderen
PA-Werkstoff mit festen Schmierstoffzuséatzen. Diese Werkstoffkombination ermaglicht im Allgemeinen eine verldngerte
Lebensdauer firr Forderanlagen, die grof3e Lasten transportieren oder unter abrasiven Bedingungen laufen.

[m/min]
90

80

70

60

50

40

- Maximalgeschwindigkeit, HW-Caps und Nylatron

Bandgeschwindigkeit

20

Maximalgeschwindigkeit, POM-Caps und PE-UHMW

14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
Kollapsfaktor

Geschwindigkeitsgrenzen fir HW-Caps und Gleitleisten aus Nylatron
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6.3 ZUSATZLICHE TABELLEN

Wellenabmessungen flir geformte Zahnrader

Metrisch
Nennbreite W; [Imm]
Quadratische Wellen | L Ws -
SQ 20 mm 20 +0,15 i
SQ 25 mm 25 +0,15 ‘
$Q 30 mm 30 +0,15 ‘
SQ 40 mm 40 +0,2 |
5Q 50 mm 50 +02 VAT -
SQ 60 mm 60 40,2 ‘
SQ 80 mm 80 +0,2 i
5Q90 mm 90 +0.2 |
Nenndurchmesser [mm]

Runde Wellen d, Tol. Wy Tol. hg Tol. dg Tol.
RD 20 mm 20 -021 6 -03 2,8 -02 22,8 ~041
RD 25 mm 25 -0,21 8 -04 33 -0,2 28,3 -041
RD 30 mm 30 -0,21 8 -04 33 -0,2 333 -041
RD 40 mm 40 -0,25 12 -04 33 -0,2 43,3 -045
RD 50 mm 50 -0,25 14 -04 3,8 -0,2 53,8 -045
RD 60 mm 60 -03 18 -04 44 -0,2 64,4 -05

Zollig
Nennbreite W [in]
Quadratische Wellen
sQlin (1" 1 +0,006
SQ125in (14" 1,25 +0,006
sQ15in (1) 15 +0,006
SQ20in (2" 2 +0,008
SQ25in (2%") 2,5 +0,008
SQ35in (372" 35 +0,008
Nenndurchmesser lin]

Runde Wellen d; Tol. Wi Tol. hk Tol. dk Tol. l< ds ‘
RDO,75in  (34") 0,75 -0,008 0,188 -0,001 0,087 -0,015 0,837 -0,023
RD 1in 1" 1 -0,008 0,25 —-0,001 0114 -0,015 1,114 -0,023
RD 1,19in  (13/6") 1,187 -0,010 0,25 -0,001 0,118 -0,015 1,306 -0,025
RD 1,25in  (1%") 1,25 -0,010 0,25 -0,001 0118 -0,015 1,368 -0,025
RD 144in  (176") 1,438 -0,010 0,375 -0,001 0,169 -0,015 1,607 -0,025
RD 1,5in (17" 15 -0,010 0,375 -0,001 0,169 -0,015 1,669 -0,025
RD194in  (1'%/6") 1,938 -0,010 05 -0,002 0,224 -0,015 2,162 -0,025
RD2in (2" 2 -0,012 0,5 -0,002 0,224 -0,015 2,224 -0,027
RD 2,5in (24" 25 -0,012 0,625 -0,002 0,28 -0,015 2,78 -0,027

Wellenabmessungen (rund und quadratisch) gemal 1SO 286-2 h12 (oder gemals einem
kleineren Toleranzgrad wie z.B. h7) kdnnen verwendet werden.
Werkstoffe gemafls ISO 286-2 h9 kdnnen verwendet werden.
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Dimensionen der Wellenaufnahmen fir Prolink Zahnrader

Um einen korrekten Sitz auf der Welle zu gewéhrleisten,
mussen die Siegling Prolink Zahnrader unseren Qualitats-
anforderungen entsprechen. Um die Form- und Lage-
toleranzen bei der Wellenaufnahme zu berticksichtigen,
werden die Zahnrader mit Grenzlehrdornen geprift.
Eine Kontrolle der Bohrung mit dem Messschieber ist
nicht maglich (Form- und Lagetoleranzen bleiben unbe-
rdcksichtigt).

Die Abmessungen der Bohrungsdurchmesser finden Sie in
der folgenden Tabelle.

Metrisch Zollig

Bohrung Durchmesser [mm] Bohrung Durchmesser [mm]
Quadratische Nabe Quadratische Nabe

SQ 20 mm 20,3£0,15 SQ1in (1" 25,7 £0,15
SQ 25 mm 253 +0,15 SQ1,25in  (1%") 32,05+0,15
SQ 30 mm 303+0,15 SQ1,5in (174" 384 +0,15
SQ 40 mm 404 £0,2 SQ2in (2" 51,2+0,2
SQ 50 mm 504 +0,2 SQ2,5in (214" 639+0,2
SQ 60 mm 604 +0,2 SQ3,5in (34" 893+0,2
sasomm 204202

RDO,75in (34" 1915+ 0,1

Runde Nabe RD 1in a" 255+0,1
RD 18 mm 181 +£0,1 RD1,19in  (13/6") 30,26 £ 0,1
RD 20 mm 20,1 £0,1 RD1,25in (14" 31,85 +0,1
RD 25 mm 251 +0,1 RD 1,44 in (176" 36,6 +0,1
RD 30 mm 30,1 +£0,1 RD 1,5in (174" 38,2+0,1
RD 40 mm 40,1 +0,1 RD 194in (156" 49340,
RD 50 mm 50,1 £0,1 RD2in (2" 509 £0,1
RD 60 mm 60,1 £0,1 RD 2,5in (21" 63,6 +0,1
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6.3 ZUSATZLICHE TABELLEN

Abmessungen der Nuten fir Sicherungsringe

Metrisch

Wellendurchmesser Sicherungsring

Quadratische Welle

SQ 20 mm DIN 471 - 28x1,5
SQ 25 mm DIN 471 - 35x1.5
SQ 40 mm DIN 471 - 56x2

SQ 60 mm DIN 471 - 85x3

SQ 80 mm DIN 471 - 115x4
SQ 90 mm DIN 471 = 127x4
Runde Welle

RD 20 mm DIN 471 = 20x1,2
RD 25 mm DIN 471 = 25x1,2
RD 30 mm DIN 471 = 30x1,5
RD 40 mm DIN 471 - 40x1,75

Zollig

Wellendurchmesser Sicherungsring

Nutbreite - m
Toleranz H13
[mm]

1,6
1,6
2,2
32
4,2
4.2

13
13
1,6
19

Nutbreite-m
Toleranz H13

[mm]
Quadratische Welle
SQ1,5in (14" SH-212 0,086
SQ25in (21" SH-354 0,12
SQ25in (2%" SH-350* 0,12
SQ3,5in (3%") SH-500 0,12
Runde Welle
RD0,75in (34") SH-75 0,046
RD 1in an SH-100 0,046
RD 1,19in (136" SH-118 0,056
RD 1,25in (174" SH-125 0,056
RD 1,38in (13/") SH-137 0,056
RD 1,44 in (17/6") SH-143 0,056
RD1,5in (11" SH-150 0,056
* Alternative zu SH-354
e
“ w _.m ) Dg )
| | e
0 U \
/ | \
/ ‘ \
fffffffff R R
.\‘ ! ’/
\ | /
[ [ J
- 1=
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Nutdurchmesser - Dg
Toleranz h12

[mm]

26,6
33,0
53,0
81,5
11,0
123,0

190
239
28,6
375

Nutdurchmesser - Ds
Toleranz h12

[mm]

2,003
3,357
3,316
4,79

0,704
094
1,118
1176
1,291
1,35
1,406

Nutabstand - W

Zahnradbreite (b) +1 mm
Zahnradbreite (b) + 1T mm
Zahnradbreite (b) + 1T mm
Zahnradbreite (b)+1 mm
Zahnradbreite (b) +

Zahnradbreite (b)+1 mm

Zahnradbreite (b) +
Zahnradbreite (b) + 1T mm
Zahnradbreite (b) +
Zahnradbreite (b) +

Nutabstand - W

Zahnradbreite (b) +3/64 in
Zahnradbreite (b) +3/64 in
Zahnradbreite (b) +3/64 in
Zahnradbreite (b) +3/64 in

Zahnradbreite (b) +3/64 in
Zahnradbreite (b) +3/64 in
Zahnradbreite (b) +3/64 in
Zahnradbreite (b) +3/64 in
Zahnradbreite (b) +3/64 in
Zahnradbreite (b) +3/64 in
Zahnradbreite (b) +3/64 in

m D¢
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6.3 ZUSATZLICHE TABELLEN

Minimale Konstruktionsradien

Standardforderer

m Kurveninnenradius

] @ Umlenkradius
M@ @ Einschniirrolle

@ Antriebszahnrad @ Fiihrungsleiste

Forderer mit Mittenantrieb

@ Stiitzrolle

Aufwartsforderer

r4)

@

Forderanlagen mit Messerkante

————

Messer-

kante @

N

Antriebszahnrad
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Antriebszahnrad

Antriebszahnrad

Kurvenforderer

Bandbireite, by

Antriebszahnrad



Umlenkradius* Riickbiegeradius auf

Bandtypen Teilung
der RoIIen@ Einschnﬁrrollen@ Fijhrungsleiste@ Stiitzrollen @
S1-x FLT / NSK/ FRT / SRS / RRB 2in 2in 4in/100 mm 6in 2in/50 mm
S1-PMU mit SG ** 50 mm 50 mm 6in/150 mm 150 mm 6in/150 mm
S2-x FLT / GRT | ' o 9 1in/25 mm
in in in in )
52-57 RRB 25 mm 25 mm 50 mm 75 mm B
S2-x PMU mit SG ** 2in/50 mm
S4.1-x FLT / NPY / NTP 0,55in 045 in 1in 1,5in 0,5in/12,5 mm
S4.1-0 FRT1 14 mm 11 mm 25mm 38 mm 0,7in/16,5mm
S5-45 GRT/ NTP / FRT . 1in/25mm 2in/50 mm 5 1in/25 mm
$5-45 PMU mit SG ** " 1in/25mm 3in/75 mm n 3in/75 mm
25mm 75 mm
S5-45 G/ RG 2in/50 mm 2in/50 mm 1in/25 mm
S6.1-x FLT / CTP / NPT / PRR 2in 2in 4in/100 mm 6in 2in/50 mm
S6.1-x PMU mit SG ** 50 mm 50 mm 6in/150 mm 150 mm 6in/150 mm
1,61in 1,6in 3,2in 4,8in 1,6in
S7-x FLT / NSK/ FRT / SRS / PRR 40 mm 40 mm 80 mm 120 mm 40 mm
S8-x FLT / NSK/ RAT / FRT / SRS / PRR 2in 1in/25 mm
S8.1-30 FLT GT 1in 1in 50 mm 3in 1,25in/30 mm
$8-0 RTP A90 25 mm 25 mm . 75 mm .
<8-0 PMU mit SG ** 3in/75 mm 3in/75 mm
S9-57 GRT / NTP 2in 2in 4in/100 mm 6in 2in/50 mm
S9-57 PMU mit SG ** 50 mm 50 mm 6in/150 mm 150 mm 6in/150 mm
2in 2in 4in 6in 2in
591-57 GRT 50 mm 50 mm 100 mm 150 mm 50 mm
S10-x FLT / NTP / LRB / FRT1 1in 1in 2in/50 mm 3in 1in/25 mm
S10-0 PMU mit SG ** 25 mm 25 mm 3in/75 mm 75 mm 3in/75 mm
S11-45 GRT / NTP / FRT 1in 1in 2in 6in/150 mm 1in
S11/S5 combo 25 mm 25 mm 50 mm 3in/75 mm 25 mm
0,315in 0,118 in*** 0,6in 09in 0,3in
S RIZANARACSIE 8 mm 3 mm*** 16 mm 24 mm 8 mm
0,5in 0,38in 1in 1,5in 0,5in
SRR 12,7 mm 9,5 mm 254 mm 38,1 mm 12,7 mm
0,5in 0,25in 1in 1,5in 0,5in
Sl 12,7 mm 6,4 mm 254 mm 38,1 mm 12,7 mm
1in Tin 2in 3in 1in
SIZEUIFLT S 25 mm 25 mm 50 mm 75 mm 25 mm
S18-44 GRT (G) / FRT1 /HDK 2.2 / 1in 1in 2in 3in 1in
GRT 1.7 25 mm 25 mm 50 mm 75 mm 25 mm
2,5in 2,5in 5in 75in 2,5in
SISHOSS 63,5 mm 63,5 mm 127 mm 190,5 mm 63,5 mm

GroRere als die angegebenen Radien verringern den Verschleils von Band, Rollen und/oder Gleitkufen.
Gleichzeitig reduzieren sie in der Regel auch die Bandgerdusche und sorgen fir eine bessere Laufruhe.

¥ Je nach Anwendung (z.B. Messerkante) sind kleinere Radien mdglich = Geschwindigkeit, Gerdusche, Produkttransport (wackeln)

** Bei Biegungen ist der Radius abhdngig von Héhe und Abstand der Profile
*** Messerkante
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6.3 ZUSATZLICHE TABELLEN

Lastindex

Die folgende Tabelle zeigt Veranderungen in der Lastkapazitdt von unterschiedlichen Werkstoffen und fur alle verfligbaren

Serien.

Geradelaufende Bander

Serie PA PE POM
ST = 60 % 133%
S2 17% 10% 23%
S4.1 33% 10% 33%
S5 = 33% 83%
S6.1 100% 43% 100%
S7 = 60 % 200%
S8,58.1 100% - 133%
S8-0 RTP = = 67 %
S9, 591 80% 40% 100%
S10-0 FLT, S10-0 NTP, S10-0 FRT1 - 20% 67 %
S10-22 FLT = 10% 37%
S10-36 FLT, S10-36 LRB 43% 13% 43%
SN 50% = 50%
S13 = = 13%
S14 = 22% 80%
S15 15% = 17 %
S17 - - 107 %
S19 266 % = 300%
S19 (100) 566 % = 600 %
Allgemeine Werkstoffdaten
Werkstoff Temperatur-
ausdehnungskoeffizient
[ mm [ 10'5 in
m-°C in-°F

PA/PA-FR 0.12 66,6
PA-HT 0.10 55,5

PBT 0.16 88,8

PE 0.21 16,7

PE-I 0.21 16,7
PE-MD 0.21 16,7

PK (PLX) 0.11 174,6

POM 0.12 66,6
POM-HC 0.12 66,6
POM-CR 0.11 66,6
POM-MD 0.12 66,7

PP 0.15 83,3
PP-MD 0.15 83,3
PP-SW 0.10 83,3
PXX-HC 0.15 83,3

TPC1 0.185 102,8
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PP
100%
17%
17%
60%
60%
100%
67%

73%
27 %
17 %
20%
30%

30%
8%
60%

Dichte
1SO 1183

[a]

1120
1360
1300
964
960

984
1240
1410
1410
1410
1476
905

990

910

1150
1240

Serie
S5

Kurvenbander

S5RG, S5 ST

S9, 591
S
S18

E-Modul
1ISO 527

[MPa]

3400
10000
2500
1150
1100
1100
1650
2850
2580
2500
2800
1550
1500
1500
2000
310

PA

124%
56 %

PE

Schmelzpunkt

[°cl

221
262
223
135

220
166
166
162

I1SO 11357

[°F1

4298
500
4334
275

428
330,8
330,8
3236
330,8

329

333
329
4136

POM PP
100% 56%
117 % 67 %
156 % 89%
56 % 33%
89% 56%

Elektrischer Ober-
flachenwiderstand
IEC 60093
[Ql

1014
1013
1013

‘IOM
1014
<106

1012

<10°
]OWZ



Mal3abweichungen

Bandtyp

ST - 0 FLT

ST - 0 FRT1,NSK, SRS
ST - 18 FLT

S2 - 0 FLT

S2 - 12 FLT

S2 - 0 FRM

S2 - 57 GRT

S2 - 57 RRB
S41 - 0 FLT, FRT1
S41 - 0 NPY
S41 - 21 FLT

S41 - 21 NTP

S5 - 45 GRT
S6.1 - 0 CTPNTP
S6.1 - 0 FLT

S6.1 - 21 FLT

S6.1 - 23 FLT

S6.1 - 36 FLT

S7 - 0 FLT

S7 - 0 FRM

S7 - 0 NSK, SRS
S7 - 6 FLT

S7 - 6 NSK

S8 - 0 FLT

S8 - 0 FRM

S8 - 0 NSK, SRS
S8 - 25 RAT
S81 - 30 FLT

S8 - 0 RTPA90
S9 - 57 GRT
S91 - 57 GRT
S10 - 0 FLT

S10 - 0 NTRFRTI
S10 - 22 FLT
S10 - 36 FLT
S10 - 36 LRB

S11 - 45 GRT
S13 - 0  FLT,NPY,CTP
S13 - 34 FLT

S14 - 0 FLT
S14 - 25 FLT

S14 - 25 CUT
S14 - 25 FRTI
S15 - 47 GRT,RSA
S17 - 0 FLT

S17 - 0 SRS
S18 - 44 GRT22
S18 - 44 HDK

S18 - 44 GRT17
S18 - 44 FRT122

S19 - 0 SRS

PA

0,00%
0,00%
0,83%

0,00%
0,74%
0,74%
0,60%
1,38%
1,38%
092%
0,40%
0,85%
0,85%

0,28 %

VI-18  Prolink Technisches Handbuch - 05/2026

Bandwerkstoff

PE POM
-0,35% -0,75%
- -0,75%
0,15 % -0,70 %
-0,20 % -0,30%
0,00 % -0,10 %
- -0,30 %
-0,20 % -0,20 %
-0,20 % -0,20 %
-0,10 % 0,00 %
-0,10 % 0,00 %
-0,10 % 0,00 %
-0,10 % 0,00 %
0,00% 0,00%
-0,65% —-0,65%
-0,65% -0,65%
-0,50% -0,50%
-0,50% -0,50%
-0,50% -0,50%
-0,35% -0,75%
-0,35% -0,75%
- -0,75%
0,00% -0,70%
- -0,70%
-031% -0,31%
- -0,31%
- -031%
-0,31% -0,61%
-031% -0,58%
- -0,31%
0,00% 0,00%
- 0,00%
0,00% 0,00%
0,00% 0,00%
0,00% 0,00%
0,00% 0,00%
0,00% 0,00%
- 0,00%

- 0,23 %

- 0,23 %
-0,13 % 0,00%
-013 % 0,00%
- 0,00%
- -0,40%
- —-0,09%
- -0,10%
- -0,10%
- -0,10%
- -0,10%

PP
0,00 %
0,00 %
0,25 %
0,20 %
0,20 %
0,20 %
0,25 %
0,25 %
0,25 %
0,25 %
0,00%
0,00%
0,00%
0,00%
0,00%
0,00%
0,00%
0,00%

0,00%

0,00%
0,00%
0,00%
0,00%
0,00%
0,00%
0,26%
0,26%
0,26%
0,26%
0,26 %
0,20%
043 %
043%
0,43 %
0,00%
-1,00%
0,35%
0,50%
0,50%
0,50%
0,50%

PXX-HC
0,00 %

0,20 %

0,25 %

-0,13%

-013%

0,00%
0,00%



6.3 ZUSATZLICHE TABELLEN

Maftoleranzen

Bandserie Toleranz

S1,52,54.1,56.1, 57,58, 510, S13, S14, S15, S17,518, S19 +0,2%

S5, 59, 59.1, ST1 +0,3%
Beispiel:

S6.1-23 aus POM mit einer Nennbreite von 600 mm

Abweichung:

-0,5%: 600- (1 -0,005) =597 mm
Toleranz:

+0,2%: 600-0,002=12mm

Tatsachliche Bandbreite:
597 £1,2 mm

S6.1-23 aus POM mit einer Nennbreite von 23,62 in

23,62 - (1 -0,005) =23,50in

23,62 -0,002 =0,05in

23,50 £0,05in

Drainagekapazitat/Durchflussrate der Prolink-Bander

Die Durchlassigkeit (in Prozent) der Bander und Module von
Siegling Prolink ist aus der Nomenklatur (z. B. $6.1-36 FLT
oder S8-25 RAT) ersichtlich. Zudem ist in Abschnitt 1.2 des
Handbuchs (,Detaillierte Informationen zu den Serien”) die
Durchlassigkeit (in Prozent) fUr die einzelnen Oberflachen-
strukturen angegeben. Genauere Informationen zur Durch-
|assigkeit der Bander liefern die Abmessungen der Ober-
flachenstrukturen.

Der Prozentwert gibt an, wie viel Licht durch das Band
dringt. Er wird auf Grundlage des Verhaltnisses zwischen
den Offnungen und den geschlossenen Bereichen in der
Oberflache berechnet. Hierflr wird ein reprasentativer Band-
abschnitt des CAD-Modells verwendet. Dieser theoretische
Wert eroffnet die Moglichkeit, die einzelnen Serien von
Siegling Prolink anhand der Durchléssigkeit zu vergleichen.

Die tatsdchliche Durchldssigkeit (die Drainagekapazitat) des
Bands ist von der ,DURCHFLUSSRATE” des Mediums durch
das Band abhéngig. Der Prozentsatz der offenen Bandflache
hat Einfluss auf diese Drainagekapazitat. Aber auch der
Durchfluss der Fliissigkeit und die Rundungen und Offnun-
gen der Module spielen eine Rolle.
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— Wassertank

1:

Absperrvorrichtung

Durchflussfliche =
D=100mm [ 96 9C 51~ Bandprobe




Aus diesem Grund hat Forbo Siegling einen Drainagetest
fur Modulbander entwickelt.
Die angegebene Durchflussrate ist in Litern pro Sekunden

(I/s) definiert und hilft unseren Kunden bei der Auswahl des
richtigen Bands fiir Anwendungen, bei denen Wasser abge-

leitet werden muss. (Kundenspezifische Tests mit anderen
Flissigkeiten sind moglich)

Versuchsaufbau:

- Reprasentative Bandflache (Original-Probe, gespannt)
- GroRe Wassermenge (> 50 1)

— Definierte Durchflussflache (D = 100 mm -=> 78,5 cm?)

— Zeitmessung anhand einer Videoanalyse (Sobald der
Flissigkeitsstrom konstant ist, wird gemessen, wie lange
es dauert, bis 50 | Wasser hindurchgeflossen sind).

- Vergleichstests (gleicher Versuchsaufbau)

Ergebnisse:

— Abbildung 1 zeigt die durchschnittlichen Durchflussraten
fur verschiedene Bandtypen von Siegling Prolink.

- Die maximale Durchflussrate bei diesem Versuchsaufbau
betragt 18,3 I/s (ohne Band).

— Bei geschlossenen Bandern ist die Durchflussrate am
niedrigsten, aber sie sind dennoch wasserdurchléssig

— Bei Serien fur Lebensmittelanwendungen mit abgerunde-
ten Oberfldchen (z. B. S6.1-36 und $10-36) ist die
Durchflussrate am hochsten: 12,4 bis 12,8 I/s.

— Die Kurvenbander 55-45 GRT und S9-57 GRT wurden als
geradelaufende Proben getestet. Die Durchflussrate des
S5-45 GRT stimmt nicht mit der in Prozent angegebenen
Durchlassigkeit (offene Flache) Uberein, was moglicher-
weise daran liegt, dass die langgezogenen Locher Verwir-
belungen im Wasser verursachen.

[I/5] [%]
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6.4 UMRECHNUNGSTABELLE
METRISCHE/ZOLLIGE EINHEITEN

Metrisch Multiplizieren mit Zollig Multiplizieren mit Metrisch
Lange
Millimeter 0,03937 Zoll 254 Millimeter
Meter 39,37 Zoll 0,0254 Meter
Millimeter 0,0033 Fufd 304,8 Millimeter
Meter 3,281 Full 0,3048 Meter
Flache
Quadratmillimeter 0,00155 Quadratzoll 645,2 Quadratmillimeter
Quadratmeter 1550 Quadratzoll 0,000645 Quadratmeter
Quadratmillimeter 0,00001 Quadratfuld 92,903 Quadratmillimeter
Quadratmeter 10,764 Quadratfull 0,0929 Quadratmeter
Volumen
Kubikmeter 35,31 Kubikfuly 0,0283 Kubikmeter
Liter 0,0353 Kubikfuf3 28,32 Liter
Geschwindigkeit
Meter/Minute 0,0547 FuB/Sekunde 18,29 Meter/Minute
Meter/Minute 3,281 Ful3/Minute 0,3048 Meter/Minute

Masse und Dichte

Kilogramm 2,205 Pfund 0,4536 Kilogramm
Kilogramm/Kubikmeter 0,0624 Pfund/Kubikfuf3 16,02 Kilogramm/Kubikmeter
Kraft
Kilopond 2,204 Pound-force 0,4537 Kilopond
Newton 0,225 Pound-force 4,448 Newton
Drehmoment
Newtonmeter 88,512 Inch-pound 0,113 Newtonmeter
Leistung
Watt 0,00134 Pferdestarken 7457 Watt
Druck
Kilogramm/Quadratmeter 0,00142 Pfund/Quadratzoll 703,072 Kilogramm/Quadratmeter
Temperatur

°C
°C 9- (<) +32° °F % S(F-329 °C

VI-21 Prolink Technisches Handbuch - 05/2026



Sicherungsringe
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Geteilte Zahnrader
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Siehe folgende Seiten
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Gebogene Profile -
Datenblatt

Bitte fiillen Sie die orangen Felder aus und fiigen Sie dieses Datenblatt
der Bestellung in SAP bei

Kunde/Firma

Grundprofil

Art. # Beschreibung

SAP Bezeichnung (nur relevant falls Lagerbestand benétigt wird)

Art. # Beschreibung
98xxxx99 "Grundprofil #" @xxx h_s/h1/h2 MM

Details zum Biegen

sieg

ling prolink

modulbander

A\yS

h_s
Abkiirzung Beschreibung Sollmaf Einschrankung
h

@ Biegewinkel 0° bis 90° !

h_s Finale Hohe Uber Moduloberseite J

hi Hohe des Biegepunktes > 54 -hp h¢[ j E—

m

h2 Lange der gebogenen Sektion > 19 mm f

Beispiel
Grundprofil

Art. # Beschreibung

98088499 $6.1-0 FLT PMU PP-HA WT H100 W200

SAP Bezeichnung (nur relevant falls Lagerbestand benétigt wird)

Art. # Beschreibung
98xxxx99 98088499 @55 75/40/60 MM

Details zum Biegen

Abkiirzung Beschreibung Sollmal
@ Biegewinkel 55°

h_s Finale Hohe tiber Moduloberseite 75 mm
h1 Hohe des Biegepunktes 40 mm
h2 Lange der gebogenen Sektion 60 mm
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Einsatzcheckliste

siegling prolink

Name: Datum:
Kundendaten

Firma/Kunde: Ansprechpartner:
Kundenkategorie: [ OEM 1 Handler

Endkunde:

modulbander

O Endanwender

Einsatzbeschreibung

Industriebereich:

Anwendung:

Fordergut:

Verpackungstyp:

O Ohne O Karton O Plastikbehalter
[0 Schrumpffolie [ Flow pack [ Holz

O Glas O Blechdosen O Alu-Dose

O Stahltrays [ Plastiktrays O Umreift

O Andere:

GroBe der Einheit: O mm O Inch

LxBxH: @ x H:

kg/Stck. od. Ib/Stck.
kg/m?” od. Ib/ft®

Beladung (falsche Einheit streichen)
kg/m od. Ib/ft

Foérdermenge (falsche Einheit streichen):

Stck./min kg/min od. Ib/min

Fordergeschwindigkeit: m/min od. ft/min

Fordererlayout
Wellenabstand: GG mm/in

Draufsicht: [0 Gerade [0 Gebogen/Kurve

Seitenansicht: [ Gerade O Steigend [ Fallend

Forderwinkel:

Start- und Stoppbetrieb:
[ Keiner (kontinuierlicher Lauf) [ Ja, Stopps/Std.:
[ Taktbetrieb:

Staubetrieb:

O Nein OJa O Teilweise.Ldnge:—— mm/In
Betriebstemperatur:

Minimum: CY/F° Normal:__ CYF°
Maximum: - CYF°

Wird das Band geschmiert?
[ Nein O Ja, Art:

Ist das Band im Forderbetrieb Chemikalien ausgesetzt?
O Nein O Ja, Art:

Ist das Band bei der Reinigung Chemikalien ausgesetzt?
O Nein [ Ja, Art:
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Banddaten

I Neu [ Ersatz Originalband von:

Bandtyp: Bandteilung:— mm/In
Bandfarbe:

Material des Bandes:

1 POM O PP 0 PE O PA

O Anderes:

Material des Kupplungsstabes:
O POM O pp O PE O PA
O Stahl, rostfrei [ Stahl O Anderes:

Arretierung des Kupplungsstabes:

I Clips [ In Kupplungsstab integriert

[0 Andere:

Bandmafe:

Bandlange: mm/In  Bandbreite: mm/In

Bestlickung der Oberfldche (z.B. mit Profilen):
Typ und Hohe: Abst. zur Bandkante:
Teilung:

Bestlickung der Bandkante (z.B. mit Seitenplatten):
Typ und Hohe: Abst. zur Bandkante:

Zahnraddaten

Antriebswelle:

Z&hnezahl z: Zahnrader pro Welle:

Teilkreisdurchm.: mm/In- MalB A" mm/In
Achsaufnahme: [0 @ [0 @ mit Pafedernut [0 W
Achsdurchmesser:______mm/In

Umlenkwelle:
Zé&hnezahl z:
Teilkreisdurchm.:
Achsaufnahme: [0 @

Zahnrader pro Welle:
mm/In MaB, A" mm/In
O @ mit Palkfedernut [ M

Achsdurchmesser:—___ mm/In
Bandunterstiitzung

Material:

[ PE HD 1000/UHMW PE [0 PEHD 500/HMW PE
[0 Stahl, rostfrei [0 Anderes:
Anordnung:

[ Gleitleisten gerade (BxH): Abstand:

[0 Gleitleisten V-formig (BxH): — Abstand:

[ Vollflachig [0 Andere:

[Rodbo
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Name: Datum:

Skizze des Forderers mit Angabe der Forderrichtung und der Antriebsposition.

Wird Uber Probleme mit dieser Anwendung berichtet? O Nein O Ja (bitte beschreiben):

Welches ist der Hauptgrund fur das Interesse des Kunden an einem neuen Band?
[0 Neue Anwendung/Neuer Forderer
O Neue Anforderungen an den bestehenden Forderer (bitte beschreiben):

Das alte Band zeigt: [ Signifikante Abnutzung (Alter des Bandes in Jahren):
[0 Signifikante Beschadigungen (Grund):

O Versprodung/Alterung/chemische Zersetzung

Weitere Angaben und Informationen:

Forbo Siegling GmbH

Lilienthalstral3e 6/8, D-30179 Hannover
Tel:+49 511 67040

www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

MOVEMENT SYSTEMS
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Checkliste fur Spiralforderer

siegling prolink

Name: Datum: modulbinder
Kundendaten
Firma/Kunde: Ansprechpartner:
Kundenkategorie: 0 OEM [0 Handler O Endanwender
Endkunde:
Spiralband: O Neu O Ersatz
Anwendungsdaten Produktparameter
Temperatur Einlauf: °C °F
Produkt Temperatur Auslauf: °C °F

Produktbezeichnung:

ProduktgréBe: Max. Gesamtabmessungen Produkt oder Verpackung

Lange lg: mm in
Breite by mm in
Hohe hy: mm in
Gewicht m,, pro Einheit: g Ibs
Verpackung [ Keine O AufTray, Backblech [ InKarton
Verpackungsmaterial (z. B. in Polybeuteln):

Gewichtverpackung Pro Einheit: g lbs

Produkteigenschaften

O Weich, empfindlich [ Nass O Fetthaltig, klebrig
O Marbe O Sonstiges:
Produktanordnung

auf Band im Einlauf:

o,
)
20
&
~ 7% &

St <

Minim. Abstand bei
zusammengeschobenem
Band

Anzahl der Produkte pro Reihe n;: Prod./Reihe
Anzahl der Reihen auf Band n;: Reihen/m Reihen/ft
Max. Produktlast auf Band: kg/m Ibs/ft
Oder fir zusammengeschobenes Band angeben:

Min. Spalt zwischen Produkten: mm in

[0 Nicht geordnete Produkte (Gewicht hinreichend verteilt)
O Produkthaufen (Gewichtskonzentrationen)

Erforderliches Zubehor:

O Seitenplatten O Produktreihenteiler (Profile)

Prozess

[ Tiefkihler O Kihler [0 Gérschrank

O Sonstiges:

Prozessbedingungen

Temperatur: °C °F
Rel. Luftfeuchte: ____ = %

Luftzirkulation
O Keine Zirkulation
O Zwangszirkulation

O Kein gerichteter Luftstrom
O Hohe Luftgeschwindigkeit
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Betriebsparameter
Verweilzeit: min

Max. Bandgeschwindigkeit v: m/min ft/min
Produktionsmenge

Produktionsrate: Einheiten/h

Durchsatz (Leistung): kg/h Ibs/h

Betriebsbedingungen

Elektrische Steuerung von Band- und Trommelantrieb:
[ Direktanlauf von Band- und Trommelantrieb

O Sanftanlauf (iber Frequenzumrichter)

Produktion:

O Kontinuierlich, wenige Anderungen
[0 Haufige Produkt- und Geschwindigkeitsanderungen

Reinigung

O Keine regelméaBige Reinigung O Nicht spezifiziert

Reinigungsprozess
I Nur trocken mit Birste, Absaugung I Nassreinigung
O Reinigungssystem installiert 0 Hochdruck

Reinigungsbedingungen

O Wasser, kalt (< 32°C/90°F)
O Wasserdampf (100°C/212°F)
O Sonstiges:

O Wasser, warm (>33°C/91 °F)

Chemikalieneinsatz
[0 Keine verwendeten Chemikalien [0 Ubliche Haushaltsreiniger
O Verwendung von Reinigungs-/Desinfektionsmitteln

Marke, Art, Bezeichnung:

Reinigungszyklus

O Taglich O wWachentlich

O Sonstiges:

Reinigungsdauer

O Biszu1h O 1bis3h
O Sonstiges:

[Rodbo
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Spiralforderer

Typ und Anordnung

O Einzeleinheit

O Aufwaérts O Abwarts

Drehrichtung:

O Im Uhrzeigersinn [0 Gegen den Uhrzeigersinn

Winkel zwischen Ein- und Auslauf:

O 0° (gerade) O 90°
[—=—
O 180° O 270°

[—

[— I B
O Doppeleinheit

O Aufwérts und abwaérts O Abwarts und aufwarts

Anordnung Ubergang (Ubergabeférderer)
O Gerade [0 Schrag

Laufrichtung angeben (feste Ein- und Auslaufseite)
O Von A (= Einlauf) zu B

O Von B (= Einlauf) zu A

ltrans

Position von Ein- und Auslauf mit 1 bis 8 angeben

Einlauf: Position Auslauf: Position

7
4
L1

Hinweis: Wenn Anordnung oben nicht dargestellt ist, auf
separatem Blatt skizzieren.
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Wichtige Abmessungen des Spiralforderers

Doppelspiralen weisen in der Regel die gleichen Abmessungen
auf; falls Spirale A nicht identisch mit B - beide Abmessungen

angeben (zuerst A, dann B)

Trommel-/Kéfigdurchmesser Dy mm
Bandbreite b mm
Etagenhohe h: mm

Anzahl der Etagen n:

Einlauflange lin: mm
Auslauflange loy: mm
Spannrolle:

Freier Verfahrweg hc: mm

Nur fir Doppelspiralen:

Ubergabeldnge zwischen Spiralen Lyans: mm

Di bo

L lout

Trommelkonstruktion

O Trommelzylinder mit Blechummantelung
O Mit geschlossenen Blechen [ Mit Lochblechen

[ Kafig = Trommel aus senkrecht angeordneten Streben

Abstand der senkrecht angeordneten Streben: mm

Abmessungen des Strebenprofils: mm

(rund - d, quadratisch, rechtwinklig s; x s5)

Kafigstreben

[0 Ohne Kappen O Mit Kappen; Werkstoff:

Raumabmessungen (angeben, falls begrenzt)

Max. verfligbarer Raum

Lange: m
Breite: m
Hohe: m

ft
ft
ft



Daten zum Ersatz

Kundenanforderungen/Problembeschreibung
Die Griinde angeben, warum der Kunde Ersatz wiinscht.

Produktprobleme

O Abdricke auf dem Produkt O Produktanhaftungen

Antriebsprobleme
[0 Band springt, ruckartige Bewegung
O AuBere Bandkante hebt sich

Hygieneprobleme

[0 Schwiarzung, schwarze Flecken [0 Band verschmutzt

Reinigungsprobleme

O Haufige Reinigung erforderlich O Reinigungszyklus zu lang

Lebensdauer zu kurz

[0 Bandlebensdauer zu kurz O UbermaBiger Verschleil3

Problembeschreibung:
Bitte aktuelle Probleme beschreiben und auch, was der Kunde
erwartet.

Vorlaufiger Zeitplan
Umsetzung geplant fir:

Spiralband

Zu ersetzender Bandtyp
[0 Drahtgitterband
O Hybridband (SS und Kunststoff)

O Kunststoff-Modulband

Hersteller
Firma:

Bandspezifikation
Produktbezeichnung/-code/-typ:

Teilung: mm in
Bandwerkstoff:

Ist-Zustand des Bands
O In gutem Zustand
O Gedehnt, teilweise verformt

O Band verschlissen, alt
O Band briichig, teilweise
gebrochen

Erforderliches Zubehor
O Friktionsmodule
[0 Rundnoppen

[0 Seitenplatten/Profile
[ Tabs zur Radius-
vergrél3erung S9

Zusatzliche Details:

Spiralférderer

Ist-Zustand des Spiralférderers, Gesamteindruck
Hersteller:

Baujahr:

[ Briichig, verformt
[ Verschlissen, beschadigt

O In gutem Zustand, sauber
O Schlecht gewartet, dreckig

Forbo Siegling GmbH

Lilienthalstral3e 6/8, D-30179 Hannover

Tel.: +49 511 6704 0

www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com
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Position Bandantrieb

O A: Zahnrad auf Bandriickseite O B: Zahnrad auf

Bandoberseite
Lasttrum: Bandunterstiitzung
Anzahl der Bandunterstiitzungen x:
Abstand zwischen Unterstltzungen by, mm in
Abstand Bandkante - duBere Unterstiitzung by: mm in
Dicke Stutzschiene s;: mm in
Hohe Statzschiene hy: mm in
holddown
"] bi by b b, ‘\ = )

X

Y|

N T

E = %IIIIII !Eﬁ}j
| BIERESIT

'

"
cage bar cap wearstrip
Gleitleisten (Lasttrum)
Profil:
Hohe hy,: mm in
Breite sy, mm in
Werkstoff:
[0 HDPE oder UHMW (min. PE 500) [ Sonstiges:
Zustand:

O In gutem Zustand, verwendbar [0 Erfordert sofortigen Ersatz

Hinweis zu Kafigstreben: Bitte Informationen unter ,Trommel-
konstruktion” auf vorheriger Seite ausfillen.

Kappen der Kéfigstreben
Beschreibung der Kappen
Werkstoff:

[0 HDPE oder UHMW (min. PE 500)
O Sonstiges:

Zustand:
[0 In gutem Zustand, verwendbar [ Verschlissen, zerkratzt
[0 Mit Fehlern (Lécher, Spalten, Spurrillen usw.)

Hold Down Tabs

O Keine Hold Down Tabs installiert
O Schutz vor Bandanhebung vorhanden
Position:

O AuBere Bandkante

Typ:
O Durchgehende Fiihrung

O Innere Bandkante

O Unterbrochene Fiihrung

Spannrolle: Siehe Skizze zum Spiralférderer auf der vorherigen Seite.

Ausgleich fur Banddehnung
Anzahl der Spannrollen:

Falls Konstruktion von Informationen unter ,Wichtige Abmess-
ungen des Spiralférderers” auf vorheriger Seite abweicht:
Ausgleichsstrecke schatzen: m ft

[Rodbe
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6./ ANMERKUNGEN
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6.8 RECHTLICHE HINWEISE

Die Forbo Siegling GmbH (,Forbo”) stellt dieses Konstruk-
tionshandbuch nur zu Informationszwecken zur Verfigung.
Auch wenn Forbo bestrebt ist, mdglichst genaue und voll-
standige Empfehlungen, Bedienungsanleitungen, Details
und Informationen Uber die Eignung und Verwendung der
Produkte bereitzustellen, gibt Forbo keinerlei Zusicherungen
oder Garantien, weder ausdricklich noch impliziert, in
Bezug auf die in diesem Konstruktionshandbuch enthalte-
nen Informationen, es sei denn, es wird ausdricklich schrift-
lich etwas anderes von entsprechend autorisierten
Vertretern von Forbo festgelegt.

Es liegt in Ihrer alleinigen Verantwortung, angemessene
Tests unserer Produkte sowie deren Marktfahigkeit und
Eignung fur einen bestimmten Zweck durchzuftihren. Forbo
Ubernimmt keine Haftung fur Schaden, einschlieBlich, aber
nicht beschrankt auf Sach- und Personenschéden, die
dadurch entstehen, dass Sie auf Informationen vertrauen,
die in diesem Konstruktionshandbuch aufgefihrt sind oder
die Sie vom technischen und/oder einem anderen Support
von Forbo erhalten haben.

Dieses Konstruktionshandbuch ist Eigentum von Forbo.
Jegliche Vervielfaltigung, Weitergabe oder sonstige
Nutzung dieses Konstruktionshandbuchs oder von Teilen
davon ist nur mit schriftlicher Zustimmung von Forbo
gestattet.

Forbo behélt sich das Recht vor, den Inhalt dieses Konstruk-
tionshandbuchs jederzeit und ohne vorherige Ankindigung
zu andern.

Die aktuellste Version dieses Konstruktionshandbuchs

konnen Sie auf unserer Website herunterladen:
www.forbo.com/movement/de-de/.
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Siegling - total belting solutions

MOVEMENT SYSTEMS

Engagierte Menschen, qualitatsorientierte Organisation und
Fertigungsabldufe sichern den konstant hohen Standard
unserer Produkte und Dienstleistungen.

Forbo Movement Systems arbeitet nach den Prinzipien des
Total-Quality-Management. Unser Qualitdtsmanagement-
system nach ISO 9001 ist an allen Produktions- und
Konfektionierungsstandorten zertifiziert. Dartiber hinaus ver-
fugen zahlreiche Standorte tber das Umweltmanagement-
Zertifikat nach 1SO 14001.

Unser Service - jederzeit, liberall

Forbo Movement Systems beschéftigt in der Firmengruppe
rund 2.300 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter. Unsere Produkte
werden weltweit in zehn Produktionsstatten hergestellt.
Gesellschaften und Landesvertretungen mit Materialldgern
und Werkstatten finden Sie in Gber 80 Léandern.
Servicestationen gibt es in mehr als 300 Orten der Welt.

Forbo Siegling GmbH

LilienthalstraBe 6/8, D-30179 Hannover
Telefon +49 511 6704 0
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

Best.-Nr. 888-1
05/26 - GB - Nachdruck, Vervielfaltigung — auch auszugsweise — nur mit unserer Genehmigung. Anderungen vorbehalten.
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